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Ocupatia: Bijutier metale pretioase — 21 unitati

Descrierea ocupatiei

Bijutierul metale pretioase realizeaza prelucrarea metalelor pretioase si a
aliajelor acestora, in vederea obtinerii de obiecte de podoaba (bijuterii),
decorative si ornamentale.

Principalele activitati derulate de un bijutier metale pretioase se refera la
realizarea manuald sau mecanizata, a diverselor obiecte din metale pretioase,
repararea $i comercializarea obiectelor din metale pretioase.

Bijutierii pot fi specializati pentru proiectarea obiectelor din metale pretioase
(designeri)., pot lucra numai la comercializarea obiectelor din metale pretioase
(bijuterii de toate categoriile, ceasuri, pendule si produse din argintarie, obiecte
din metale pretioase), pot efectua prelucrarea aliajului prin topire-turnare prin
procedee obisnuite sau moderne, de asemenea pot realiza obiecte din metale
pretioase prin presare, pot efectua operatii specifice de gravare, montare pietre
pretioase naturale sau sintetice, slefuire etc.

Practicarea ocupatiei Bijutier metale pretioase presupune un inalt nivel de
responsabilitate §i Indemanare, maiestrie artisticd si rigurozitate, deoarece
valorile mari ale materiilor prime, semifabricatelor si produselor finite solicita
incadrarea n limitele stricte de consum specific, manopera si respectarea
procedurilor de lucru si a prevederilor legislatiei din domeniu.
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Ocupatia: Bijutier metale pretioase — 21 unitati

UNITATI DE COMPETENTA

Competente Nr. crt. Titlul unitatii
Fundamentale 1 Comunicarea cu beneficiarii
2 Dezvoltarea profesionala
3 Planificarea activititii zilnice
Generale pe domeniul 4 Aplicarea normelor de sinatate si securitate in
de activitate munca si in domeniul situatiilor de urgenta
S Promovarea produselor si serviciilor unitatii
6 Organizarea locului de munca
Optional 7 intretinerea echipamentelor si a dispozitivelor de
’ prelucrare
Specifice 8 Asigurarea cu materii prime si materiale
9 Vianzarea produselor si serviciilor catre clienti
10 Slefuirea obiectelor din metale pretioase
11 Evaluarea calitativi si cantitativa a obiectelor din
metale pretioase
12 Tintuirea manuala a pietrelor pe obiectul din
metal pretios
13 Topirea- turnarea manuali a obiectelor din metale
pretioase
14 Topirea- turnarea obiectelor din metale pretioase
prin procedee moderne
15 Gravarea obiectelor din metale pretioase
16 Realizarea obiectelor din metale pretioase prin
presare
17 Realizarea manuala a obiectelor din metale
pretioase
18 Realizarea obiectelor din metale pretioase prin
procedee mecanizate
19 Repararea obiectelor din metale pretioase
20 Crearea modelelor de obiecte din metale pretioase
Optionale 21 Aplicarea marcilor legale pe obiectele din metale
pretioase
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Ocupatia: Bijutier metale pretioase — 21 unitati

UNITATEA 1
COMUNICAREA CU BENEFICIARII
Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare comunicarii cu beneficiarii, pe timpul
desfasurarii activitdtilor comerciale / servicii / prestatii. Important pentru relatia cu beneficiarii
este necesitatea de a raspunde in mod adaptat diferitelor cerinte ale acestora si de a adecva
informatiile conform tipului de cerinta prin folosirea celor mai adecvate mijloace.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. IntAmpini beneficiarii | 1.1. Beneficiarii sunt intAmpinati cu politete la intrarea/iesirea din
atelierul de bijuterie.
1.2. Clientii sunt salutati cu respect, in conformitate cu regulile si
normele de conduita.

2. Stabileste cerintele 2.1. Cerintele beneficiarilor sunt stabilite prin utilizarea unui limbaj
beneficiarilor adaptat pentru transmiterea i primirea corecta si fidela a
informatiilor.

2.2. Beneficiarul este ascultat cu atentie, incurajandu-se libera
exprimare a opiniilor.

2.3. Solicitarea unor amanunte de la beneficiar se face cu rabdare,
pt. colectarea informatiilor necesare satisfacerii cerintelor acestuia.

3. Furnizeaza informatii | 3.1. Informatiile sunt furnizate printr-un limbaj de specialitate,
adecvat interlocutorului.

3.2. Informatiile transmise sunt corecte si raspund solicitarii
beneficiarilor, iar dificultatile de comunicare sunt inlaturate cu
calm.

3.3. Eventualele divergente cu beneficiarii, opiniile si sesizarile
acestora sunt rezolvate cu promptitudine / comunicate operativ, du-
pa caz, sefului direct, In vederea satisfacerii exigentelor formulate.

Gama de variabile

Beneficiarii pot fi: clienti cere doresc confectionarea de bijuterii, solicitanti de produse gata

confectionate, solicitanti de reparatii, societdtile comerciale care comercializeaza bijuterii,

firme care ofera bijuterii cadou pentru promovarea produselor proprii etc.

Cerintele beneficiarilor se refera la:

promptitudinea serviciilor

calitatea executiei bijuteriilor/obiectelor din metale pretioase

calitatea serviciilor

diversitatea modelelor etc.

Divergentele pot fi generate de:

- executia necorespunzatoare din punct de vedere calitativ

- denaturarea modelului solicitat de client

- lipsd de promptitudine a servirii $i a serviciilor oferite

- termenul de executie si livrare

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

- norme de eticd profesionald aplicabile

- termeni de specialitate

- prevederile regulamentului intern

La evaluare se va urmari:

- modul in care este Tntdmpinat beneficiarul

- adecvarea limbajului de specialitate, in functie de interlocutor

- calmul, respectul fatd de beneficiar si promptitudinea cu care inlaturd eventualele
dificultati

- oportunitatea cu care informeaza seful direct asupra eventualelor divergente ce intervin,
astfel incat sa poata fi inlaturate la timp.
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UNITATEA 2

DEZVOLTAREA PROFESIONALA

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare Unitatea se refera la activitatea de
perfectionare §i autoperfectionarea profesionald a bijutierilor.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica nevoile de instruire

1.1. Evaluarea nivelului propriu de pregatire
profesionald este urmarit periodic.

1.2. Necesarul de instruire este identificat corect, in
conformitate cu exigentele actuale din domeniul
ocupatiei.

1.3. Nevoile de instruire sunt stabilite Tn mod realist,
adecvat tipului de activitati practicate preponderent.

2. Participa la pregitire / instruire

2.1. Forma de pregatire este aleasa cu atentie in
sensul asigurdrii eficientei notiunilor dobandite.

2.2. Forma de pregitire este aleasa cu obiectivitate, in
corelare cu disponibilitatea de timp existenta.

2.3. Participarea la formele de pregatire este eficienta,
in sensul insusirii In timp optim a cunostintelor
necesare.

2.4. Instruirea este completa astfel incat sa se asigure
nivelul de pregatire profesionald adecvat exigentelor
tehnologice de la locul de munca.

Gama de variabile
Tipuri de activitati:

gravura
tintuire de pietre
slefuire
turnare
presare

tehnologii moderne de realizare a obiectelor din metale pretioase etc.
Forma de pregétire poate fi:

cursuri
module specifice de formare
ucenicia la locul de munca

Ghid pentru evaluare
Cunostinte necesare:
proprietatile fizico-chimice ale metalelor pretioase

elementare de mecanica, chimie generala si anorganica

metalurgie a metalelor neferoase §i pretioase

procese tehnologice de realizare a bijuteriilor

legate de aparatura, utilaje, SDV-istica specifica

asimilarea Tn procesul de productie a oricarui model de bijuterie pe care il solicita piata
cunoasterea tendintelor existente pe piatd si managementul vanzarii bijuteriilor in functie

de specificul acestora

La evaluare se va urmari:
achizitiile 1n plan teoretic si eficienta aplicarii acestora in activitatea practica
dezvoltarea unor abilitati de efectuare a operatiilor implicate in fluxul tehnologic de

realizare a bijuteriilor
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Ocupatia: Bijutier metale pretioase — 21 unitati
UNITATEAS
PLANIFICAREA ACTIVITATII ZILNICE

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare realizarii activitatilor specifice, cu
incadrarea la termenul stabilit si asigurarea resurselor materiale necesare.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Identifica activitatile zilnice 1.1. Activitatile zilnice sunt identificate cu atentie
realizare a acestora.

1.2. Activitatile zilnice sunt identificate pe baza
informatiilor primite din partea persoanelor
abilitate.

1.3. Eventualele neintelegeri privind activitétile
de realizat sunt clarificate prin solicitarea de
explicatii suficiente.

2. Stabileste etapele activitatii zilnice | 2.1. Etapele activitatilor sunt stabilite in mod
coerent, in conformitate cu tipul lucrarilor de
realizat.

2.2. Etapele activitatilor sunt stabilite in functie
de complexitatea lucrarilor de executat.

2.3. Etapele activitatilor sunt stabilite cu atentie,
in vederea Incadrarii in termenele de finalizare a

lucrarilor.
3. Urmareste realizarea activititilor | 3.1. Activitatile zilnice sunt realizate succesiv,
zilnice urmarind pe cat posibil ordinea prestabilita.

3.2. Etapele activitatilor sunt realizate cu
operativitate, urmarind incadrarea in timp
stabilita.

3.3. Situatiile neprevazute sunt rezolvate cu
operativitate pentru a nu perturba programul
stabilit.

Gama de variabile

Activitati zilnice:

- vanzare

- cumparare

- reparatil

- prestdri de servicii

- confectii la comanda
- productie etc.

Tipul lucrarilor de realizat:

- topire

- turnare

- slefuire

- intretinerea echipamentelor

- organizarea locului de munca

- determinarea calitativa a materiei prime si a aliajelor
- tintuirea pietrelor

- realizarea obiectelor etc.
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Situatii neprevazute:

lipsa unor materiale necesare

insuficienta cantitdtilor de materiale

deteriorarea unor unelte

scule sau utilaje necesare pe parcursul efectuarii lucrarilor

probleme aparute in legatura cu starea echipamentului de protectie

identificarea unor factori de risc neprevazuti

imposibilitatea realizarii volumului de productie solicitat intimplator de beneficiar,
depasirea timpului de executie a comenzilor etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

activitatile curente la locul de munca

raporturile ierarhice si functionale la locul de munca
succesiunea etapelor de lucru conform tehnologiilor aplicate
termenele de realizare a lucrarilor

metode si mijloace de comunicare

La evaluare se va urmari:

capacitatea de identificare corectd a activitatilor zilnice si de apreciere realistd a
interesul manifestat pentru solicitarea de explicatii suplimentare suficiente pentru
clarificarea eventualelor aspecte confuze;

coerenta stabilirii etapelor activitdtilor in functie de tipul lucrdrilor de executat si
complexitatea acestora;

capacitatea de respectare a succesiunii activititilor si de incadrare in termenele de
finalizare a lucrarilor;

responsabilitatea n raportarea eventualelor disfunctionalitati privind realizarea activitatilor
zilnice.
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UNITATEA 4
APLICAREA NORMELOR DE SANATATE SI SECURITATE IN MUNCA SI iN
DOMENIUL SITUATIILOR DE URGENTA

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru aplicarea normelor de sanatate si
securitate in muncd in derularea tuturor activitatilor de la locul de muncd, implicand si
identificarea posibilelor riscuri si interventia in caz de accident.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica riscurile in munca

1.1. Riscurile sunt identificate in corelatie cu
specificul lucrarilor de executat si particularitatile
locului de munca.

1.2. Identificarea riscurilor in munca si a
factorilor de risc se realizeaza avandu-se 1n
vedere toate aspectele relevante  pentru
desfasurarea activitatilor.

1.3. Riscurile sunt identificate prin analizarea
responsabila a mijloacelor de semnalizare si
avertizare existente.

2. Aplica normele de sanatate si
securitate in munca

2.1. Normele de sanatate si securitate in munca
sunt Tnsusite si aplicate in corelatie cu specificul
locului de munca.

2.2. Echipamentele specifice de lucru si protectie
sunt utilizate corect, n scopul pentru care au fost
primite.

2.3. Prevederile legislative in domeniul sanatatii
si securitatii Tn munca si masurile de prim ajutor
in caz de accident sunt insusite prin participarea
la instructajele periodice.

2.4. NSSM sunt aplicate permanent, cu
responsabilitate, pentru asigurarea securitatii
personale si, dupd caz, a celorlalti participanti la
procesul de munca pe intreaga derulare a
activitatilor.

2.5. Pericolul de incendiu este sesizat cu
promptitudine §i raportat operativ persoanelor cu
atributii in domeniul PSI.

3. Intervine in caz de accident

3.1. Eventualele accidente sunt anuntate cu
promptitudine personalului abilitat si serviciilor
de urgenta.

3.2. Modalitatile de interventie sunt adaptate
situatiei concrete si tipului de accident produs.
3.3. Interventia este promptd si se desfdgoara cu
luciditate si stapanire de sine.

3.4. Interventia este realizata cu atentie, evitandu-
se agravarea situatiei deja create si accidentarea
altor persoane.
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Gama de variabile

Riscuri: pericol de lovire, arsuri termice, risc de taiere, intepare, electrocutare, arsuri chimice si
termice, accidente provocate de folosirea necorespunzatoare a utilajelor prin incdlcarea SSM si
a instructiunilor de folosire, accidente de muncd legate de folosirea unor echipamente
necorespunzatoare etc.

Factori de risc: referitori la sarcina de munca, executant, mediul de munca, procesul
tehnologic.

Particularitatile locului de munca: dimensiune, amplasare ergonomica a utilajelor si bancurilor
de lucru, luminozitate, mod de organizare etc.

Aspecte relevante: tipuri de activitati desfasurate, modalitatea de organizare a activitatilor,
punctele de depozitare a materialelor de lucru, existenta cailor de acces etc.

Mijloace de semnalizare:

-utilizate permanent: panouri (indicatoare, placi), culori de securitate; etichete (pictograme,
simbol de culoare pe fond);

-mijloace de semnalizare ocazionala: semnale luminoase, acustice, comunicare verbalad (pentru
atentionare asupra unor evenimente periculoase, chemare sau apel al persoanelor pentru o
actiune specifica sau evacuare de urgentd) etc.

Echipamentul specific: echipament tehnic (ET), echipament individual de lucru (EIL),
echipament individual de protectie (EIP)- salopeta, ochelari de protectie, manusi etc.
Instructaje periodice: zilnice, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii in functie
de specificul conditiilor de lucru.

Persoane abilitate: sef atelier, responsabil SSM, pompieri etc.

Servicii abilitate: servicii de ambulanta, pompieri, securitate civild, firme de paza, interventii si
transport valori etc.

Tipuri de accidente: traumatisme mecanice, asfixiere, arsuri, electrocutare etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

- legislatia specifica in vigoare in domeniul SSM

- factori de risc specifici activitatilor

- mijloace de avertizare si semnificatia simbolurilor utilizate

- tipuri de lucrari de executat si riscurile presupuse de acestea

- tipuri de echipamente de lucru/protectie i modul de utilizare al acestora

- norme specifice de SSM si in domeniul situatiilor de urgenta

- tipuri de accidente posibile si modalitati de interventie

- persoane si servicii abilitate sd intervina in caz de accident la locul de munca

La evaluare se va urmari:

- atentia si discerndmantul in identificarea riscurilor in muncd in functie de specificul
lucrarilor de executat si particularitatile locului de munca;

- responsabilitatea in intretinerea §i pastrarea tuturor tipurilor de scule, utilaje /instalatii
utilizate la locul de munca;

- capacitatea de aplicare a normelor specifice de SSM si de PSI pe parcursul desfasurarii
activitatilor specifice;

- operativitatea si corectitudinea interventiei in situatia accidentdrii personale sau a altor
participanti la procesul de munca.
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UNITATEAS

PROMOVAREA PRODUSELOR SI SERVICIILOR UNITATII

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare promovarii imaginii atelierului/unitatii
de bijuterie, la metodele si cdile de informare a clientilor asupra valorilor cultivate de unitate

privind calitatea produselor si a standardelor la care se ridica prestarea serviciilor cétre client.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Alege metodele si caile
de promovare

1.1. Metodele de promovare sunt adaptate tipului de produse si
servicii pe care le presteaza unitatea.

1.2. Metodele de promovare sunt stabilite in conformitate cu
gradul de comprehensibilitate al beneficiarilor.

1.3. Modul de promovare este stabilit in functie de
posibilitatea de transmitere a celor mai importante informatii
privind calitatea bijuteriei.

1.4. Metodele de promovare sunt stabilite in conformitate cu
exigentele si politica unitatii.

1.5. Caile de promovare sunt selectate in functie de cantitatea
de informatie pe care o poate transmite in timp optim.

1.6. Caile de promovare trebuie sd raspunda criteriilor de
eficientd si eficacitate stabilite de unitate.

2. Realizeaza activitati de
promovare

2.1. Activitatile de promovare se desfasoard in functie de
obiectivele pe care le are unitatea.

2.2. Activitdtile de promovare se desfasoara in conformitate cu
exigentele clientilor.

2.3. Activitatile de promovare se stabilesc adaptat conditiilor
formale si informale de derulare.

2.4. Activitatea de promovare se desfagoara continuu prin
calitatea bijuteriilor si a relatiilor cu beneficiarii precum si prin
initierea periodicd de campanii profesionale.

Gama de variabile
Criteriilor de eficientd si eficacitate ale cailor de promovare presupune: informarea clientilor,
realizarea bijuteriilor cu costuri echilibrate; raport optim cost-beneficiu.

Modalitéti de promovare:
mijloace grafice: pliante, afise, brosuri, firma

promovare prin produs: calitate, eficienta (se realizeaza un produs performant la parametrii
prevazuti), eficacitate (se incadreaza in limita costurilor prevazute)

campanii profesionale: periodice, este implicatd intreaga echipd, este implicatd numai o

parte din echipa

Conditiile formale si informale de derulare a activitdtilor de promovare presupun: antrenarea
intregii retele de resurse umane a unitatii care va utiliza metodele stabilite la care se asociaza si
alte situatii care implicd imaginea unitatii.

Ghid pentru evaluare
Cunostinte necesare se refera la :

modalitdti de comunicare eficientd a informatiei
modalitéti de dispersie a informatiei,

La evaluare se va urmari:
adecvarea metodelor pentru a asigura o dispersie cat mai mare a informatiei

oferirea de informatii in conformitate cu interesele atelierului/ unitatii de bijuterie;
capacitatea de a mentine in permanenta o buna relatie cu beneficiarii;

capacitatea de a oferi informatii valide, promptitudinea si corectitudinea cu care clientii
sunt bine orientati catre servicii care le pot satisface nevoile;

profesionalismul si promptitudinea cu care se fac, atunci cand este necesar, recomandari
privind estetica bijuteriei, calitatea materiei prime solicitate.
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UNITATEAG
ORGANIZAREA LOCULUI DE MUNCA

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare asigurarii, mentinerii si optimizarii
conditiilor de lucru, 1n scopul obtinerii de produse performante.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Asigura conditii ergonomice de 1.1. Ambientul de lucru este organizat cu atentie
lucru in sensul asigurarii usurintei in manipulare.

1.2. Conditiile ergonomice de lucru sunt adaptate
conform criteriilor de depozitare si aprovizionare.
1.3. Este asigurat un nivel optim de luminozitate
necesar aprecierii corecte a parametrilor.

1.4. Curatenia este mentinutd permanent, pentru
evitarea contamindrii cu impuritati, in timpul
fluxului tehnologic, pentru evitarea producerii de
rebuturi de constructie sau aliaj

2. Asiguri conditiile tehnice de lucru | 2.1. Echipamentele de lucru sunt organizate
cronologic sau in functie de gradul de utilitate in
fluxul tehnologic.

2.2. Instrumentele de masura si control sunt
dispuse adecvat, pentru a asigura fluenta fluxului
tehnologic.

2.3. Perimetrul de lucru individual si al echipelor
de lucru este dispus la distante optime de lucru
conform succesiunii etapelor din fluxul
tehnologic si a masurilor de protectie specifice.

Gama de variabile

Conditiile ergonomice presupun:

- luminozitate optima

- temperaturd optima

- stergerea prafului

- Indepartarea reziduurilor

- buna aerisire a spatiului de lucru

- depozitarea acizilor in spatii si recipiente speciale
- evitarea circulatiei persoanelor neavizate

- etangeitatea instalatiei de lucru cu gaze (coliere)

Conditii tehnice:

- banc de lucru special

- spatii adecvate intre masini

- control permanent al igienei curateniei echipamentelor
- instalatii electrice legate la pdmant

- utilizarea sculelor autorizate

Echipament de protectie:

- ochelari de protectie

- halat

- par scurt sau daca este lung strans si acoperit (batic, cordelutd)
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Echipamente de lucru:

- tip scule

- dispozitive de verificare

- instrumente de masura si control

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare se refera la:

- conditiile ergonomice de lucru specifice activitatii
- conditiile tehnice de lucru specifice activitatii

- criterii specifice de depozitare si aprovizionare.

- conditii de desfasurare a procedurilor de montaj

La evaluare se va urmari:

rigurozitatea cu care asigurd conditiile ergono mice de lucru

oportunitatea cu care se semnaleaza neindeplinirea unor conditii ergonomice §i CU care
propune masuri pentru remediere;

grija pentru mentinerea permanenta a igienei, prin controlul echipamentelor si a
ambientului

asigurarea echipamentului de lucru si de protectie specific;

depozitarea corecta a materialelor, conform caracteristicilor specifice.
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UNITATEA 7

INTRETINEREA ECHIPAMENTELOR SI A DISPOZITIVELOR DE PRELUCRARE

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare verificarii, intretinerii si imbunatatirii
performantelor aparatelor de masura si control, a sculelor si dispozitivelor de verificare si a

echipamentelor specifice de realizare a bijuteriilor.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Verifica functionalitatea
dispozitivelor de prelucrare

1.1. Gradul de functionare al dispozitivelor de
prelucrare este stabilit printr-o verificare
specificd a  pieselor  componente  ale
dispozitivelor.

1.2. Verificarea AMC-urilor este realizata
pertinent, conform instructiunilor specifice.

1.3. Instrumentarea eficienta in fluxul tehnologic
este realizatd prin verificarea specifica a SDV-
urilor ce trebuie sa functioneze fara marja de
eroare.

2. Regleaza echipamentele de
prelucrare

2.1. Abaterile optice sunt inldturate prin reglarea
minutioasd a echipamentelor.

2.2. Reglarea echipamentelor este realizatd in
functic de specificitatea etapelor din fluxul
tehnologic.

2.3. Echipamentele sunt reglate cu rigurozitate in
vederea adaptarii acestora la cerintele operatiilor

desfasurate.

3. Identifica disfunctionalitati ale
echipamentelor

3.1. Eventualele defectiuni sunt identificate cu
responsabilitate.

3.2. Eventualele disfunctionalititi sunt semnalate
in timp util persoanelor abilitate, pentru
remedierea acestora n timp util.

4. Remediaza / i1mbunititeste
dispozitivelor de prelucrare

4.1. Eliminarea defectiunilor se realizeaza
conform procedurii specifice de reglare a
disfunctionalitatilor.

4.2. Piesele defecte sunt schimbate in timp util.
4.3. AMC-urile, SDV-urile si echipamentele de
prelucrare sunt imbundtdtite, pentru cresterea
performantelor privind rapiditatea, -eficienta,
fidelitatea.

4.4. Remedierea dispozitivelor de prelucrare se
realizeazd 1n vederea cu rigurozitate, in vederea

Gama de variabile

Dispozitive de prelucrare (echipamente):
- cuptoare diferite

- laminoare,

- trefiloare,

- prese,

- matrite
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creuzete de diferite tipuri
lingotiere

stichele diferite

grifuri

perii, pufuri filturi, etc.

Substante de verificare: reactivi pentru determinarea titlurilor la aur, argint si platina, clorura
aurica, solutii cu bicromat de potasiu si cu azotat de argint.

AMC-uri: balante, sublere, micrometre, comparatoare, testere pentru pietre.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare se referd la :

parametrii de functionare corectd a dispozitivelor (echipamentelor) de prelucrare
instructiuni de masurare cu AMC-urile si SDV-urile

instructiuni de utilizare/verificare a AMC-urilor si SDV-urilor

valori prescrise ale parametrilor

tipuri de disfunctionalitéti/ defecte

norme de desen tehnic

prelucrari mecanice utilizate la remedierea defectiunilor echipamentelor
procedura specifica de reglare a disfunctionalitatilor

La evaluare se va urmari:

modul de utilizare a sculelor si aparaturii de masura si control corespunzatoare tipului de
piesa inlocuita, precum si dispozitivele de prelucrare

incadrarea Tn timpul alocat executarii lucrarii de remediere a deficientei

modul in care verifica functionalitatea aparatelor reparate

precizia executarii / reconditionarii pieselor

precizia si corectitudinea cu care se masoara parametrii aparatelor;

respectarea procedurii de diagnosticare a defectiunilor si corectitudinea diagnosticarii.
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UNITATEAS

ASIGURAREA CU MATERII PRIME SI MATERIALE

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare asigurarii cu materii prime si materiale
pentru realizarea obiectelor din metale pretioase, tintuirea pietrelor, topirea si slefuirea

acestora.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Stabileste necesarul de materii
prime si materiale

1.1. Necesarul de materii prime si materiale este
stabilit in functie de volumul comenzilor pentru o
perioada data.

1.2. Necesarul de materii prime si materiale este
stabilit in functie de prevederile standardele de
performanta al obiectelor de realizat.

1.3. Necesarul de materii prime §i materiale este
stabilit pe faze de lucru si se Incadreaza in normele
de consum.

1.4. Stabilirea necesarului de material se face cu
prevederea unei cantitati suplimentare de aliaj din
metal pretios.

2. Identifica sursele de procurare

2.1. Stabilirea posibilelor surse de procurare a
materiei prime §i materialelor se face dupa
analizarea atentd a documentatiei specifice.

2.2. Sursele de procurare sunt stabilite
corespunzator succesiunii etapelor de prelucrare din
fluxul tehnologic.

3. Intocmeste lista de comanda

3.1. Intocmirea listei de comanda se efectueaza pe
baza indexului complet de materii prime si
materiale.

3.2. Lista se intocmeste avand in vedere etapele de
prelucrare si necesarul solicitat de specificitatea
comenzii de lucru.

3.3. Lista de comanda este validatd in urma
aprovizionare cu materii prime/ materialele
specifice solicitate.

4. Receptioneaza materiile prime si
materialele

4.1. Receptia materiilor prime si a materialelor se
realizeaza conform procedurilor specifice.

4.2. Materiile prime si materialele sunt inregistrate
in registrele specifice, corespunzator calitdtilor si

de cantitatilor achizitionate.

4.3. Receptionarea materiilor prime si materialelor
se face in locurile special desemnate, in conditii de
siguranta.

5. Depoziteaza materiile prime si
materialele

5.1. Materiile prime si materialele sunt depozitate
in conditii tehnice speciale de securitate si
conservare.

5.2. Manipularea materiilor prime se efectueaza
numai in conditii de protectie prevazute de normele
de sanatate i securitate in munca specifice tipului
acestora.

5.3. Materiile prime §i materialele specifice sunt
manipulate cu grija si pastrate in conditii de
sigurantd, conform regulamentului intern al unitatii.
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Gama de variabile

Materiile prime pot fi:

Metale: aur, argint, platina, cupru, paladiu, nichel, etc. (cu minim 50% peste greutatea
produsului care urmeaza a fi realizat)

Pietre: pretioase, semipretioase, sticle

Materiale pentru topire: borax, silitra

Materiale pentru incercare: piatra Lydia, reactivi pentru determinarea titlului metalelor
pretioase, chei etalon.

Depozitare:

Casa de bani, seifuri, cutii de valori, casete metalice individuale

Documente:

bon de comanda

aviz insotire a marfii

NIR

registrul de evidenta a operatiunilor cu metale pretioase
chitantier

facturier

Ghid pentru evaluare
Cunostinte necesare se referd la :

calitatile si caracteristicile materiilor prime si materialelor necesare

normele de consum pentru fiecare tip de lucrare;

firme producatoare si furnizoare de materii prime, materiale / piese de schimb /
echipamente specifice;

proceduri de receptie a materiilor prime si materialelor;

proceduri specifice de manipulare, depozitare si conservare a materiilor prime si
materialelor.

La evaluare se va urmari:

Stabilirea corespunzatoare a necesarului de materii prime si materiale, conform volumului
estimat de lucrari

Identificarea surselor de procurare care sa asigure raportul optim pret-calitate
Receptioneaza materiile prime si materialele

Intocmirea listei de comandi corespunzitor comenzilor inregistrate si estimate

Stabilirea cantitatilor de materii prime si materiale avand in vedere normele de consum si
rebuturile de prelucrare prevazute de tehnologie;

Manipularea materiei prime si a materialelor in conditii de siguranta;

Depozitarea corespunzatoare a materiilor prime si materialelor conform normelor de
sdndtate §i securitate Tn munca specifice.
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UNITATEA9
VANZAREA PRODUSELOR SI SERVICIILOR CATRE CLIENTI

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare derularii activitatilor de vanzare a
obiectelor din metale pretioase sau a serviciilor.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Analizeaza solicitérile 1.1. Coordonatele obiectului /serviciului solicitat de
clientilor client sunt analizate cu discerndmant , in raport cu

10wy

1.2. Identificarea capacitdtii reale de satisfacere a
solicitarilor clientului se face dupa consultarea in
cadrul echipei.

1.3. Pentru realizarea obiectului /serviciului solicitat de
client, coordonatele acestuia sunt clasate cu
responsabilitate, in proceduri de realizare specific.

1.4. Informatiile neclar, referitoare la caracteristicile
tehnice ale obiectului/serviciului solicitat, sunt supuse
unei analize de specialitate, in vederea eliminarii
oricarei erori de interpretare.

2. Preia /preda comenzile 2.1. Comanda este preluata si inregistratd corect si la
timp 1n registrele de evidentd disponibile, conform
legislatiei n vigoare.

2.2. Comanda este analizatd cu toti specialistii implicati
in realizarea acesteia, din punctul de vedere al
exigentelor tehnice ce le implica.

2.3. Termenul de executie este stabilit realist, dupa
consultarea cu specialistii implicati.

2.4. Predarea comenzii se face dupa verificarea atenta a
caracteristicilor obiectului/obiectelor prevazute initial
si cu acordul clientului.

2.5. Predarea comenzii se realizeaza respectand
termenul de executie stabilit cu clientul.

2.6. Preluarea / predarea comenzii sunt mentionate
corect §i cu promptitudine In documentele specifice

disponibile.
3. Ofera recomandari de 3.1. Informatiile referitoare la caracteristicile obiectului
specialitate /serviciului realizat sunt furnizate cu promptitudine si

profesionalism.

3.2. Informatiile furnizate corespund solicitarilor
clientului.

3.3. Recomandarile formulate privesc modul corect de
utilizare si Intretinere a obiectului realizat.

4. Incaseazi contravaloarea 4.1. Valoarea obiectului/serviciului este stabilita in
obiectelor/ serviciilor conformitate cu solicitarea facuta la primirea comenzii.

4.2. Documentele de plata sunt completate corect

conform normelor interne.

4.3. Banii incasati sunt numadrati pentru ca suma sa

corespunda celei inscrise pe chitanta.

4.4. Documentele de garantie specifice sunt intocmite

in prezenta clientului, in conformitate cu normele in

vigoare.
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Gama de variabile
Obiectul poate fi: bijuterie, obiect decorativ, argintarie, accesorii diverse, etc.
Serviciul poate fi: reparatii, confectii

Documente:

- schita obiectului solicitat in comanda

- nota de comanda pentru obiectul /obiectele solicitat(e)
- caiet de reclamatii

- chitantier

- registrul de comenzi

- registru de casa

- registrul de evidenta a operatiunilor cu metale pretioase

Informatii:

- despre procedurile de montaj

- despre domeniul realizarii obiectului din metal pretios

- despre alte servicii

- despre calitatile si performantele materiilor prime utilizate
- despre durata realizarii obiectului din metal pretios

- despre noi materiale (performante)

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare se referd la :

- analizarea documentelor de solicitare a unui obiect

- modul de intocmire a documentelor specifice

- modul de arhivare a documentelor

- preturile / tarifele practicate de unitate pentru diferite tipuri de obiecte si servicii
- materiale si componente utilizate

- modul de nregistrare a documentelor in registrele interne

La evaluare se va urmari:

- decodificarea corecta a informatiilor din comanda clientului;

- stabilirea realista a termenului de executie;

- profesionalismul i operativitatea cu care oferd informatiile referitoare la caracteristicile si
modul de utilizare/ intretinere a obiectului realizat;

- completarea corectd a documentelor aferente primirii/predarii comenzilor;

- inregistrarea corecta a tuturor datelor referitoare la comenzi in registrele de evidenta
disponibile (codificare specifica obiectului; pierderile de prelucrare, material restituit
clientului etc.);

- predarea obiectului comandat la termenul stabilit cu clientul;

- oferirea de informatii despre noile tehnologii

- promptitudinea in comunicarea eventualelor divergente intervenite cu beneficiarii
comenzilor si, dupd caz, in aplicarea de masuri adecvate de solutionare a acestora.
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UNITATEA 10
SLEFUIREA OBIECTELOR DIN METALE PRETIOASE

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare operatiunilor de slefuire a obiectelor

din metale pretioase.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Pregateste materialele necesare
slefuirii

1.1. Materialele necesare sunt pregatite

cu atentie, in functie de tipul obiectelor urmeaza sa
fie slefuite.

1.2. Materiale de slefuire sunt asigurate in cantitate
suficientd pentru numarul si tipul obiectelor de
slefuit.

2. Pregateste echipamentul de
slefuire

2.1. Alegerea echipamentelor de slefuire se
realizeazd 1n functie de metalul obiectului si/sau
pietrele utilizate, conform comenzii.

2.2. Functionalitatea echipamentului este verificata
cu constiinciozitate, conform instructiunilor de
lucru.

2.3. Saiba / peria este montata corespunzator
tipului de slefuire.

3. Slefuieste obiectele

3.1. Partile plane ale obiectelor sunt slefuite
conform procedurii specifice, evitdnd deformarea
lor si folosind materiale adecvate.

3.2. Slefuirea primara se realizeaza cu dispozitive
specifice, astfel incat sa fie inlaturate asperitatile,
pana cand rezulta o suprafatd corespunzatoare.
3.3. Slefuirea se executa cu grija, cu miscari lente,
dar sigure, pentru a se evita subtierea excesiva a
grosimii materialului.

3.4. Partile rotunde / ovale ale obiectelor se
slefuiesc conform procedurii specifice.

3.5. Slefuirea obiectelor se face respectand
normele se sanatate si securitate in munca
specifice.

3.6. Slefuirea fina este realizata utilizand
dispozitive specifice, pand la obtinerea unei
straluciri corespunzatoare.

4. Verifica calitatea slefuirii

4.1. Stralucirea este apreciata prin vizualizare cu
mare atentie.

4.2. Eventuala neuniformitate a suprafetei slefuite
este identificata cu atentie, pe fiecare obiect.

4.3. Neconformitatile referitoare la rugozitate si
forma sunt remediate prin repetarea slefuirii, pana
la obtinerea unei suprafete netede si stralucitoare.
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Gama de variabile

Obiectul din metal pretios poate fi: cu suprafete netede, cu modele gravate si/sau in relief, cu

pietre diverse, etc.

Obiecte care se slefuiesc pot fi : pline, goale la interior, de diferite forme geometrice etc.
Suprafata corespunzatoare in urma slefuirii: lucioasa, uniforma, nedeformata, fara pori, fara

zgarieturi.
Materiale necesare:
- hartie abraziva (800 ... 1200)

- pasta de lustruire (verde, galbena, maro, rosie, albastra, alba )

- carpa moale

Dispozitive de slefuire:

- perie par special

- perie finet moale

- filt - perie aspra

- perie find de puf

- perie pentru interior

Functionalitatea echipamentului presupune:
-lipsa zgomotului

-lipsa trepidatiilor

-este utilat cu piulita, flanse corespunzatoare
Echipamentul de slefuire poate fi:

- polizor cu ax n prelungirea axului motor
- banc de slefuit cu sau fara absorbtie

- biax (motor suspendat tehnic)

- echipamente de slefuire electrochimica
Procedee de slefuire :

- mecanica

- chimica

- electrochimica

Ghid pentru evaluare
Cunostinte necesare:

- Caracteristicile materialelor necesare slefuirii obiectelor din metale pretioase
- Materiale utilizate la slefuirea grosiera si fina

- Caracteristicile si functionarea echipamentelor de slefuit

Instructiuni si proceduri de lucru specifice

Procedura de remediere a neconformitatilor

La evaluare se urmareste:

- Atentia, capacitatea de apreciere corecta, adecvarea cu care stabileste necesarul de

materiale pentru slefuire;

- Precizia, capacitatea de selectie, discernamantul, adecvarea, responsabilitatea cu care

pregdteste pentru lucru echipamentele de slefuire;

- Atentia, capacitatea de concentrare, discerndmantul, corectitudinea, responsabilitatea.

spiritul de organizare de care da dovada la slefuirea obiectelor;

- Atentia distributiva, prevederea, vigilenta, responsabilitatea, capacitatea de concentrare,

congstiinciozitatea, la remedierea neconformitatii obiectelor slefuite;
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UNITATEA 11
EVALUAREA CALITATIVA SI CANTITATIVA A OBIECTELOR DIN METALE
PRETIOASE

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare evaluarii calitative si cantitative a
obiectelor din metale pretioase, utilizand instrumente, dispozitive si metode de lucru specifice.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Pregateste instrumentele, 1.1. Alegerea instrumentelor, dispozitivelor si
dispozitivele si materialele necesare materialelor necesare evaludrii obiectelor este
evaluarii realizatd in functie de marca de titlu si de
garantie.

1.2. Curatirea pietrei de probat se face cu
congstiinciozitate, prin gsmirgheluire, spalare si
uscare.

1.3. Ungerea pietre de probat se face cu o pelicula
fina si uniforma.

1.4. Alegerea tipului de balanta se face adecvat
naturii aliajului.

2. Examineaza calitativ obiectele din | 2.1. Obiectul este analizat vizual, cu atentie si
metale pretioase constiinciozitate.

2.2. Analizarea vizuala se face utilizand corect
instrumentele specifice

2.3. Calitatea aliajului este apreciata corect,
conform marcii de titlu si a marcii de garantie.
2.4. Compararea marcajelor identificate pe
obiecte cu prevederile din documentatia de
specialitate se face cu responsabilitate.

2.5. Determinarea titlului se face corect, prin
metoda specifica.

2.6. Determinarea titlului se face respectand
normele specifice de sanatate si securitate in
munca si ITn domeniul situatiilor de urgenta.

3. Cantareste obiectele din metale 3.1. Verificarea bunei functionari a balantei din
pretioase dotare se face cu atentie, respectand instructiunile
specifice.

3.2. Eventualele disfunctionalitdti ale balantei
sunt remediate cu operativitate.

3.3. Cantarirea obiectului se realizeaza utilizand
balanta corespunzatoare naturii aliajului.

3.4. Cantarirea obiectului se realizeaza cu
respectarea prevederilor specifice referitoare la
sarcina maxima.

3.5. Efectuarea cantaririlor se face cu precizia
prevazuta, cu atentie si responsabilitate.
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Gama de variabile

Obiectele pot fi: bijuterii, bare, placi, lingouri, diverse obiecte din metale pretioase cu diferite
utilizari etc.

Natura aliajelor:

- pe baza de aur

- pe baza de argint

Calitatea aliajelor:

- Aur: 375; 500; 585; 750; 833; 916, 999
- Argint: 750; 800; 875; 916; 925; 999

- Platina: 950 etc.

Materiale, instrumente si dispozitive utilizate la evaluarea calitativa si cantitativa pot fi:

- lupax 10

- piatra de probat (Lydia)

- reactivi specifici calitatii aliajelor

- Dbalante omologate, verificate metrologic cu precizii: 0,01g (pentru aur); 0,1g (pentru
argint)

- materiale auxiliare: gsmirghel fin, carpe, hartie de filtru, ulei de migdale/nuca etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare se refera la :

- metoda de lucru de determinarea a titlurilor aliajelor de metale pretioase

- marci de titlu, marci de garantie specifice calitatii aliajelor de metale pretioase
- instructiuni de utilizare a balantelor

La evaluare se va urmari:

- Congtiinciozitatea , responsabilitatea si atentia cu care pregateste instrumentele,
dispozitivele si materialele necesare evaluarii;

- Acuratetea cu procedura de lucru si cu NSSM specifice, atentia, profesionalismul cu care
determina titlul;

- Corectitudinea, atentia si responsabilitatea cu care verifica, intretine si utilizeaza balantele ,
n vederea cantdririi obiectelor din metale pretioase.
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UNITATEA 12

TINTUIREA MANUALA A PIETRELOR PE OBIECTUL DIN METALE PRETIOASE

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare efectuarii operatiunilor de tintuire a

pietrelor pretioase, naturale sau sintetice.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Stabileste lacasul de tintuire

1.1. Alegerea tipului de montare se face astfel
incat ansamblul sa fixeze perfect piatra cerutd in
comanda.

1.2. Lacasul se realizeaza astfel incat sa respecte
forma si dimensiunile pietrei.

1.3. Probarea pietrei in lacasul executat se face cu
grija si atentie, pentru a controla adecvarea
lacasului la conturul pietrei.

1.4. Finisarea conturului lacasului se face cu
indemanare, prin repetari succesive, pana la
atingerea formei si dimensiunilor optime,
accesibile pietrei.

2. Tintuieste pietrele

2.1. Asezarea pietrei 1n lacas se realizeaza corect
utilizand dispozitivele specifice.

2.2. Fixarea pietrei se face cu atentie, urmarind
realizarea unui montaj ferm.

2.3. Verificarea integritatii pietrelor dupa fixarea
definitiva se face cu atentie i minutiozitate,
utilizand echipamente specifice.

3. Finiseaza ansamblul

3.1. Finisarea ansamblului se realizeazd cu
responsabilitate, prin  slefuire, pana Ila
indepartarea rizurilor i eventualelor urme aparute
in procesul de tintuire.

3.2. Slefuirea ansamblului se face cu grija si
atentie, utilizand dispozitive si materiale adecvate
3.3. Verificarea ansamblului dupa finisare se face
cu rigurozitate, urmarind mentinerea fermitatii
acestuia si integritatii pietrelor.

Gama de variabile

Pietre:
Pretioase (diamant, rubin, safir, smarald etc.)
Naturale (perle, topaz, citrin, ametist etc.)
Sintetice (perle, diamant, rubin, safir, smarald etc.)

Tipuri de montare a pietrelor:

casetd

gheara
chiorner

canal (baghetd)

Dispozitive utilizate:
de taiere (stichel, foarfece, cleste special)

de apasare (andrucker)
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- de finisare a lacasului (millgraf)
- de slefuire (motor de slefuire)

Echipamente de lucru utilizate la tintuirea pietrelor: ochelari speciali binoculari, lupd x 20,
lupe dublet/ triplat, microscop.

Materiale utilizate la slefuire:
- perii de slefuit (pasla, par, bumbac)
- paste de slefuit de diferite granulatii

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare se refera la :

- Tipuri de pietre si caracteristicile fizico-chimice ale acestora

- Modul de utilizare a dispozitivelor specifice de taiere, tintuire, finisare

- Tipuri de montare a pietrelor in locag

- Procedura de lucru, dispozitive si materiale pentru slefuirea ansamblului

La evaluare se va urmari:

- Corectitudinea, discernamantul si profesionalismul cu care alege tipul de montare ,
realizeaza lacasul si finiseaza conturul lacasului, corespunzator formei si dimensiunilor
pietrei;

- Responsabilitatea si corectitudinea cu care monteaza piatra in locas;

- Indemanarea cu care utilizeaza dispozitivele specifice de fixare a pietrei;

- Atentia, minutiozitate si rigurozitatea cu care verifica integritatea pietrelor dupa fixarea
definitiva;

- Responsabilitatea si rabdarea cu care slefuieste ansamblul, pana la indepartarea definitiva a
rizurilor si eventualelor urme aparute in procesul de tintuire;

- Atentia, grija, Indemanarea in utilizarea dispozitivelor si materialelor adecvate cu care
efectueaza slefuirea ansamblului;

- Rigurozitatea si atentia cu care verifica ansamblul dupa slefuire, in vederea asigurarii
fermitdtii acestuia si integritdtii pietrelor.
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UNITATEA 13
TOPIREA- TURNAREA MANUALA A OBIECTELOR DIN METALE PRETIOASE

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare realizarii topirii si turnarii de obiecte
din aliaje din metale pretioase, utilizand procedeul manual.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Pregateste materiile prime 1.1. Separarea materiilor prime pe calitéti se face cu
minutiozitate si responsabilitate.

1.2. Cantarirea sortimentelor se face pe calititi, cu
rigurozitate.

1.3. Pregatirea elementelor de aliere se face
corespunzator calitatii aliajului care urmeaza sa fie
obtinut.

2. Dozeaza elementele de aliere | 2.1. Calcularea elementelor de aliere se face in functie
de cantitatile si calitatile materiilor prime.

2.2. Cantarirea materiilor prime se face cu respectarea
preciziei, conform retetei de aliere.

2.3. Cantarirea elementelor de aliere se face cu
respectarea preciziei, conform retetei de aliere. si
scopului 1n care urmeaza sa fie utilizat ulterior aliajul.

3. Topeste materialele 3.1. Alegerea creuzetului se face adecvat formei sub
care se gaseste materia prima.

3.2. Alegerea cuptorului se face in functie de cantitatea
de materii prime si de temperatura de topire necesara
obtinerii aliajului.

3.3. Introducerea in creuzet a componentelor aliajului se
face cu indemanare si atentie si, dupa caz, in ordinea
temperaturilor de topire.

3.4. Omogenizarea componentelor de aliere se face cu
atentie, cu respectarea NSSM specifice.

4. Toarna aliajul 4.1. Alegerea formelor pentru turnare se face in
conformitate cu destinatia stabilitd pentru aliajul obtinut.
4.2. Pregatirea formelor de turnare se face prin
proceduri specifice.

4.3. Asezarea formei de topit se face in pozitia optima
unel turnari usoare.

4.4. Turnarea materialului topit in forme se face cu
indemanare, rapid si precis.

4.5. Turnarea materialului topit in forme se face cu
respectarea riguroasa a NSSM si in domeniul situatiilor
de urgenta, specifice.

5. Scoate aliajul din forma 5.1. Scoaterea aliajului din forme se realizeaza in
momentul solidificarii complete.

5.2. Eventualele resturi de aliaj, ramase in creuzet si in
forme sunt recuperate cu rigurozitate, in totalitate.

5.3. Indepartarea urmelor de substante de adaos se face
cu congstiinciozitate, prin metode specifice.

5.4. Cantarirea aliajului extras din forme si a resturilor
recuperate se face in scopul verificarii pierderilor
tehnologice.
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Gama de variabile

Calitatea aliajului presupune:
- titlu:  Aur: 375; 500; 585; 750; 833; 916; 999
Argint: 750; 800; 875; 916; 925; 999
Platina: 950 etc.
- caracteristicile fizico-chimice: duritate, maleabilitate, ductilitate, punct de topire,
fuzibilitate
- culoarea (la aliajele de aur): galben, alb, rosu, verde, roz, albastru

Elemente de aliere:

- pentru aliajele de aur: cupru electrolitic, argint fin, fier pur, paladiu pur, zinc pur, cadmiu
pur, nichel pur, cobalt pur etc.

- pentru aliajele de argint: cupru pur

Materiale de adaos:
- borax

- acid boric

- silitra

Forma sub care se poate afla material prima:

- bruch (bijuterii deteriorate, resturi de obiecte din metale pretioase)
- lingouri

- bare

- placi

- monede etc.

Destinatia aliajului poate fi:

- bare pentru sarme

- placa pentru obiecte presate si stantate

- profil semi-rotund pentru realizarea de subansamble sau produse finite etc.

Echipamente utilizate la topire-turmare manuala:

- Cuptoare: cu gaz, cuptor electric etc.

- Arzatoare cu gaz de diverse tipuri

- Creuzete, din: grafit, ceramica, otel inox

- Baghete pentru omogenizare, din: grafit, inox special, ceramica termorezistenta

- Forme de turnare: lingotiere de diferite tipuri (de bara, de placd), semi-rotund, patrat,
dreptunghiular etc.

- Clesti speciali pentru prinderea creuzetelor.

Pregatirea formelor pentru turnare presupune:

- curdtarea prin lovire usoard, pentru indepartarea zgurei
- incdlzirea $i racirea in apa, pentru indepartarea zgurei
- preincalzirea

- mentinerea in stare calda, pana in momentul turnarii.

Indepartarea urmelor de substante de adaos se face:

- mecanic, prin lovire
- prin incalzire usoara si racire brusca.
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Ghid pentru evaluare
Cunostinte necesare se refera la :

Retete de aliere pentru diferite calitati ale metalelor pretioase

Proceduri de lucru specifice pentru topire si turnare manuala

NSSM si in domeniul situatiilor de urgenta specifice la turnare si topire manuala
Caracteristicile fizico-chimice ale materiilor prime, elementelor de aliere si materialelor de
adaos

Modul de functionare al echipamentelor de topire-turnare

La evaluare se va urmari:

Minutiozitatea si responsabilitatea cu care efectueaza separarea materiilor prime pe calitéti,
cantdrirea sortimentelor se face pe calitdti si pregatirea elementelor de aliere, corespunzator
calitatii aliajului care urmeaza sa fie obtinut;

Acuratetea si precizia cu care calculeaza si cantareste materiile prime si elementele de
aliere, in functie de calitdtile acestora, conform retetei de aliere si scopului in care urmeaza
sa fie utilizat ulterior aliajul;

Acuratetea cu procedurile de lucru la alegerea creuzetului si cuptorului, n functie de
cantitatea de materii prime §i de temperatura de topire necesara obtinerii aliajului;
Indemanarea, atentia si respectarea NSSM specifice cu care introduce in creuzet
componentele aliajului si efectueaza omogenizarea amestecului de topitura,

Adecvarea la destinatia stabilita pentru aliajul obtinut, la alegerea formelor pentru turnare;
Respectarea procedurile specifice, la pregatirea formelor de turnare si la agezarea formei de
topit in pozitia optima unei turnari usoare;

Tndemanarea, operativitatea, precizia si riguroasa respectare a NSSM si in domeniul
situatiilor de urgenta, specifice, la turnarea materialului topit in forme;

Respectarea timpului de solidificare completd, pentru scoaterea aliajului din forme;
Minutiozitatea si rigurozitatea cu care recupereaza in totalitate eventualele resturi de aliaj,
ramase 1n creuzet si in forme;

Aplicarea cu constiinciozitate a metodelor specifice de indepartare a urmelor de substante
de adaos;

Corectitudinea si responsabilitatea cu care cantareste aliajul extras din forme si resturile
recuperate, in scopul verificarii pierderilor tehnologice.
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UNITATEA 14
TOPIREA - TURNAREA OBIECTELOR DIN METALE PRETIOASE PRIN
PROCEDEE MODERNE

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare topirii si turnarii obiectelor din metale
pretioase prin procedee speciale, care permit reproducerea unui model cu fidelitate mare, intr-
un numar apreciabil de exemplare.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Topeste materiile prime necesare 1.1.Cantarirea sortimentelor de materii prime din
turnarii metale pretioase si a elementelor de aliere se face

cu rigurozitate si atentie, corespunzator calitatii
aliajului care urmeaza sa fie obtinut.

1.2. Dozarea materiilor prime si a elementelor de
aliere se face cu respectarea preciziei, conform
retetei de aliere.

1.3. Pregatirea cuptorului se face in functie de
cantitatea de materii prime si de temperatura de
topire necesara obtinerii aliajului.

1.4. Introducerea in creuzet a componentelor
aliajului se face cu Indemanare si atentie si, dupa
caz, in ordinea temperaturilor de topire.

1.5. Omogenizarea componentelor de aliere se
face cu atentie, cu respectarea NSSM specifice

2. Pregateste formele si modelele in 2.1. Modelele din ceara sunt realizate in
vederea turnarii conformitate cu prevederile procedurilor specifice
de lucru.

2.2. Realizarea modelelor din ceara se face cu
atentie, in matritele din cauciuc siliconic,
utilizand corect echipamentele si accesoriile
specifice.

2.3. Asamblarea pe ciorchine a modelelor din
ceara se face cu indemanare si precizie.

2.4. Modelul de turnat in forme este incorporat in
1psos, prin miscari sigure.

2.5. Vibrarea, uscarea, recuperarea cerii $i
calcinarea formelor din ipsos se face utilizand
corespunzator echipamentele specifice.

3. Realizeaza produse prin turnare 3.1. Turnarea materialului topit se realizeaza in
formele pregatite, cu responsabilitate, indemanare
s precizie.

3.2. Operatia de turnare se realizeaza cu
respectarea NSSM si in domeniul situatiilor de
urgenta specifice.

3.3. Scoaterea din forme a modelelor turnate se
face respectand cu rigurozitate etapele de lucru
specifice.

3.4. Sortarea / finisarea produselor realizate prin
turnare se face in mod corespunzator destinatiei
acestora.
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Gama de variabile

Procedee moderne de turnare:
-prin centrifugare
-in vid

Produse realizate prin procedee moderne de turnare:
-finite (bijuterii cu/farar pietre, diverse obiecte din metale pretioase: brelocuri, catarame etc)
-semifabricate (bijuterii semifinite, accesorii de podoaba semifinite etc.)

Calitatea aliajului presupune:
- titlu:  Aur: 375; 500; 585; 750; 833; 916; 999
Argint: 750; 800; 875; 916; 925; 999
Platina: 950 etc.
- caracteristicile fizico-chimice: duritate, maleabilitate, ductilitate, punct de topire,
fuzibilitate
- culoarea (la aliajele de aur): galben, alb, rosu, verde, roz, albastru

Elemente de aliere:

- pentru aliajele de aur: cupru electrolitic, argint fin, fier pur, paladiu pur, yinc pur, cadmiu
pur, nichel pur, cobalt pur etc.

- pentru aliajele de argint: cupru pur

Materiale de adaos (in cazul in care se utilizeaza materiale reciclate):
- borax

- acid boric

- silitra

Echipamente utilizate la procedeul prin centrifugare:

- centrifugi de diferite capacitati, simple sau automatizate
- cuptor electric de topire

- instalatie oxi-acetilenicd de topit

- etuva pentru recuperarea cearei

- injector ceara

- cilindru vibrator simplu sau vidat

- presd de vulcanizat modele din cauciuc siliconic

- bai de curdtare (cu abur, cu ultrasunete)

Echipamente utilizate la procedeul prin vid:

- cuptor electric de topire

- instalatie oxi-acetilenica de topit

- etuva pentru recuperarea cearei

- injector ceard

- cilindru vibrator simplu sau vidat

- presa de vulcanizat modele din cauciuc siliconic
- pompa de vid

- dispozitiv special de turnat in vid

- bdi de curatare (cu abur, cu ultrasunete)

Accesorii:

- ciorchine / bradut

- creuzete de capacitati diferite
- clesti pentru creuzete
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- letcon pentru lipit modelele din ceara
- foarfeci speciale
- matrite / modele din cauciuc siliconic
- cilindri din inox:
= perforati — pentru procedeul prin vid
= plini — pentru procedeul prin centrifugare

Materiale consumabile:
- ceara speciala

- ipsos pentru modelaj
- cauciuc siliconic

Etapele la scoaterea din forme:

- spargerea / inlaturarea ipsosului

- desprinderea obiectelor din ciorchine/bradut

- curatarea obiectelor de urmele de ipsos prin : baie de abur sub presiune, baie cu ultrasunete
In functie de destinatia produselor turnate se face :

- sortarea — pentru produsele finite pentru comercializare

- finisarea — pentru produse semifabricate.

Finisarea consta in:

pilire

asamblarea altor elemente: casete, pietre, elemente decorative etc.
slefuire

lustruire etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare se refera la:

- calitatea aliajelor din metale pretioase

- calculul matematic la dozarea materiilor prime si a elementelor de aliere

procedura de topire a aliajelor din metale pretioase

proceduri de lucru la realizarea modelelor din ceara

instructiuni de lucru specifice la echipamentele utilizate la procedeele speciale de turnare
- NSSM si in domeniul situatiilor de urgenta specifice.

La evaluare se va urmari:

- atentia, responsabilitatea, acuratetea la dozarea materiilor prime si a elementelor de aliere

si la topirea acestora

acuratetea cu procedurile de lucru la pregatirea formelor pentru turnare prin procedee

speciale

- Indemanarea si precizia la realizarea modelelor si la dispunerea acestora in ciorchine

- responsabilitatea, corectitudinea, indemanarea si atentia cu care realizeazd turnarea
materialelor, conform procedeelor speciale.
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UNITATEA 15
GRAVAREA OBIECTELOR DIN METALE PRETIOASE

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare realizarii unor desene ornamentale,
florale sau unor inscriptionari diverse, pe obiectele din metale pretioase, prin metoda manuala

sau mecanizat.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Fixeaza obiectul pe suport

1.1. Analizarea obiectului de gravat se face cu
atentie, in vederea gasirii modalitatii optime de
fixare.

1.2. Fixarea obiectului se face utilizand
dispozitive-suport adecvate.

1.3. Orientarea obiectului in pozitia favorabila
pentru lucru se face prin inclinarea dispozitivului-
suport sub unghiul optim.

2.Pregateste obiectul pentru gravare

2.1. Smirgheluirea portiunilor oxidate se face cu
constiinciozitate, pentru a asigura vizibilitatea
optima a desenului.

2.2. Aplicarea pastei de contrast se face cu un
strat superficial, pe toata suprafata de gravat.
2.3. Trasarea desenului care urmeaza a fi gravat
se face cu creionul, cat mai fidel.

3. Pregateste sculele de gravare

3.1. Alegerea profilului corespunzator al sculei
aschietoare de gravat se face adecvat desenului ce
urmeaza a fi executat.

3.2. Calitatea sculei de gravat este verificata cu
atentie din punctul de vederea al ascutirii.

3.3. Ascutirea sculei de gravat se realizeazad cu
atentie si indemanare, utilizand pietre abrazive
specifice.

4. Realizeaza gravarea

4.1. Pregatirea/ programarea utilajelor de gravare,
dupd caz, se face conform instructiunilor de
utilizare, adecvat calitatii aliajelor din care sunt
confectionate obiectele.

4.2. Gravarea se realizeazd urmarind cu
rigurozitate toate trasajele, utilizand scule
aschietoare cu profile adecvate, pentru a marca
definitiv desenul.

4.3. Trecerea repetatd a sculei aschietoare pe
marcajul definit se face pand se ajunge la
adancimea corespunzatoare.

4.4. Operarea la echipamentele specifice/sculele
de gravare se face cu atentie, cu respectarea
NSSM si in domeniul situatiilor de urgenta,
specifice.

4.5. Crearea efectelor de tridimensionalitate se
realizeaza cu maiestrie artistica si indemanare.
4.6. Finisarea gravurii realizate se face cu
materiale adecvate, pentru a asigura finetea
corespunzatoare.

4.7. Compararea gravurii realizate cu cerintele
comenzii se face cu minutiozitate.
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Gama de variabile

Metode de gravare:
- manual (mestesugareste), cu scule aschietoare speciale (stichele)
- mecanizat, cu: gravograf, pantograf, computerizat (cu diamant, oteluri speciale, laser)

Obiectele care se graveaza pot fi:

- Dbijuterii de toate categoriile

- accesorii din metale pretioase

- obiecte de decor (tavi, sfesnice)
- argintarie

- icoane etc.

Dispozitive-suport: menghine (de lemn sau metal), bila de gravor
Pietre abrazive, pentru ascutirea sculelor de gravat: piatra Arkansas, piatrd Mississippi

Profilele sculelor pot fi:
- in forma de ic

- semi-rotund

- zimtat

- elipsa ascutita

- unghi ascutit

- tronconic etc.

Calitatea aliajului presupune:
- titlu:  Aur: 375; 500; 585; 750; 833; 916; 999
Argint: 750; 800; 875; 916; 925; 999
Platina: 950 etc.
- caracteristicile fizico-chimice: duritate, maleabilitate, ductilitate, punct de topire,
fuzibilitate
- culoarea (la aliajele de aur): galben, alb, rosu, verde, roz, albastru

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare se referd la :

- proceduri de operare la echipamentele mecanice de gravare

- profile de scule aschietoare de gravare

- NSSM si in domeniul situatiilor de urgenta specifice

- proprietdti fizico-chimice ale aliajelor de diferite calitati.

La evaluare se va urmari:

- atentia, adecvarea cu procedura de lucru si indemanarea cu care realizeaza fixarea
obiectului

- constiinciozitatea, precizia si fidelitatea cu care pregateste obiectul pentru gravare

- atentia, responsabilitatea i Indemanarea cu care alege si pregateste sculele potrivite pentru
gravare

- adecvarea cu procedurile de utilizare la pregatirea/ programarea utilajelor de gravare,
adecvat calitdtii aliajelor din care sunt confectionate obiectele

- indemanarea, rabdarea si atentia cu care executd gravarea, pand la obtinerea adancimii
corespunzatoare

- atentia §i precautia cu care opereazd la echipamentele specifice/sculele de gravare, cu
respectarea NSSM si in domeniul situatiilor de urgenta, specifice

- maiestrie artistica si indemanarea, la crearea efectelor de tridimensionalitate

- atentia si rigurozitatea cu care verificd corectitudinea gravurii.
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UNITATEA 16
REALIZAREA OBIECTELOR DIN METALE PRETIOASE PRIN PRESARE
Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare obtinerii unor obiecte din metale
pretioase prin presare, utilizand prese de diferite tipuri §i matrite de debitare sau imprimare.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Alege materia prima pentru 1.1. Alegerea materiei prime pentru presare se
presare face in functie de titlu si proprietdtile chimice ale
acesteia.

1.2. Analizarea placilor se face cu
congstiinciozitate, in vederea eliminarii acelora
care prezinta pori din turnare, care ar putrea
conduce la exfoliere.

1.3. Eventualele portiuni din placa care prezinta
contur neregulat sunt indepartate cu atentie, prin
taiere.

2. Laminarea placilor 2.1. Pregatirea laminorului se face conform
procedurii specifice.

2.2. Reglarea laminorului se face adecvat
grosimii placii de laminat.

2.3. Ungerea cu ulei a valturilor se face intr-un
strat uniform, cu atentie.

2.4. Trecerea placii printre valturi se face in mod
repetat, pana la realizarea grosimii dorite,
concomitent cu reglarea distantei dintre valturi.
2.5. Verificarea grosimii se face cu atentie,
utilizand corect instrumente de masurare

adecvate.
3. Realizeaza repere prin decupare/ 3.1. Alegerea matritei de decupare/ imprimare se
imprimare face conform cerintelor comenzii de realizat.

3.2. Starea tehnica a matritei de decupare/
imprimare este verificatd cu atentie.

3.3. Fixarea matritei pe presa de
decupare/imprimare se face cu grija, precizie si
responsabilitate.

3.4. Functionalitatea presei se verifica efectuand
curse de proba, manual, pe straifuri din deseuri de
grosime si caracteristici apropiate.

3.5. Decuparea/ imprimarea reperelor se face cu
atentie, conform procedurii de lucru.

3.6. Sertizarea se face, dupa caz, respectand
procedurile de lucru specifice.

4. Remediaza eventualele 4.1. Verificarea calitdtii reperelor obtinute se face
neconformitati statistic, conform instructiunii de control.

4.2. Eventualele dereglari ale ansamblului de
decupat repere sunt solutionate cu promptitudine.
4.3. Eventualele repere cu defecte sunt tratate
conform  procedurii  de  remediere a
neconformitatilor.
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Gama de variabile
Obiecte din metale pretioase obtinute prin presare: lanturi, coliere, brose, medalioane etc.
Calitatea materiei prime(placi) presupune:
- titlu:  Aur: 375; 500; 585; 750; 833; 916; 999
Argint: 750; 800; 875; 916; 925; 999
Platina: 950 etc.
- caracteristicile fizico-chimice: duritate, maleabilitate, ductilitate, punct de topire,
fuzibilitate
- culoarea (la aliajele de aur): galben, alb, rosu, verde, roz, albastru
Presele pot fi:
-dupa tipul constructiv:
= friction
= manuale
= Cu excentric
-dupa scopul urmarit:
= e decupare
= de imprimare
= de laminare
Matritele utilizate pot fi:
- de decupare: cu avans sau cu opritor (,,in pasi’’)
- de imprimare
Starea tehnica a matritei presupune: integritate, functionalitate, precizie
Sertizarea presupune: montarea prin presare a pietrelor perfect calibrate, in licasul obiectelor,
perfect calibrate
Defecte posibile, dupa presare:
- prezenta asperitdtilor (grad)
- deformatri partiale
- imprimari neuniforme a modelului

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare se referd la :

- procedura de lucru la laminor

- procedura de verificare a functionalitatii presei

- procedura de lucru la debitare/ imprimare

- procedura de lucru la sertizare

- procedura de control la verificarea calitatii reperelor obtinute prin presare

- procedura de remediere a neconformitatilor

La evaluare se va urmari:

- corectitudinea si responsabilitatea cu care alege placa din metal pretios, in vederea presarii;

- adecvarea cu procedurile specifice la pregatirea si reglarea laminorului si rigurozitatea cu
care efectueaza laminarea placii pana la obtinerea grosimii dorite;

- adecvarea cu cerintele comenzii de realizat la alegerea matritei de decupare/ imprimare;

- responsabilitatea si atentia cu care verifica starea tehnicd a matritei de decupare/ imprimare
grija, precizia si responsabilitatea cu care fixeaza matrita pe presa de decupare/imprimare
st verifica functionalitatea;

- adecvarea cu procedurile de lucru la efectuarea decuparii/ imprimadrii reperelor;

- adecvarea cu procedurile de lucru la sertizare.
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UNITATEA 17

REALIZAREA MANUALA A OBIECTELOR DIN METALE PRETIOASE

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare realizarii de obiecte din metale
pretioase prin metoda mestesugireasca.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Stabileste posibilitatile
tehnice de realizare a
obiectului

1.1. Complexitatea modelului este identificata prin
documentatiei de specialitate.

1.2. Necesarul de materii prime este estimat prin cantdrire
sau calcul, dupa caz.

1.3. Adaosul de prelucrare este apreciat, astfel incat sa
permita realizarea obiectului cu pierderi minime si
manopera redusa.

2. Stabileste etapele de
realizare

2.1. Etapele de realizare a obiectului sunt stabilite in functie
de complexitatea modelului.

2.2. Succesiunea etapelor de realizare este stabilitd pe baza
principiului de eficientd a consumului de materii prime si de
manopera.

2.3. Stabilirea succesiunii etapelor tine seama de termenul
de finalizare.

3. Pregateste echipamentele
necesare lucrului

3.1. Alegerea echipamentelor se face in functie de cerintele
de executie ale modelului.

3.2. Alegerea echipamentelor se face cu rigurozitate, in
functie de succesiunea etapelor.

3.3. Ordonarea echipamentelor la locul de munca se face
ergonomic, pentru evitarea timpilor morti si incadrarea in
termenele de executie.

4. Realizeaza reperele
componente ale obiectului

4.1. Ordinea de trasare este stabilita in functie de
succesiunea etapelor de asamblare.

4.2. Trasarea reperelor se face cu precizie, utilizadnd
sabloane/desene adecvate formelor.

4.3. Decuparea modelelor se face urmand cu rigurozitate
conturul trasat.

4.4. Modelarea sarmelor de face cu indemanare, utilizand
sabloanele corespunzatoare, pana la realizarea formei dorite.

5. Asambleazi elementele
componente ale obiectului

5.1. Asamblarea elementelor componente ale obiectelor se
realizeazd cu responsabilitate, utilizdnd metoda adecvata
modelului din comanda.

5.2. Asamblarea elementelor componente ale obiectelor se
face utilizdnd corespunzdtor echipamentele, materialele si
consumabilele adecvate caracteristicilor modelului.

5.3. Asamblarea elementelor componente ale obiectelor se
realizeaza respectand cu rigurozitate normele de sanatate si
securitate Th munca si In domeniul situatiilor de urgenta
specifice.

6. Finiseaza obiectul

6.1. Finisarea obiectului se face utilizand materiale
adecvate, in ordinea stabilitd de procedura de lucru.

6.2. Finisarea se face prin metode specifice.

6.3. Aspectul obiectului finit se verificd cu atentie si
minutiozitate, pentru identificarea eventualelor rizuri/
asperitdti, in vederea elimindrii operative a acestora.
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Gama de variabile

Obiecte care pot fi realizate manual:
- toate categoriile de bijuterii

- obiecte decorative/ ornamentale
- tabachere, brichete etc.

Accesarea modelului se poate face pe baza de:
- prototip

- desen de executie

- cataloage

- descrierea clientului etc.

Materii prime:

- Aur: 375; 500; 585; 750; 833; 916; 999
- Argint: 750; 800; 875; 916; 925; 999

- Platina: 950 etc.

Stabilirea necesarului de materii prime se face prin:
- cantdrirea prototipului
- calcule estimative (pe baza desenului/ catalogului/ descrierii clientului)

Materiale necesare:
- Auxiliare:
e materiale de finisare: pile de diferite grade de asperitate
e hartie abraziva de diferite granulatii
- Consumabile: panze de traforaj, burghie, spirale, materiale pentru lipituri, solutie de
decapat

Etapele de realizare pot fi:

- topire-turnare manuala

- trasare-debitare

- modelare sarme

- asamblare prin: sudare, nituire, stifturi, bercluire etc.
- asamblare pietre

- slefuire-finisare

Echipamentele de lucru pot fi:

- ace de trasat, compas, rigle, echer
- sabloane de trasat

- traforaj, foarfece speciale

- menghine diferite

- pensete

- clesti diferiti

- filiera

- anca, poansoane cu diferite profile
- dornuri diferite

- ciocan, nicovala

- laminor

- trefilor

- presa

- biax

- arzatoare cu gaz, de diferite marimi etc.
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Metode finisare:

pilire
smirgheluire
slefuire etc.

Ghid pentru evaluare
Cunostinte necesare se referd la :

prevederile documentatiei de specialitate (standarde, cataloage)

materii prime i materiale necesare realizarii manuale a obiectelor din metale pretioase
etapele de realizare a obiectelor din metale pretioase

echipamente de lucru si modul de utilizare

metode de finisare

proceduri si instructiuni de lucru specifice

NSSM si in domeniul 1n situatiilor de urgenta specifice

La evaluare se va urmari:

1o v,

specialitate, adecvate complexitdtii modelului de realizat;

responsabilitatea cu care estimeaza necesarul de materii prime, pe baza consumurilor,
manoperei si tinand seama de adaosul de prelucrare;

corectitudinea si adecvarea cu care stabileste etapele de realizare, focalizandu-se pe
termenul de finalizare;

adecvarea cu cerintele de executie ale modelului, rigurozitatea si capacitatea organizatorica
la pregatirea echipamentelor necesare lucrului;

stabilirea ordinii de trasare a elementelor componente adecvat succesiunii etapelor de
asamblare;

precizia cu care efectueaza trasarea reperelor si decuparea acestora;

Tndemanarea cu care realizeaza modelarea sarmelor pentru realizarea formei stabilite prin
comanda;

responsabilitatea cu care asambleaza elementele componente ale obiectelor, prin utilizarea
corespunzatoare a echipamentelor, materialelor si consumabilelor adecvate caracteristicilor
modelului si respectarea NSSM specifice;

rigurozitatea cu care finiseaza obiectul realizat, utilizand materiale adecvate, prin metode
specifice, pana la realizarea aspectului corespunzator.
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UNITATEA 18
REALIZAREA OBIECTELOR DIN METALE PRETIOASE PRIN PREOCEDEE
MECANIZATE

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare realizarii de obiecte pretioase, prin
exploatarea unor echipamente de lucru mecanizate, de mare productivitate.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Alimenteaza echipamentul de
prelucrare

1.1. Semifabricatele sunt verificate cu
minutiozitate, in vederea preintampinarii blocarii
functionarii echipamentelor.

1.2. Alimentarea echipamentelor de prelucrare cu
materii prime/ semifabricate se realizeaza cu
atentie si promptitudine.

1.3. Alimentarea echipamentelor de prelucrare se
face cu respectarea instructiunilor de lucru si a
normelor de sanatate si securitate in munca
specifice.

2. Regleaza echipamentele de lucru

2.1. Reglarea parametrilor echipamentelor de face
conform procedurii specifice, adecvat pentru
semifabricate/ produs finit.

2.2. Functionalitatea echipamentelor este
verificatd periodic, din punct de vedere al
incadrarii parametrilor in limitele prevazute de
cartea tehnica.

2.3. Reglarea parametrilor echipamentelor se face
dupa caz, cu responsabilitate, conform
instructiunilor specifice.

2.4. Proba de functionare a echipamentelor de
confectionat este facuta manual, prin realizarea
unei verigi de proba.

3. Urmaireste realizarea
semifabricatelor/ a produselor finite

3.1. Urmarirea functionarii echipamentelor se
face permanent, cu atentie.

3.2. Eventualele disfunctionalitati ale
echipamentelor sunt identificate cu
promptitudine.

3.3. Solutionarea disfunctionalitdtilor se face
operativ, cu implicarea personalului specializat.

4. Verifica calitatea semifabricatului/
produsului finit

4.1.  Verificarea  calitatii  semifabricatelor
/produselor finite se face periodic, conform
procedurilor specifice.

4.2. ldentificarea semifabricatelor/ produselor
finite cu defectiuni se realizeazd cu
promptitudine, In scopul inlaturarii cauzelor care
le-au generat.

4.3. Eventualele rebuturi de semifabricate sau de
produse finite sunt sortate cu atentie, iIn vederea
reciclarii.
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Gama de variabile
Obiecte: lanturi, coliere, bratari de diferite modele
Materii prime: banda sau placa din diferite calitati sau aliaje pe bazd de metale pretioase

Echipamente de prelucrare:

- de pregatire a materiei prime (realizarea semifabricatelor banda/sarma perfect calibrate):
laminoare, trefilare, ghilotine

- magsini de confectionat produse finite, alimentate cu bandd/sarme de diferite grosimi/
profile

Personal specializat:
- mecanic reglor

- matriter

- electrician

- electronist etc.

Calitatea semifabricatului presupune:

- perfectionarea geometrica a profilelor

- Incadrarea stricta in dimensiunile prevazute de cartea tehnica a echipamentelor de
confectionat

- Incadrarea in parametrii fizico-mecanici

Disfunctionalitati ale echipamentelor:

- blocaje datorate alimentarii cu profile necorespunzatoare

- defectuoasa exploatare cu abaterile la instructiunile de utilizare

- decalibrare, in timpul exploatdrii, ale elementelor active: clesti, cutite de taiere, filiere,
valturi uzate neuniform etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare se refera la :

- instructiuni specifice de lucru la echipamentele mecanizate de pregatire a materiei prime si
de confectionare produse finite

- instructiuni de reglare a parametrilor echipamentelor de prelucrare

- proceduri de verificare a calitdtii semifabricatelor / produselor finite

La evaluare se va urmari:

- minutiozitatea cu care verificd semifabricatele in vederea alimentarii echipamentelor de
prelucrare;

- atentia, promptitudinea §i acuratetea cu instructiunile de lucru si cu normele de sanatate si
securitate in munca specifice la alimentarea echipamentelor de prelucrare cu materii prime/
semifabricate;

- acuratetea si adecvarea cu procedura /instructiunile specifice la reglarea parametrilor
echipamentelor de prelucrare, in functie de caracteristicile semifabricatelor prelucrate;

- rigurozitatea cu care verifica functionalitatea echipamentelor si cu care efectueaza proba de
functionare;

- rabdarea i atentia cu care urmareste functionarea echipamentelor de prelucrare;

- promptitudinea, capacitatea de comunicare eficienta si responsabilitatea cu care identifica
si solutioneaza eventualele disfunctionalitati;

- responsabilitatea, rigurozitatea, atentia si acuratetea cu care verifica calitatea
semifabricatelor sau a produselor finite.
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UNITATEA 19

REPARAREA OBIECTELOR DIN METALE PRETIOASE

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru repararea obiectelor din metale

pretioase, conform solicitarilor clientilor.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica deficientele obiectului

1.1. Deficientele vizibile ale obiectului sunt
identificate cu atentie, impreuna cu clientul.

1.2. Deficientele ascunse ale obiectului sunt
semnalate cu obiectivitate.

1.3. Recomandarile de reconstituire a obiectului
sunt comunicate clientului, in cazul in care
defectiunile nu pot fi remediate.

2. Stabileste metode de remediere

2.1. Metodele de remediere a deficientelor sunt
stabilite de comun acord cu clientul.

2.2. Metodele de remediere sunt alese pe baza
principiilor satisfactiei maxime a clientului si
aplicarii unui cost minim.

2.3. Metodele de remediere sunt stabilite cu
responsabilitate, in vederea asigurarii fiabilitatii
obiectului reparat.

3. Efectueaza reparatii

3.1. Reparatiile sunt efectuate cu responsabilitate
si profesionalism.

3.2. Efectuarea reparatiilor se face cu incadrarea
n limitele de consumuri ale firmei, acceptate de
client.

3.3. Reparatiile sunt realizate cu respectarea
termenului de predare stabilit cu clientul.

4. Verifica calitatea reparatiei

4.1. Verificarile obiectului reparat se fac cu
rigurozitate.

4.2. Eventualele vicii ascunse sunt identificate cu
promptitudine.

4.3. Remedierea viciilor ascunse / alte defectiuni
se face cu rabdare si responsabilitate.

Gama de variabile

Obiecte care se pot repara:

- toate categoriile de bijuterii

- obiecte decorative/ ornamentale
- tabachere, brichete etc.

Metode de remediere:
- lipire/ sudare

- tintuire

- nituire

- largire/ stramtare inele/ verighete, cu/fara adaos de material

- suprimare zale
- Tnlocuire pietre
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Tnlocuire element de inchidere etc.

Verificarile obiectului reparat constau in:

proceduri tehnologice de realizare a obiectelor din metale pretioase

proprietatile fizico-mecanice ale aliajelor din metale pretioase si a pietrelor naturale si
sintetice

caracteristicile constructive ale obiectelor din metale pretioase

incercarea rezistentei la tractiune

Tncadrarea n dimensiuni

functionarea corespunzatoare a elementului de inchidere

gradul de finisare dupa lipire/ sudare etc.

Ghid pentru evaluare
Cunostinte necesare se refera la :

metode utilizate pentru repararea obiectelor din metale pretioase
verificari efectuate la obiectul reparat

La evaluare se va urmari:

atentia si comunicarea eficienta cu clientul, la identificare deficientelor vizibile ale
obiectului;

obiectivitatea cu care semnaleaza clientului eventualele defecte ascunse ale obiectului
pentru care se solicita reparatia, dupd caz cu oferirea de recomandari asupra defectiunilor
neremediabile;

responsabilitatea, comunicarea amiabild cu clientul, acuratetea cu principiile de eficienta
economica ale firmei la alegerea metodelor potrivite de remediere a deficientelor;
responsabilitatea, profesionalismul, operativitatea, spiritul organizatoric la efectuarea
reparatiilor, cu Tncadrarea in limitele de consumuri ale firmei;

rigurozitatea, promptitudinea, rabdarea si responsabilitatea la efectuarea verificarilor
asupra obiectului reparat, la identificarea eventualelor vicii ascunse si remedierea acestora.

Pag. 42 din 46



Ocupatia: Bijutier metale pretioase — 21 unitati

UNITATEA 20

CREAREA MODELELOR DE OBIECTE DIN METALE PRETIOASE

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare realizarii unor modele noi de obiecte
din metale pretioase, conform tendintelor si exigentelor de pe piata obiectelor confectionate

din metale pretioase.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Evalueaza tendintele pietei

1.1. Tendintele pietei sunt evaluate cu
discerndmant, prin analizarea informatiilor
disponibile.

1.2. Exigentele repetate ale unor clienti fideli sunt
analizate cu minutiozitate.

1.3. Testarile de piatd sunt analizate cu
seriozitate, in corelatie cu cerintele clientilor.

2. Realizeaza schita noului model

2.1. Realizarea schitei modelului se face cu
atentie si rigurozitate, cu mentionarea
dimensiunilor, dupa caz.

2.2. Schita modelului se realizeaza in variante
multiple, pentru a se crea posibilitatea alegerii
variantei optime.

2.3. Schita selectata este analizata cu
responsabilitate, Tn vederea stabilirii

e iw, e

3. Creeaza prototipul

3.1. Stabilirea metodelor tehnice de realizare se
face cu echipa de lucru, prin analizarea
amanuntitd a schitei.

3.2. Stabilirea etapelor de lucru se face conform
particularitatilor modelului.

3.3. Prototipul realizat este comparat atent cu
schita, din punct de vedere al dimensiunilor si
detaliilor.

4. Stabileste proceduri tehnologice
pentru productia de serie

4.1. Procedeul tehnologic de realizare a
productiei de serie este stabilit adecvat modelului
prototip.

4.2. Echipamentele de lucru necesare sunt
stabilite cu responsabilitate, corespunzator
numadrului obiectelor din serie.

4.3Necesarul de materii prime, semifabricate si
materiale sunt stabilite pe baza consumurilor
specifice, adecvat cerintelor modelului si
pierderilor tehnologice prevazute.

Gama de variabile

Informatii disponibile:

- statistici privind vanzarile pe categorii/modele de obiecte

- cataloage de modele
- pagini de Internet

- conferinte/seminarii ale Asociatiilor de profil

- targuri si expozitii
- VIP-uri etc.
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Modelele de obiecte din metale pretioase pot fi:

unice/ exclusive
cu posibilitatea de a fi reprodus in serii mici, mari, de masa, dupa solicitarile pietei

si se pot referi la:

toate categoriile de bijuterii
obiecte decorative/ ornamentale
tabachere, brichete etc. unice

Materii prime:

Aur: 375; 500; 585; 750; 833; 916; 999
Argint: 750; 800; 875; 916; 925; 999
Platina: 950 etc.

Semifabricate: benzi, sarme, teava din metale pretioase
Materiale necesare:

Auxiliare:

e materiale de finisare: pile de diferite grade de asperitate

e hartie abraziva de diferite granulatii
Consumabile: panze de traforaj, burghie, spirale, materiale pentru lipituri, solutie de
decapat

Metode manuale de realizare a prototipului:

topire-turnare manuala

trasare-debitare

modelare sarme

asamblare prin: sudare, nituire, stifturi, bercluire etc.
asamblare pietre

slefuire-finisare

Procedeul tehnologic de realizare a productiei de serie poate fi: manual sau mecanic
Echipamentele de lucru pot fi:

de turnare (prin centrifugare, in vid)
de presare

de laminare —trefilare

magini de prelucrat mecanic etc.

Ghid pentru evaluare
Cunostinte necesare se referd la :

tehnici de evaluare a tendintelor pietei

realizarea de schite de mana/ computerizat a modelelor de noi obiecte din metale pretioase;
cotarea schitelor

metode de realizare a modelelor nou create

proceduri manuale de realizare a obiectelor din metale pretioase

proceduri de lucru la echipamente de prelucrat mecanic a obiectelor din metale pretioase

La evaluare se va urmari:

capacitatea de analiza si sinteza a informatiilor privind tendintele de pe piata de obiecte
pretioase, exigentele repetate ale unor clienti fideli si testarile de piata;

atentia, Creativitatea, imaginatia, Tnaltul profesionalism si rigurozitatea la realizarea schitei
modelului, Tn variante multiple, pentru a se asigura posibilitatea alegerii unei variante
capacitatea de a gasi metode tehnice de realizare si etapele de lucru adecvate, impreuna cu
echipa de lucru, prin analizarea amanuntita a schitei si conform particularitatilor

modelului.

capacitatea de analiza, atentia si responsabilitatea cu care compara prototipul realizat cu
schita, sub aspectul dimensiunilor si detaliilor constructive.
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UNITATEA 21
APLICAREA MARCILOR LEGALE PE OBIECTELE DIN METALE PRETIOASE

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru realizarea marcarii obiectelor
din metale pretioase care urmeaza a fi comercializate, cu respectarea prevederilor legislatiei in

vigoare.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica marcajele obiectelor din
metale pretioase destinate
comercializarii

1.1. Examinarea obiectelor din metale pretioase
se face cu atentie, in scopul identificarii marcii de
titlu.

1.2. Sortarea obiectelor nemarcate/ marcate
necorespunzator se face cu atentie si
responsabilitate.

1.3. Compararea marcajelor cu prevederile
cataloagelor de marci legale se face cu
responsabilitate.

2. Verifica titlul obiectelor care necesita
marcarea

2.1. Obiectele sunt analizate vizual, cu atentie si
constiinciozitate.

2.2. Analizarea vizuala se face utilizand corect
instrumentele specifice

2.3. Calitatea aliajului este apreciata corect,
conform marcii de titlu si a marcii de garantie.
2.4. Determinarea titlului se face corect, prin
metoda specifica.

2.5. Determinarea titlului se face respectand
normele specifice de sadndtate si securitate 1n
munca si Tn domeniul situatiilor de urgenta.

3. Aplica marcile pe obiecte

3.1. Alegerea poansoanelor de titlu si de marca de
garantie proprie se face adecvat calitatii aliajului
din care este confectionat obiectul.

3.2. Pregatirea sculelor si dispozitivelor necesare
de face cu atentie si operativitate.

3.3. Aplicarea marcajului se face cu indemanare,
prin lovire cu precizie, pentru corecta imprimare
a marcilor pe obiect.

3.4. Verificarea claritdtii imprimdrii madrcilor se
face cu atentie, utilizand lupa, in vederea
asigurarii usoarei identificarii.

3.5.  Completarea  documentelor  specifice
operatiunilor de marcare se face cu
promptitudine, corespunzator fiecarui obiect.

Gama de variabile

Obiectele din metale pretioase pe care se aplica marca de titlu si de garantie pot fi:

- toate categoriile de bijuterii
- tabachere, brichete etc.
- obiecte decorative / ornamentale etc.
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Marca de titlu:

- conform legislatiei din Romania
- conform legislatiei din alte state
- din Romania, Tnainte de 1905

Natura aliajelor:
- pe baza de aur
- pe baza de argint

Calitatea aliajelor:

- Aur: 375; 500; 585; 750; 833; 916; 999
- Argint: 750; 800; 875; 916; 925; 999

- Platina: 950 etc.

Instrumente si dispozitive utilizate la evaluarea calitativa pot fi:
- lupax 10

- piatra de probat (Lydia)

- reactivi specifici calitatii aliajelor

Scule si dispozitive necesare marcarii:
- placa suport/nicovala din bronz

- poansoane de marca si titlu

- ciocan special, cizelor

- clesti de marcat

- poansoneta

- lupax 10

Documente completate:
- Registrul de evidenta metale pretioase
- Borderoul de marcare a obiectelor din metale pretioase

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

- Legislatia in vigoare privind marcile de titlu

- Prevederile cataloagelor de marci

- Calitatea aliajelor din metale pretioase

- NSSM specifice

- metode de determinare a titlurilor aliajelor din metale pretioase
- dispozitive specifice utilizate la marcare

- Instructiuni de lucru la marcarea obiectelor din metale pretioase

La evaluare se va urmari:

- cunostintele privind marcile de titlu legale, marcile diferitilor producatori, metode de
identificare a titlului si modul de aplicare a marcilor de titlu si de garantie proprie si locul
de aplicare;

- discerndmantul, atentia §i responsabilitatea cu care examineaza obiectele din metale
pretioase destinate comercializarii, in vederea identificarii si aplicarii marcajelor de titlu;

- constiinciozitatea, atentia, corectitudinea si acuratetea cu procedurile de lucru cu care
efectueaza analiza titlului obiectelor pe care urmeaza sa fie aplicate marcile;

- capacitatea de selectie, Indeméanarea, precizia miscdrilor, constiinciozitatea, operativitatea,
si rigurozitate la marcarea obiectelor din metale pretioase.
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