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Formatul unei calificari asociate unui standard ocupational

Titlul calificarii: Codul
Tamplar manual / artizanal
Nivelul calificarii 3
Unitati obligatorii (specifice) Codul Nivel Credite
1. Pregatirea materialului lemnos in vederea 2 ‘3 5
prelucrarii % (g
2. Prelucrarea manuald a materialului lemnos 2 :ﬁ S
3. Asamblarea componentelor confectionate 2 SR
4. Finisarea produselor din lemn 2 ST
Unitati obligatorii (generale) 8. 2
&3
1. Aplicarea prevederilor legale referitoare la 3 = =
sanatatea §i securitatea in munca si in domeniul g =
situatiilor de urgenta 8 §
2. Aplicarea normelor de protectie a mediului 3 E §
3. Intretinerea echipamentelor de lucru 2 S %
4. Organizarea locului de munca 2 © g
Unitai obligatorii (cheie) -2
e — — Y
1. Comunicare 1n limba oficiald 2 ==
2. Competenta de a invita 2 = Z0s
3. Competente de bazd In matematica, stiinta si 2 s S
. o= 2
tehnologie s 5 B
Unitati optionale < =S
b b N = 7]
S 8=
— = . . 2383
1. Aprovizionarea cu mijloace de munca (generala) 2 g N &
2. Decorarea produselor din lemn (specifica) 2 P S &

1. Descrierea calificarii

Scopul si motivatia calificarii

Tamplarul manual / artizanal executa lucrari speciale atat in industria de prelucrare a
lemnului (mobila, binale etc.), cit si in cadul unor ateliere mestesugaresti de creatie
populard, din diferite zone ale tarii, cu traditie In prelucrarea artizanala a lemnului.
Datoritd revigordrii micii industrii a produselor confectionate din lemn s§i a
segmentului de arhitectura rurald cu influente traditionaliste, tdmplarul manual
artizanal 1si desfasoara activitatea pe o arie largd, in mediul rural, producand obiecte
confectionate din lemn pentru mobiler, uz gospodaresc, piese necesare in constructii
si diverse obiecte decorative.

In contextul alocirii de fonduri pentru dezvoltarea rurald, ocupatia este solicitatd de
piata muncii din zonele unde materia prima se afld in proximitate si se preconizeaza o
dezvoltare regionald a acestei ocupatii corelatd cu cresterea cererii pe piatd a
produselor pe care acesta le realizeaza.
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Cunostintele precerute / Conditii de acces / Ruta de progres

Pentru practicarea ocupatiei sunt necesare cunostinte de baza de matematica, notiuni
aplicate de tehnologia prelucrarii lemnului.

Persoana este responsabili de executia propriei activititi. In plus existdi o
responsabilitate colectiva, in cadrul activitatilor desfasurate, care presupune colaborarea
cu colegii (dulgheri, traforori, tAmplari universali etc.). Munca presupune o gama larga
de activitati realizate In contexte de realizare a unei game variate de produse. Unele
dintre aceste activitati sunt complexe sau nerutiniere.

Formarea profesionald care ofera acces la acest nivel: cel putin Invatdmant obligatoriu
si calificare profesionald prin Invatamantul profesional — scoala profesionald de profil,
scoala populara de artd sau programe de formare profesionala in sistemul de formare
profesionald a adultilor.

O persoand calificata are posibilitatea sa obtind si competentele optionale, prin
formare profesionald sau prin experienta la locul de munca.

Dupa absolvirea studiilor vocationale si/sau liceale, persoana calificata poate sa
urmeze cursurile de formare profesionald de nivel 4 (EQF-tehnician sau maistru).

Explicarea regulilor calificarii
Se poate obtine certificat de calificare daca sunt dovedite competentele pentru toate
categoriile de competente obligatorii.

Comparabilitatea internationala (daca este cazul)

Cerintele legislative specifice (daca este cazul)

Documente eliberate de Organisme de reglementare(daca este cazul)
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Descrierea ocupatiei

Tamplarul manual / artizanal executd piese din lemn: mobilier, obiecte de uz
gospodaresc si decorative, precum si piese necesare in constructii: tocuri, rame, usi
si ferestre, ancadramente s.a., folosind cu preponderentd unelte de lucru manuale.
Obiectele confectionate de tdmplarul manual artizanal cuprind o importantd
componentd decorativa rezultatd din aplicarea tehnicilor traditionale de confectionare
si ornamentare. Spre deosebire de tamplarul specializat 1n producerea industriald a
pieselor prelucrate din lemn, tdmplarul manual artizanal realizeaza unicate sau
produse de serie mica, care necesitd a inalta specializare, folosind ca materie prima
lemnul si in foarte micad masura produsele prefabricate din lemn.

Ocupatia de tamplar manual artizanal este practicata in ateliere mici, de tip familial,
dar si in ateliere de tamplarie complexe sau fabrici 1n care sunt organizate sectii de
lucru speciale pentru executarea acestui tip de lucrari.

Pentru realizarea produselor din lemn, tdmplarul manual / artizanal isi
organizeaza atelierul de lucru conform cerintelor astfel incét s cuprinda spatiul de
lucru, cu bancul de lucru, politele cu unelte, sculele necesare, dulapurile in care
pastreaza materialele auxiliare: hartii abrazive, cleiuri, lacuri, vopsele s.a. In cadrul
atelierului sunt prevazute spatii pentru depozitarea materiei prime: cherestea, scanduri
fasonate, placi de furnir, stinghii s.a., capra de lemn pe care executd operatiuni de
taiere, anumite masini si utilaje, cum ar fi, de exemplu: strungul de lemn, polizorul,
dispozitivele de fixare etc. si spatiu pentru evacuarea materialelor reziduale.

Pentru eficientizarea activitatii, tamplarul manual / artizanal se preocupa de
buna functionare a sculelor, uneltelor si dispozitivelor, aplicind permnent proceduri
de Intretinere a acestora.

Operatiunile propriu-zise de tampldrie constau in: executarea lucrarilor
pregatitoare: Intocmirea documentatiei necesare, aprovizionarea cu materii prime §i
materiale, uscarea lemnului pentru a ajunge la parametrii optimi de umiditate,
verificarea calitdtii lemnului, trasarea limitelor de debitare etc.; prelucrarea manuala a
materialului  lemnos incluzdnd o intreagd gamad de proceduri: fasonarea,
confectionarea  reperelor simple, complexe si a subansamblelor, executarea
operatiunilor de pregatire si realizare a imbinarilor i de asamblare a produselor,
slefuirea, decorarea, finisarea, si montarea accesoriilor de manipulare, inchidere si
protectie.

Pe parcursul activitatii sale, tamplarul manual artizanal respectd regulile de
protectia muncii, legislatia in vigoare privind sdnatatea in munca si interventiile in caz
de urgenta. Pentru a fi informat cu sarcinile de acest tip, el participa la instructajele
care se organizeaza periodic In unitatea de lucru.

Tamplarul manual / artizanal produce lucrari de calitate, atat sub aspectul
materialelor folosite cat i sub aspect artistic si functional.

Tamplarul manual / artizanal dovedeste competente de comunicare din
diferite contexte profesionale, atat cu sefii ierarhici cat si cu colegii de munca
utilizand cu corectitudine limbajul de specialitate.

El are cunostinte generale de matematica, stie sa calculeze cubajul materialului
lemnos, sa faca calcule pentru determinarea consumurilor, sa execute devize simple
de lucrari. De asemenea are cunostinte de desen tehnic si artistic.
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Cod de referinta
Unitatile de competenta cheie

Unitatea 1: Comunicare in limba oficiala
Unitatea 2: Competenta de a invata

Unitatea 3: Competente de baza in matematica, stiinta si tehnologie

Unititile de competenta generale Cod de referinta

Unitatea 1: Aplicarea prevederilor legale referitoare la sinatatea si
securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta

Unitatea 2: Aplicarea normelor de protectie a mediului

Unitatea 3: Intretinerea echipamentelor de lucru

Unitatea 4: Organizarea locului de munca

Unitatea 5 : Aprovizionarea cu mijloace de munca

Unitatile de competeneta specifice Cod de referinta

Titlul unitatii 1: Pregéatirea materialului lemnos in vederea prelucrarii
Titlul unitatii 2: Prelucrarea manuali a materialului lemnos

Titlul unitatii 3: Asamblarea componentelor confectionate

Titlul unitatii 4: Finisarea produselor din lemn

Titlul unitatii 5 : Decorarea produselor din lemn
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APLICAREA PREVEDERILOR LEGALE REFERITOARE LA SANATATEA SI SECURITATEA IN MUNCA SI IN

DOMENIUL SITUATIILOR DE URGENTA

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare efectuarii activitatilor specifice cu respectarea prevederilor legale specifice,
referitoare la sdnatatea si securitatea in munca, 1n scopul evitarii producerii accidentelor, evitand efectele nocive ale substantelor chimice
utilizate, acordarii de prim ajutor, precum si interventiei in cazul unor situatii de urgenta.

NIVELUL UNITATII
3 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Identifica prevederile legale
specifice privind sinatatea si
securitatea in munca

1.1. Identificarea normelor specifice locului de munca,
referitoare la sanatatea si securitatea in munca este realizata
prin participarea la instruiri periodice, pe teme specifice
locului de munca.

1.2. Prevederile legale specifice privind utilizarea
echipamentului de lucru si protectie sunt identificate adecvat
activitatilor de la locul de munca.

1.3. Identificarea modului de functionare tehnica si de
pastrare a mijloacelor de protectie si de interventie se face pe
baza recomandarilor producétorului si adecvat procedurilor
de lucru aplicabile.

2. Analizeaza situatiile de pericol

2.1. Analizarea situatiilor de pericol se face in mod
sistematic, pe fiecare activitate specifica.

2.2. Situatiile de pericol, care nu pot fi solutionate imediat,
sunt raportate persoanelor abilitate in luarea deciziilor

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

- Normele de sanatate si
securitate in munca §i pentru
situatii de urgenta.

- Legislatia si procedurile de
lucru specifice locului de
munca.

-Semnificatia mijloacelor de
semnalizare

- Particularitatile locului de
munca

Identificarea
prevederilor legale
specifice privind
sanatatea si securitatea
in munca se face cu
corectitudine si
constiinciozitate.

Diminuarea efectului
factorilor de risc este
facuta cu
responsabilitate.

Interventia in caz de
accident este realizata
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3. Diminueaza efectul factorilor de 3.1. Efectul factorilor de risc identificati este diminuat cu promptitudine si
risc corespunzator particularitatilor activitatilor desfagurate la responsabilitate.
locul de munca.

3.2. Efectele neprevazute ale unor factori de risc sunt
raportate pe cale orald sau scrisa, conform procedurilor
interne.

3.3. Diminuarea efectelor factorilor de risc se realizeaza
conform prevederilor in vigoare ale regulamentului intern

4. Intervine in caz de accident/ 4.1. Accidentul este semnalat persoanelor abilitate

situatii de urgenta specializat si serviciilor de urgenta, conformprevederilor
regulamentului intern.

4.2. Aplicarea masurilor de evacuare, in situatii de urgenta,
se face cu respectarea procedurile specifice.

4.3. Aplicarea masurile de prim ajutor se face in functie de
tipul accidentului, conform limitelor de responsabilitate
prevazute de legislatia in vigoare.

4.4. Interventia in caz de accident se face fara a agrava
situatia deja creata si preintmpinand accidentarea altor
persoane.

Gama de variabile:

vvvvvv

postului, plan prevenire §i protectie, proceduri interne specifice locului de munca, tematica instruiri etc.

Situatii de pericol (riscuri): lovire, alunecare, tdiere cu scule si unelte continand parti metalice / ascutite, pericol de cadere de materiale si obiecte de la indltime,
etc.

Factori de risc referitori la: sarcina de munca, mediul de munca, temperatura, zgomote etc.

Particularitatile activititilor de la locul de munca: in interiorul unor cladiri, manevrari de obiecte cu risc, conditii de luminozitate etc.
Situatii de urgenta: accidente, cutremure, incendii, inundatii etc.

Echipamentul individual de protectie a muncii: salopeta, masti de protectie, ochelari de protectie, manusi etc.

Instruiri periodice: zilnice, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii in functie de specificul conditiilor de lucru.
Persoane abilitate: maistru, administratorul firmei, responsabilii cu activitatea de SSM/ PSI, seful formatiei de pompieri etc.

Servicii de urgenta: ambulanta, pompieri, protectie civila etc.

Tipuri de accidente: loviri, raniri,arsuri, fracturi etc
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Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

e Observare la locul de munca

e Declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decat cele observate
- Pentru cunostinte:

e Test scris

e Test oral
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APLICAREA NORMELOR DE PROTECTIE A MEDIULUI

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare efectudrii activitatilor specifice cu respectarea prevederilor legale aplicabile
referitoare la protectia mediului, in scopul diminudrii riscurilor de poluare a mediului, precum si a consumului de resurse naturale.

NIVELUL UNITATII
3 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Pune in practica prevederile
legislatiei de protectie a mediului

1.1 Problemele de mediu identificate sunt puse in practica
adecvat activitatilor desfasurate.

1.2 Prevederile legislative de protectie a mediului specifice
activitatilor sunt aprofundate pe tot parcursul derularii
activitatilor specifice.

1.3 Punerea in practicd a prevederilor legale de protectie a
mediului specifice se face cu evitarea permanenta a
impactului negativ asupra mediului Inconjurator zonei de
lucru.

2. Diminueaza riscurile de mediu

2.1 Diminuarea riscurilor de mediu se face prin aplicarea de
proceduri de recuperare a materialelor refolosibil, adecvat
specificului activitdtilor derulate.

2.2 Diminuarea riscurilor de mediu se face prin respectarea
procedurilor interne de manipulare si depozitare a
reziduurilor rezultate din activitatile de la locul de munca,
fara afectarea mediului Inconjurator.

2.3 Interventia pentru aplicarea de masuri reparatorii a
mediului inconjurator se face in conformitate cu procedurile
de urgenta si legislatia in vigoare.

2.4 Interventia pentru aplicarea de masuri reparatorii se
desfagoara, evitand agravarea situatiei deja create.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

- Legislatia de mediu si
procedurile de lucru
specifice locului de munca .

- Particularitatile locului de
munca

- Efectele materialelor
folosite asupra mediului

Problemele de mediu,
asociate activitatilor
desfasurate sunt
identificate cu atentie.
Normele de protectie a
mediului sunt insusite,
cu responsabilitate.
Interventia pentru
aplicarea de masuri
reparatorii se
desfasoara cu
promptitudine.
Diminuarea pierderilor
de resurse naturale este
urmarita cu
constiinciozitate.
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3. Actioneaza pentru diminuarea 3.1 Diminuarea consumului de resurse materiale naturale se
consumului de resurse naturale fac prin urmarirea permanenta a situatiilor in care se pot
produce pierderi.

3.2 Diminuarea consumului de resurse materiale se face
printr-o utilizare judicioasa a resurselor naturale.

3.3. Actiunea pentru diminuarea pierderilor de resurse
naturale se face permanent, cu respectarea procedurilor
specifice.

Gama de variabile:

Probleme de mediu: aglomerari de deseuri greu degradabile, afectarea mediului prin produse chimice toxice, afectarea mediului prin depozitarea reziduurilor
rezultate etc.

Activitati desfasurate: pregatirea spatiului de lucru; executarea elementelor traforate, lucrdrile de decorare a obiectelor traforate; asamblarea obiectelor traforate
Instructaje periodice: zilnice, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii ale beneficiarului in functie de specificul conditiilor de lucru.

Masuri reparatorii: colectarea deseurilor, inldturarea substantelor toxice etc.

Resurse naturale: lemn, apa etc.

Riscurilor de mediu: poluarea apei prin aruncare de deseuri, degradarea solului etc.

Riscuri: poluarea apei, aerului, solului, degradarea biodiversitatii etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp §i contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Testoral
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INTRETINEREA ECHIPAMENTELOR DE LUCRU

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru verificarea starii echipamentului de lucru, aplicarea procedurilor de
intretinere si informarea asupra defectarii acestuia, in vederea asigurarii functiondrii la parametrii normali.

NIVELUL UNITATII
2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Verifica starea de functionare a
echipamentului de lucru

1.1. Echipamentele de lucru sunt verificate, din punct de
vedere al integritatii i gradului de uzura.

1.2. Echipamentele neconforme sunt selectionate cu
discernamant, in vederea inlocuirii / repararii acestora de
catre personalul abilitat.

1.3. Starea echipamentelor de lucru este verificata
permanentdin punctul de vedere al mentinerea sigurantei in
utilizarea, conform procedurilor specifice.

2. Intretine echipamentul de lucru

2.1. Intretinerea echipamentului de lucru se face in conditii
de siguranta, in locurile special amenajate.

2.2. Intretinerea echipamentului de lucru se face respectand
indicatiile producatorilor.

2.3. Deficientele minore identificate la echipamentele de
lucru, pe parcursul aplicarii operatiilor de intretinere sunt
remediate prin interventie personald.

3. Informeaza asupra deteriorarii/
defectarii echipamentului de lucru

3.1 Informarea persoanelor abilitate asupra unor defecte
majore ale echipamentului de lucru este facuta conform
regulamentului intern de la locul de munca.

3.2 Informarea privind starea echipamentului este clard si la
obiect.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

-proceduri de verificare a starii
de functionare a echipamentelor
de lcuru

-modul de utilizare si
intretinere al echipamentelor de
lucru si auxiliare, utilizate in
activitdtile specifice,
-parametrii, instructiuni de
exploatare

-prevederile regulamentului
intern privind intretinerea
echipamentelor de lucru

Starea echipamentului
de lucru este verificata
zilnic cu atentie si
responsabilitate.
Procedurile de
intretinere sunt aplicate
cu responsabilitate si
atentie.

Informarea asupra
deteriorarii/ defectarii
echipamentului de
lucru se realizeaza cu
promptitudine

Gama de variabile:

Echipamente de lucru: fierastraie, ciocan, cuie, dibluri, dispozitive de fixare, menghina, clesti, etc.
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Personal abilitat: mester / maistru, administratorul firmei etc.

Starea echipamentelor: integritate, grad de uzura, defecte identificate etc.

Proceduri de intretinere: curatire uscatd, frecare cu peria, ascutire, reparare, ungere, inlocuire componente etc.
Deficiente minore: stirbire, grad de ascutire, mecanisme de prindere neconforme, etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Testoral
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ORGANIZAREA LOCULUI DE MUNCA

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare identificarii particularititilor locului de munca si aplicarii masurilor
organizatorile adecvate bunei deruldri a activitatilor specifice.

NIVELUL UNITATII
2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Identifica particularitatile locului
de munca

1.1. Particularitétile locului de munca sunt identificate
avandu-se 1n vedere activitatile de derulat.

1.2. Spatiul de derulare a activitatilor este identificat in
functie de caracteristicile si succesiunea operatiilor de
executat.

1.3 Particularitatile locului de munca sunt identificate in
raport cu prevederile regulamentului intern.

2. Aplica masuri organizatorice ale
locului propriu de lucru

2.1. Echipamentele de lucru si materialele de lucru sunt
agezate ordonat avand 1n vedere spatiul disponibil.

2.2. Locul de munca este organizat tinand seama de
succesiunea logica a operatiilor de executat.

2.3. Spatiul propriu de lucru este organizat in functie de
necesitdtile de desfasurare a activitatilor celorlalti
participanti la procesele de munca.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

-ordinea de efectuare a
operatiilor

- proceduri de organizare a
locului de munca.
-caracteristicile echipamentelor
si materialelor utilizate
-modul de intrebuintare a
echipamentelor si materialelor
specifice

-proceduri / instructiuni de
lucru specifice activitatilor de
executat.

Particularitatile locului
de munca sunt
identificate cu atentie.
Stabilirea continutului
activitatii de realizat
este facutd cu
responsabilitate
Organizarea spatiului
propriu de lucru se
realizeza cu
profesionalism

Gama de variabile:

Particularitatile locului de munca: amplasare, configuratie, dimensiuni, luminozitate, accesibilitate etc.
Operatii de executat: pregdtirea traforarii; executarea elementelor traforate; decorarea obiectelor traforate; asamblarea obiectelor traforate etc.
Echipamente utilizate: fierastraie, ciocan, cuie, dibluri, dispozitive de fixare, menghina, clesti, etc.
Materiale utilizate: hartie abraziva, clei, lacuri, pensule, etc.

Alti participanti la procesul de munca: alti tamplari manuali artizanali; dulgheri etc.
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Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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APROVIZIONAREA CU MIJLOACE DE MUNCA

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare identificarii necesarului de echipamente de lucru, materii prime si materiale si

asigurarii locului de munca cu mijloacele de munca necesare bunei desfasurari a activitatilor specifice.

NIVELUL UNITATII
2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Identifica necesarul de
echipamente de lucru

1.1 Necesarul echipamentelor de lucru este identificat in
raport cu operatiile si cantitatea produselor de executat.
1.2 Identificarea necesarului de echipamente de lucru se
facein timp util pentru a fi respectat termenul de predare a
produselor din comanda.

1.3 Identificarea echipamentelor de lucru necesare se face
raport cu exigentele produselor solicitate de beneficiar.

2. Intocmeste necesarul de materii
prime si materiale

2.1 Necesarul de materii prime si materiale se intocmeste in
conformitate cu prevederile normelor de consum

2.2 Intocmirea necesarului de materii prime si materiale se
face avand in vedere tipul operatiilor de executat

2.3 Necesarul de materii prime si materiale se intocmeste
avand in vedere cantitatea produselor de executat.

3. Asigura spatiul de productie cu
mijloacele de munca necesare

3.1 Asigurarea cu mijloace de munca se face conform
necesarului stabilit, avandu-se in vedere spatiul de lucru
disponibil.

3.2 Asigurarea cu mijloace de munca se realizeza in
cantitdtile corespunzdtoare normativelor interne de consum.
3.3 Asigurarea cu mijloace de munca se face permament,
pentru a asigura fluenta productiei.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

-caracteristicile diferitelor tipuri
si calitati de echipamente de
lucru

-operatiile de efectuat
-cantitatea de produse din
comanda

-exigentele produselor solicitate
de beneficiar

-norme interne de consum de
materii prime $i materiale
-calcul matematic simplu

Identificarea
echipamentelor de
lucru se realizeaza cu
responsabilitate

Intocmirea necesarului
de materii prime si
materiale se realizeza
cu precizie

Aprovizionarea loculu
de munca cu mijloacele
de munca necesare se
realizeza cu
responsabilitate .

Gama de variabile:

Echipamente de lucru: fierastraie, dispozitive de prindere si fixare, instrumente de verificare, etc.
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Operatii de executat: pregdtirea traforarii; executarea elementelor traforate; decorarea obiectelor traforate; asamblarea obiectelor traforate etc.
Materii prime necesare: lemn, dibluri, etc

Materiale necesare: cleiuri, lacuri, vopsele, pensule, hartie abraziva, etc.

Mijloace de munca: echipamente de lucru, materii prime, materiale

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directd

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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PREGATIREA MATERIALULUI LEMNOS IN VEDEREA PRELUCRARII

(unitate specificd)

oad do voforints

Se completeaza de
catre Autoritatea

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare tdimplarului manual artizanal pentru a identifica si a folosi rational materialul
lemnos, reducand la maximum rebuturile §i realizand lucrari de calitate la un pret cat mai scazut.

Nlatinnala de

NIVELUL UNITATII

2 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Alege materialul lemnos de
prelucrat

1.1. Materialul lemnos este identificat tinind cont de
estentele continute de tipul de lemn.

1.2. Sortimentele de lemn identificate sunt in concordanta
cu piesele care se confectioneaza.

1.3. Materialul lemnos este ales corespunzator calitativ si
adecvat tipului de produs care se confectioneaza.

2. Usuca materialul lemnos

2.1. Materialul lemnos este uscat pentru aducerea la
parametrii optimi de umiditate pentru prelucrare.

2.2. Materialul lemnos este uscat prin proceduri specifice,
in spatii special amenajate.

2.3. Uscarea materialului lemnos se realizeza cu respctarea
duratei de uscare prevazuta pentru fiecare esentd lemnoasa
in parte.

3. Identifica defecte ale materialului
lemnos

3.1. Defectele materialului lemnos sunt identificate avand in
vedere standardele de calitate.

3.2. Defectele ale materialului lemnos sunt identificate in
raport cu exigentele produsului de confectionat.

3.3. Identificarea defectelor materialului lemnos se
realizeaza avand in vedere stabilirea limitelor de utilizare a
acestuia

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

- structura materialului lemnos
- proprietatile lemnului

- defectele lemnului

- sortimentele de lemn

- materialele auxiliare utilizate
in lucrari de tdmplarie

- parametrii  optimi  de
functionare a unui depozit de
uscare a materialului lemnos

- durata de uscare a diferitelor
esente lemnoase, cunostinte
privind uscarea artificiala

- defectele materialului lemnos
si posibilele modalitati de

- modalititi de masurare a
materialului lemnos

Alegerea materialului
lemnos se realizeaza cu
corectitudine, atentie si
constinciozitate

Uscarea materialului
lemnos se face cu
atentie, rigurozitate si
responsabilitate

Identificarea defectelor
materialului lemnos se
realizeaza cu atentie,
rigurozitate si adecvare.
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4. Masoara materialul lemnos

41. Masurarea materialului se efectueaza potrivit
dimensiunilor produsului final.

4.2. Masurarea materialului lemnos se efectueaza tinandu-se
seama de limitele de toleranta si abaterile admisibile.

4.3. Masurarea se efectueaza cu instrumente specifice de
tamplarie.

5.Traseaza materialul lemnos

5.1. Trasarea materialului lemnos se efectueaza cu
instrumente specifice.

5.2. Materialul lemnos este trasat la dimensiunile masurate.
5.3. La trasarea materialului lemnos se tine sema de limitele
de toleranta admise de standarde.

6. Verifica piesele trasate

6.1. Materialul trasat se verifica sub aspectul orizontalitatii,
verticalitdtii, planeitdtii conform cerintelor standard.

6.2. Verificarea pieselor trasate se efectueaza cu instrumente
specifice acestui tip de operatiuni.

6.3. Piesele trasate sunt verificate prin compararea cu
cerintele din comanda.

- notiuni de matematica

- diferite instrumente specifice
de masurare si reguli de
utilizare a acestora

- instrumentele de trasare si
folosirea acestora

- limitele de toleranta admise de
standarde

- modalitatile de verificare a
materialului lemnos

- notiuni elementare de
geometrie

Masurarea materialului
lemnos se realizeaza cu
atentie, minutiozitate si
responsabilitate.

Trasarea materialul
lemnos se realizeaza cu
corectitudine,
responsabilitate i
exactitate.

Verificarea pieselor
trasate se face cu
rigurozitate, acuratete,
responsabilitate.

Gama de variabile
- Fisa
tangentiala si radiala.

- Proprietatile lemnului:culoare,miros, sunet ,umiditate, textura, densitate, contractie, rezistentd, duritate, durabilitate.
- Sortimente de lemn: lemn masiv, cherestea, scanduri fasonate, rigle, sipci, produse lemnoase prelucrate: placaje, furnire etc. etc

materialului lemnos : esente lemnoase clasificate dupa structura fibrei. Structura fibrei este supusa observatiei cu ochiul liber in sectiune transversala,

-Uscarea materialului lemnos: uscare naturald prin depozitarea si stivuirea lemnului in spatii bine ventilate. Stivele de lemn sunt marcate si numerotate, cu
specificrea datei la care s-au creat in vederea respectarii duratei de uscare. Alcatuirea stivelor se executa in conformitate cu esentele lemnoase. Cheresteaua din
rasinoase si foioase se stivuieste in lagire din traverse de beton, la dimensiuni potrivite — 1,5 x 2 x 4-5 m Intre randurile de cherestea se pun sipci uscate de
rasinoase, cele de deasupra fiind mai lungi, pentru protejarea stivei. Stivele din cherestea de foiase au distante mai mici intre randuri. Uscarea artificiald se executa
in camere, tunele cu masini de ventilare rapidd sau uscatorii cu vid.

- Defectele lemnului:dupa natura: de forma si de structura, noduri, crapaturi, gauri de insecte, coloratii, alteratii.

- Limitele de utilizare: in functie de calitatea lemnului: sanatos, cu culoare vie, clara, uniforma, sau alterat, cu pete colorate pornind de la centru spre periferie.

- Instrumente de masurare: metru pliant, rigla gradata, ruleta, compas de masurat grosimi, clupa, compas de masurat gauri

- Instrumente specifice de trasare: creion de tamplarie, creta, dreptar, coltar, echer, vinclu, coltar cu brat mobil pentru unghiuri, compas pentru linii curbe.

- Instrumente pentru verificarea pieselor trasate: nivel cu bula de aer (boloboc), fir de plumb.

- Limite de toleranta: se referd la gradul de precizie avut in vedere la masurare, conformitatea dimensiunilor materialului lemnos cu produsul finit avut in vedere,
etc.
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Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- Simulare

- Observare a activitdtii in conditii reale de munca

- Declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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PRELUCRAREA MANUALA A MATERIALULUI LEMNOS Cod de referinta
(unitate specificd)
Descrierea unitatii de competenta
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare transformarii manuale a materialului lemnos in componentele ale pieselor NIVELUL UNITATII
confectionate de tamplarul manual artizanal. 2 (EQF)
Elemente de competenta Criterii de realizare din punctul de vedere al Criterii de realizare din Criterii de realizare
deprinderilor practice necesare punctul de vedere al din punctul de vedere
cunostintelor necesare al atitudinilor
necesare
1. Identifica sculele necesare 1.1. Sculele sunt identificate in functie de tipul materialului
prelucrarii manuale a materialului | de prelucrat Persoana supusa evaluarii Identificarea sculelor
lemnos 1.2. Sculele sunt alese in functie de tipul si dificultatea demonstreaza ca stie si intelege: | necesare prelucrarii
operatiunii de executat. manuale a materialului
1.3. Identificarea sculelor se realizeaza tinandu-se seama de | - tipuri de scule necesare lemnos se face cu
gradul de complexitate al lucrarii prelucrarii atentie, corectitudine si
- tipuri de elemente si structuri | profesionalism
din lemn,
- tehnicile de fasonare Fasonarea materialului
- unelete folosite in procesul de | lemnos se realizeaza
cioplire, de debitare cu precizie, exactitate
- proceduri de indreptare, si minutiozitate.
reparare defecte, geluire,
slefuire Materialul lemnos este
- tehnicile de gaurire a debitat cu precizie,
materialului lemnos, de scobire. | atentie si rigurozitate.
- modul de utilizare a
rindelelor, pilelor, ragpelelor in | Gaurirea e face cu
functie de fibra lemnoasa. precizie si indemanare
- modul de rindeluire la dimensiunile
prevazute in
documentatie.
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2. Fasoneaza materialul lemnos

2.1. Fasonarea materialului lemnos se executa prin cioplirea
cu scule adecvate in functie de gradul de dificultate a
lucrarii.

2.2 Fasonarea se executd cu respectarea dimensiunile cerute.
2.2. Fasonarea materialului lemnos se executa prin debitarea
la dimensiunile prevazute, respectand trasarile efectute pe
material.

2.3. Materialul lemnos este fasonat in vederea obtinerii unor
componente ale produsului.

2.4. Materialul lemnos este fasonat respectand limitele de
toleranta si ajustaje prevazute de normative.

3. Prelucreaza materialul lemnos

3.1. Prelucrarea materialului lemnos se executa prin
operatiuni de gaurire, in locurile marcate.

3.2. Prelucrarea materialului lemnos pentru realizarea
imbindrilor se executa prin operatiuni de scobire pentru
obtinerea lacasurilor de cepuri.

3.3.Prelucrare materialului lemnos se executa cu unelte
manuale specifice acestei operatiuni

3.4. Prelucrarea materialului lemnos prin gaurire si scobire
se realizeaza cu respectarea limitelor de toleranta si ajustaje
admise de normative.

4. Rindelueste materialul lemnos

4.1. Rindeluirea materialului lemnos se executd in sensul
fibrelor materialului si paralel cu muchia lui, pentru
obtinerea netezimii optime.

4.2. Materialul lemnos se rindeluieste gradual, respectandu-
se tolerantele indicate de normative.

4.3. Operatiunea de rindeluire se executa cu respectarea
dimensiunilor si a cerintelor de calitate cerute de standarde.

Scobirea se realizeaza
cu atentie, prin
operatiuni graduale, si
cu rigurozitate

Operatia de rindeluire
este efectuata gradual,
corect, cu precizie,
rabdare si cu
seriozitate.

Gama de variabile:

Tipul de material: lemn masiv: cherestea de rasinoase, fag, stejar, frasin, ulm, paltin, jugastru, artar, carpen. Cherestea de foioase: tei, plop, mesteacan, salcie,
anin; scanduri fasonate, rigle, baghete etc.
- Gradul de complexitate al lucrarii: fasonarea cherestelei, confectionarea reperelor, realizarea imbinarilor, realizarea asamblarilor , rindeluire

- Nivel de dificultate: executarea operatiunilor de cioplire pentru aducerea materialului lemnos la dimensiunile cerute de fisa tehnologica; debitari pentru
obtinerea formei produsului; pregatirea imbinarilor prin gauriri, scobiri graduale, mai intdi de-a curmezisul fibrelor, apoi de-a lungul lor pentru evitarea spargerii
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lemnului; rindeluiri graduale pe lungimea fibrei si paralel cu muchia lui pentru slefuirea materialului lemnos prelucrat si pentru obtinerea dimensiunilor corecte
ale componentelor produselor prelucrate.

- Scule pentru cioplire:topor, toporisca, barda, tesla, cutitoaie.

- Scule pentru debitare: fierastrau de mana, joagar, fierastrau cu coada, in unghi, spintecitor, transversal, cu creasta, cu compas si varf ascutit etc.

- Scule pentru gaurire si insurubare: sfredel, burghie fixate in coarba sau bormasina

- Scule pentru scobire: dalti dure, dalti cu muchie tesita, late, inguste, semicirculare etc.

- Scule pentru rindeluire: rindele, pile ragpele de diferite dimensiuni, adaptate la cerintele esentei lemnoase si dificultatea operatiunilor de rindeluire.

- Componentele produsului: repere simple, complexe.

- Limite de tolerantd admise la gaurirea si scobirea materialului lemnos: se referda la adancime, diametru, verticalitate, gradul de inclinare al gauririi sau
scobirii materialului lemnos.

Tehnici de evaluare recomandate:
- Pentru deprinderile practice:

- Simulare

- Observare a activitdtii in conditii reale de munca

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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ASAMBLAREA COMPONENTELOR CONFECTIONATE

(unitate specificd)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea se refera la cunostintele si deprinderile necesare realizarii operatiunilor de Imbinare a reperelor prelucrate si de asamblare
a acestora pentru a obtine produsul prevazut de fisa tehnologica.

NIVELUL UNITATII
2 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Pregiteste reperele in vederea
imbinarii

1.1 Pregatirea reperelor in vederea Tmbinarii se realizeaza
diferentiat, in functie de specificul obiectului de realizat.
1.2 Reperele sunt pregatite conform procedeului de
asamblare ce urmeaza sa fie aplicat.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si intelege
- metode de pregatire

- tipuri de obiecte de realizat

- procedee de asamblare

- tipuri de asamblari

Pregatirea reperelor se
realizeaza cu atentie si
migala.

1. imbini reperele confectionate

1.1. Imbinarea reperelor se executi prin proceduri si tehnici
prevazute de fisa tehnologica a produsului.

1.2. imbinarea reperelor se executi gradual in vederea
obtinerii reperelor complexe si subansansamblelor.

1.3. imbinarea reperelor se realizeaza cu scule si materiale
adecvate potrivit fisei tehnologice.

1.4. Imbinarea reperelor se realizeazi pentru asigurarea
rezistentei i stabilitatea produsului.

Persoana supusa evaluarii

demonstreaza ca stie si Intelege:

- influenta timpului de lemn
asupra produsului finit in timp
-procedurile, uneltele si
tehnicile de imbinare si
asamblare

-caracteristicile materialelor
lemnoase

Imbinirile se realizeaza
cu precizie,

rabdare, putere de
concentrare §i
indemanare

Asamblarile sunt
realizate corect, cu
profesionalism,
exactitate si atentie
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2. Fixeaza componentele produselor | 2.1. Fixarea reperelor complexe si subansamblelor se
realizeaza prin folosirea dispozitivelor specifice de prindere
2.2. Fixarea produsului se executa pe tape, in ordinea
prvazuta de tehnologie.

2.3. Produsul este fixat folosind materiale si unelte potrivite
diferitelor tipuri de asamblari.

2.4. Fixarea definitiva are loc dupa corectarea erorilor
observate in timpul asamblarii provizorii.

2.5. Componentele produselor sunt fixate pentru a mentine
structura imbinata, asigurand asigurand astfel
functionalitatea optima a produsului.

2.6. Fixarea finala se realizeaza cu materiale specifice
imbinarilor rezistente in timp.

Gama de variabile:
Proceduri de asamblare: preliminara,prin folosirea dispozitivelor de prindere pentru a stringe si mentine structura imbinata; ; asamblari realizate prin lipirea
componentelor cant la cant. Asamblarea finald , prin folosirea materialelor care asigura rezistenta, durabilitatea in timp a produsului si stabilitatea lui.
cu cuie, suruburi sau dibluri
Etapele fixarii produsului: preliminara si finala
Materiale necesare: dispozitive de fixare si strangere: scoabe in G, (in unghi drept, de bara, de muchie, de ferestre glisante) eclise, chingi; lianti: aracet, prenadez,
clei de oase; pensule din par pentru aplicarea materialelor de lipit, dibluri, cuie si suruburi si holtsuruburi metalice, ciocane si clesti
Substante specifice fixirii componentelor lemnoase: adezivi, rasini, clei de oase, chituri, etc
Defecte esentiale: fisuri, cantitate in surplus de adeziv, repere gresit prelucrte, dimensiuni gresite ale reperelor, pozitiondri necorespunzatoare.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- Simulare

- Observare a activitatii in conditii reale de munca

- Declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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FINISAREA PRODUSELOR DIN LEMN
(unitate specificd)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea se referd la cunostintele si deprinderile necesare pentru finisarea suprafetelor lemnoase ale produselor confectionate de
tamplarul manual artizanal §i montarea accesoriilor metalice.

NIVELUL UNITATII
2 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Pregateste materialul pentru

finisare

1.1. Pregétirea materialului pentru finisat se realizeaza prin
indepartarea urmelor de prelucrare executate asupra
materialului lemnos.

1.2. Pregatirea materialului pentru finisare se realizeaza prin
netezirea manuald a suprafetelor lemnoase cu materiale
abrazive.

1.3. Pregatirea materialului pentru finisare se realizeaza
etapizat, cu respectarea cerintelor de calitate.

2. Finiseaza suprafetele lemnoase

2.1. Finisarea suprafetelor lemnoase se realizeaza prin o
proceduri specifice.

2.2. Finisarea suprafetelor se realizeaza prin folosirea
materialelor de conservare si tratare a suprafetelor, potrivit
fisei tehnologice.

2.3. Finisarea suprafetelor lemnoase se realizazeaza cu
asigurarea cerintelor privind calitatea produslui
confectionat.

Persoana supusa evaluarii

demonstreaza ca stie si intelege:

- tehnologii de netezire prin
slefuire cu materiale abrazive
- notiuni generale, de chimie,
- proceduri de tratare si
furniruire

- operatiile de montare a
accesoriilor de protectie,
manipulare si inchidere.

Procedurile de pregatire
a materialului lemnos
sunt realizate cu finete,
indemanare si
pricepere.

Operatiunea de
netezire se realizeaza
cu atentie i
minutiozitate.
Procedurile de finisare
sunt realizate cu
atentie, indemanare,
profesionalism si
responsabilitate privind
calitatea produsului
confectionat.
Accesoriile de
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3. Monteaza accesoriile de 3.1. Montarea accesoriilor de protectie, manipulare si protectie, manipulare si

protectie, inchidere se realizeaza prin selectarea pieselor potrivite inchidere sunt montate
manipulare si inchidere stilistic si ca dimensiuni cu produsul confectionat. cu atentie si
3.2. Montarea accesoriilor de protectie, manipulare si indemanare.

inchidere se realizeaza prin procedee tehnice adecvate
pieselor selectionate.

3.3.Montarea accesoriilor de protectie, manipulare si
inchidere se realizeaza prin respectarea cerintelor calitative.

Gama de variabile

Proceduri de pregitirea suprafetelor pentru finisare: obligatorii: slefuire, desprafuire, conditionare; specifice: decolorare, colorarea cu coloranti absorbiti in
fibra, coloranti care rdman la suprafata lemnului., umplerea texturii lemnului.

Cerinte privind calitatea produsului finisat: conservarea, rezistenta durabilitatea si exigentele estetice .

Proceduri de finisare: transparentd: cu pori inchisi sau deschisi; finisare opaca, prin folosirea substantelor peliculogene pigmentate, chituire si ceruire, vopsire.
Proceduri de fixare a accesoriilor de protectie, manipulare si inchidere: montare aplicata pe suprafata piesei, montare Ingropatd, montare semiingropata in
locasuri excizate in masa lemnoasa, montare aparenta

Materiale necesare: pentru slefuire: hartie sau panza abraziva de diferite granulatii fixate pe un tampon din lemn de esentda moale, aracet. Pentru umplerea porilor
lemnului: selac. Pentru lipire: prenandez, aracet, clei de oase,pensule. Pentru aplicarea materialelor de conservare si tratare: diluanti, uleiuri, ceara, lacuri, vopsele
pe baza de uleiuri, tempera, emailuri, pensule, pulverizator spatula sau cutit pentru umplerea suprafetelor neregulate cu material de chituit.

Accesorii de protectie, manipulare si inchidere: balamale, zavoare, broaste, opritori magnetici, manere, tragitoare

Unelte necesare procesului de finisare prin furniruire: fierastrau pentru taiat furnire, adezivi, ciocan pentru furniruit, daltd pentru taierea marginilor; razuitoare
pentru intinderea adezivilor, dalta si pila pentru tunderea marginilor.Pentru locasurile de accesorii metalice: dalti, cutite, cuie, holtsuruburi, ciocan, cleste.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- Simulare

- Observare a activitatii in conditii reale de munca

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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DECORAREA PRODUSELOR DIN LEMN
(unitate specificd)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea se referd la cunostintele si deprinderile necesare pentru decorarea pieselor executate de tdmplarul manual artizanal, folosind

diverse procedee.

NIVELUL UNITATII
2 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Identifica cAmpurile ornamentale

1.1. Identificarea campurilor ornamentale pe suprafetele
vizibile ale pieselor confectionare se realizeaza in
conformitate tipul produsului, stilul si ornamentele de
realizat.

1.2. Identificarea campurilor ornamentale se realizeaza in
conformitate cu fisa tehnologica.

1.3. Identificarea cAmpurilor ornamentale se realizeaza in
functie de dimensiunea piesei care se decoreaza.

2. Imprima modelul decorativ pe

suprafata materialului lemnos

2.1. Imprimarea modelului decorativ pe suprafata piesei
confectionate se realizeaza prin proceduri specifice.

2.2. Imprimarea modelului decorativ se realizeaza cu
instrumente si materiale adecvate.

2.3. Imprimarea modelului pe suprafata lemnoasa se executa
cu atentie pentru a nu deteriora piesa confectionata.

Persoana supusa evaluarii

demonstreaza ca stie si Intelege:

- stilurile artistice i tipologia
decorului in lemn

- modalitatile/procedurile de
imprimare/marcare a desenului
pe suprafata lemnoasa,

- notiuni generale de desen
tehnic si artistic

- tehnicile de decorare prin
strunjire, sculptare, gravare,
incrustare, infasare.

Tipurile si campurile
ornamentale sunt
identificate cu atentie.
Modelul este imprimat
cu precizie si
indemanare

Imprimarea modelului
decorativ se realizeaza
cu minutiozitate.

Procedura de decorare e
realizata corect, cu
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3. Tmpodobeste suprafata lemnoasi
a produsului

3.1. Impodobirea suprafetelor produselor confectionate se
realizeaza folosind tehnici specifice.

3.2. Impodobirea suprafetelor produselor confectionate se
realizeaza cu unelte si echipamente adecvate acestei
operatiuni.

3.3. Impodobirea suprafetelor produselor confectionate se
realizeaza cu respectarea cerintelor estetice si de calitate ale
produselor confectionate.

3.4. Impodobirea suprafetelor produselor din lemn se
realizeaza prin verificarea periodica a exactitatii lucrarilor
cu ajutorul instrumentelor de masurat.

4. Finiseaza produsul decorat

4.1. Finisarea produsului decorat se realizeaza utilizand
tehnici specifice tipului de decorare.

4.2. Finisarea produsului decorat se executa substante si
materiale adecvate finisajului.

4.3. Produsul este finisat la finalul procesului de decorare in
scopul respectarii cerintelor calitative.

- echipamente specifice
decorarii

- tehnici de finisare a
produsului decorat

minutiozitate si
indemanare.

Decorarea suprafetelor
lemnoase se realizeaza
cu exactitate.

Finisarea produselor
decorate se realizeaza
cu responsabilitate si
atentie.

Gama de variabile:

Identificarea campurilor ornamentale: ancadramente, campuri centrale, ornamente dispuse in colturi , ornamente singulare centrale etc.

Tehnici de imprimarea modelului decorativ pe suprafata lemnoasa: prin desenarea modelului direct pe suprafata lemnoasa, prin suprapunerea modelului

desent pe hartie pe suprafata lemnoasa si Inteparea contururilor cu acul;

imprimarea dupa sablon, etc.

prin suprapunerea modelului pe suprafata lemnoasd si imprimarea cu plombagina;

Tehnici de decorare: strunjirea, sculptarea in ridicaturd rotunda, pe fond ridicata si sculptura aplicata, gravarea, incrustarea, infasarea prin aplicatii de metale

topite (plumb sau cositor), etc.

Unelte folosite la decorare: strungul de lemn, dalti de diferite forme si dimensiuni adecvate esentei lemnoase din care este confectionatd piesa §i marimii

motivului decorativ de realizat, ciocane de lemn pentru dalti, cutite, fierdastrdu cu coada, fierdstrau cu panza subtire pentru taierea contururilor rotunde, rindele.

Pentru sefuirea lucrarilor de decorare: razuitoare, pile, ragpile, hartie sau panza abraziva.

Instrumente de verificare a lucririlor de decorare: compas, distantier, echer, etc.

Dispozitive de fixare: menghina; aparate de strans, etc.

Tehnici de finisare a produselor decorate: smirgheluire, lustruire, lacuire, vopsire, etc.
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Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- Simulare

- Observare a activitdtii in conditii reale de munca

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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