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UNITATI DE COMPETENTA

Domeniu de Nr. Titlul unititii
competenta crt. ’
FUNDAMENTALE

1 Comunicarea interactiva la locul de munca

2 | Efectuarea muncii in echipa

GENERALE PE Aplicarea normelor de protectie a muncii (NPM) si a
DOMENIUL DE 3 | normelor pentru prevenirea si stingerea incendiilor
ACTIVITATE (NPSD)

4 | Planificarea activitatii proprii

SPECIFICE 5 Pregitirea operatiilor de asamblare a pieselor
OCUPATIEI componente ale fetelor de incaltiminte
Executarea operatiilor de asamblare a pieselor
6 N TNt
componente ale fetele de incaltaminte
7 Executarea operatiilor de terminare a fetelor de

incaltaminte

8 | Controlul calitatii fetelor de incaltiminte asamblate

9 | Predarea fetelor de incialtaminte

10 | Intretinerea utilajelor specifice operatiilor de coasere
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Descrierea ocupatiei

Cusatorul piese din piele si inlocuitori desfasoara activitati de confectionare a fetelor de
incaltaminte indiferent de tip, model dimensiuni si calitate material si presupune efectuarea
tuturor operatiilor de ornamentare si imbinare a pieselor de fete si captuseli prin coasere
folosind dispozitive, utilaje si echipamente specifice industriei incaltamintei.

Competentele specifice ocupatiei se refera la confectionarea fetelor de incéltaminte, la
executarea operatiilor de terminare si finisare a fetelor de incéltdminte si la predarea produselor.

In functie de complexitatea modelelor, operatia de montare a pieselor de fete necesita fixarea
provizorie prin lipire, apoi coaserea pieselor care compun fetele si asamblarea definitiva prin
coasere.

Cusaturile realizate pot fi facute in diferite scopuri: imbinare (simpla, de suprapunere, cu tiv si
zigzag), intdrire $i ornamental.

Pot fi realizate cusdturi de diverse tipuri: lant cu o singurd ata, lant cu doua ate, simpla (tighel)
si zigzag.

Pentru aceste tipuri de cusaturi se folosesc masini universale si speciale (masina de cusut
zigzag, magina de cusut cu brat, masina de cusut decor pe caputa, masini de brodat si masini
automate etc.).

Operatiile de coasere a pieselor se impart in functie de piesele ce sunt cusute in patru grupe:
- grupa I : operatii de coasere a pieselor ce compun cédputa;
- grupa a II-a : operatii de coasere a pieselor ce compun carambii;
- grupa a Ill-a : operatii de coasere a captuselilor;
- grupa a IV-a: operatii de coasere a caputei cu carambii si a fetelor cu captuseala.

In functie de felul in care se inchid carambii (cu siret, bareta, capse, butoni) se executd operatii
de perforare a carambilor si fixarea accesoriilor necesare.

Calitatea fetelor confectionate, asezate pe comisioane, este verificatd, prin acesta urmarind
corectitudinea executiei tuturor operatiilor si remedierea eventualelor neconformitati.

Cunostintele necesare cusatorului piese din piele si inlocuitori se axeaza pe insusirea notiunilor
referitoare la partile componente ale diverselor tipuri de incaltaminte, la operatii de coasere prin
diverse tipuri de cusaturi, la utilajele de cusut cu care se realizeaza fiecare operatie de coasere a
fetelor, la proceduri specifice si la conditii tehnice de calitate care se impun operatiilor
efectuate.
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UNITATEA 1

COMUNICAREA INTERACTIVA LA LOCUL DE MUNCA

Descriere

Unitatea descrie competenta necesard utilizarii si adaptarii limbajului specific industriei usoare,

in situatii diverse.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Preia informatii

1.1. Informatiile preluate sunt relevante pentru
activitatea desfasurata.

1.2. Primirea de informatii se realizeaza ori de
cate ori este nevoie, pentru asigurarea
continuitatii fluxului tehnologic.

1.3. Sursele de informare sunt identificate si
utilizate corect.

2. Transmite informatii

2.1. Informatiile solicitate sunt oferite prompt si
corect.

2.2. Informatiile sunt transmise clar si la
obiect..

2.3. Informatiile sunt transmise utilizand
terminologia de specialitate.

3. Participa la dialoguri pe teme
profesionale

3.1.Problemele profesionale sunt discutate si
rezolvate printr-o maniera acceptatd de toti
membrii echipei.

3.2.Participarea la discutii in grup se face cu
respectarea opiniilor celorlalti colegi.
3.3.Punctele de vedere proprii sunt exprimate
clar, corect si la obiect.

Gama de variabile

Surse de informatii: documentatia produsului care este in fabricatie, instructiuni i proceduri de

lucru.

Metode de comunicare: verbala si scrisa

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

- procesul tehnologic-proceduri specifice,

- terminologia de specialitate

La evaluare se va urmari:

— capacitatea de sintetizare a informatiilor transmise
— capacitatea de identificare si utilizare corecta a surselor de informatii
— capacitatea de transmitere a informatiilor solicitate cu utilizarea corectda a terminologiei

specifice

— modul de adresare si formulare a ideilor;

— claritatea cu care utilizeaza limbajul specific locului de munca.
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UNITATEA 2

EFECTUAREA MUNCII iN ECHIPA

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara lucrului ca membru al unei echipe §i participdrii la
realizarea obiectivelor acesteia.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica rolul si sarcinile in cadrul | 1.1.Rolul si sarcinile in cadrul echipei sunt
echipei identificate 1n corelatie cu obiectivele de
indeplinit.

1.2. Atributiile specifice fiecarui membru al
echipei sunt stabilite de comun acord, in functie
de indicatiile sefului direct.

1.3.Termenele de realizare a sarcinilor
individuale sunt identificate in timp util in
scopul Incadrdrii in sarcinile echipei.

2. Efectueazi munca in echipa 2.1.Sarcinile individuale sunt indeplinite in
conformitate cu obiectivul echipei.
2.2.Eventualele necorelari ale activitatii proprii
cu activitatea celorlalti membri ai echipei sunt
solutionate in timp util.

2.3.Sarcinile individuale 1n cadrul echipei

se realizeazd cu seriozitate

2.4.Sarcinile individuale sunt indeplinite cu
incadrarea in normele de lucru si de timp
prestabilite.

Gama de variabile
Membrii echipei: colegi, seful de echipa

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

— componenta echipei

— rolurile membrilor echipei

— obiectivul echipei;

— documentatia lucrarii si normele specifice de lucru;

La evaluare se urmareste :

— capacitatea de integrare intr-un colectiv si de colaborare cu ceilalti membri ai echipei

— capacitatea individuald de preluare si executare a sarcinilor incredintate, intr-un interval de
timp prestabilit, In corelare cu obiectivul general al echipei si in stransa legaturd cu
atributiile membrilor echipei.
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UNITATEA 3

APLICAREA NPM si NPSI

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara aplicarii si respectarii NPM si NPSI specificul locului de
munca

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Aplica NPM 1.1. Normele de protectie a muncii sunt aplicate
in conformitate cu specificul locului de munca.
1.2. Normele de protectic a muncii sunt
respectate pe toatd perioada de desfasurare a
activitatii.

1.3. Echipamentul de protectie este complet,
conform lucrarilor de executat.

1.4. Echipamentul de protectie este intretinut si
pastrat in conformitate cu procedura specifica
locului de munca.

1.5. Situatiile periculoase sunt identificate si
raportate cu promptitudine persoanelor abilitate,
conform reglementarilor de la locul de munca.
1.6. Securitatea activitdtii desfdsurate este
asiguratd prin respectarea sistemului de
avertizare.

2. Aplica normele NPSI 2.1. Normele de PSI sunt aplicate conform
specificului locului de munca.

2.2. Normele PSI sunt aplicate cu rigurozitate
pe toatd perioada de desfasurare a activitatii.
2.3. Starea tehnica a echipamentelor de stingere
a incendiilor este verificatd periodic, in
conformitate cu normele specifice.

2.4. Riscul de incendiu este identificat si
raportat cu promptitudine persoanelor cu
raspundere in domeniu.

3. Aplica proceduri de urgenta 3.1. Primul ajutor este acordat rapid si corect in
conformitate cu tipul accidentului produs.

3.2. Procedurile de urgenta sunt aplicate rapid si
cu luciditate, in ordinea prestabilitd prin
reglementarile interne, in functie de specificul
locului de munca.

3.3. Echipamentele de stingere a incendiilor
sunt utilizate corect si cu promptitudine, n
functie de natura incendiului.

3.4. Evacuarea se face in conformitate cu
planurile afigate la loc vizibil.
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Gama de variabile

Echipament de protectie a muncii: halat, batic, Incaltiminte de protectie

Norme de protectia muncii §i pentru prevenirea si stingerea incendiilor:
— Norme generale de protectie a muncii;

— NSSM pentru industria confectiilor din textile, bland si piele;

— Norme generale PSI.

Situatii periculoase: scurtcircuite, pericol de incendiu ne-electric, defectarea masinilor,
calamitati naturale etc

Sisteme de avertizare:

— instructiunile de folosire ale utilajelor si normele specifice de securitate a muncii la aceste
utilaje;

— placute avertizoare diverse.

Echipamente pentru prevenirea $i stingerea incendiilor:
—  hidranti;
— stingdtoare cu dioxid de carbon, spuma, pulbere etc.

Tipuri de accidente posibile:
— accidente mecanice produse de partile in miscare ale utilajelor;;
— accidente electrice produse de echipamentele electrice ale utilajelor folosite etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare sunt:

— NPM si NPSI generale

— NPM si NPSI specifice locului de munca

—  Echipamentul de protectie si modul de intrebuintare

— Caracteristicile toxice, inflamabile si explozibile ale materialelor utilizate
— Materiale si echipamente pentru stingere a incendiilor

— Proceduri de urgenta in caz de incendii si calamitati naturale

— Masuri de acordare a primului ajutor

La evaluare se urmareste:

— capacitatea de aplicare corecta a normelor de protectie a muncii si de prevenire $i stingere a
incendiilor;

— capacitatea de aplicare prompta si cu luciditate a procedurilor de urgenta

— modul de utilizare a utilajelor cu respectarea NPM si NPSI ;

— capacitatea de acordare a primului ajutor in caz de accident;

— capacitatea de decizie si de reactie in situatii neprevazute.
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UNITATEA 4

PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

Descriere
Unitatea descrie modul de identificare a sarcinilor de lucru si de planificare a activitatii proprii

Elemente de competenta Criterii de realizare

1.Identifica activitatile proprii 1.1. Activitatile proprii sunt identificate in timp
util, la inceputul programului de lucru.

1.2. Operatiile de executat sunt stabilite
conform prevederilor documentatiei
tehnologice si procedurilor de lucru.

1.3. Activitatile proprii sunt identificate cu

responsabilitate.
2. Stabileste ordinea operatiilor de 2.1. Ordinea operatiilor este stabilita in functie
executat de obiectivul urmarit.

2.2. Ordinea operatiilor este stabilitd corect, in
conformitate cu fazele procesului tehnologic.
2.3. Succesiunea operatiilor este stabilita pe
baza documentatiei tehnice.

Gama de variabile

Activitati proprii/operatii de executat:

- asamblarea pieselor de incaltaminte;
- coaserea fetelor de incaltaminte;

- terminarea fetelor de incadltdminte;

- remedierea defectelor;

- predarea fetelor de incaltaminte;

- intretinerea utilajelor

Obiective de urmarit:

— realizarea sarcinilor de productie in mod operativ,

— incadrarea in normele de productivitate prevazute in fisa normelor de munca

— realizarea produselor la nivelul calitativ impus de normativele de calitate specifice.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la:

— procesul tehnologic;

— documentatia tehnologica, procedurile de lucru

— interpretarea prevederilor din normativele de calitate

La evaluare se urmareste:
— capacitatea de identificare corectd si rapidd a activitatilor proprii si de incadrare in
termenele stabilite;

— capacitatea de identificare a activitdtii proprii In conformitate cu prevederile documentatiei
tehnologice si ale procedurilor de lucru

— acuratetea In stabilirea ordinii operatiilor de executat, in conformitate cu etapele procesului
tehnologic
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UNITATEA S

PREGATIREA OPERATIILOR DE ASAMBLARE A PIESELOR COMPONENTE
ALE FETELOR DE INCALTAMINTE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara efectuarii operatiilor pregatitoare asamblarii pieselor
componente ale fetelor de incaltaminte.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identificd piesele componente ale | 1.1. Piesele componente ale fetelor sunt
fetelor de incaltaminte identificate cu atentie, in functie de tipul de
incaltaminte.

1.2. Materialele necesare asamblarii sunt
identificate = cu  exactitate, pe  baza
documentatiei tehnice.

1.3.Piesele componente si materialele necesare

sunt identificate in functie de programul zilnic

de fabricatie.

2. Stabileste detaliile tehnologice ale | 2.1. Metoda de asamblare provizorie este
operatiilor de asamblare aleasa corect, in functie de modelul de fete care

se executa.

2.2. Tipurile de cusaturi si tipul de utilajului

de cusut sunt stabilite in functie de prevederile

documentatiei tehnice.

2.3. Materialele necesare pentru coasere sunt

stabilite cu exactitate in functie de modelul de

incéltdminte.

2.4. Functionalitatea utilajelor utilizate la

coasere este asiguratd prin reglaje corecte,

efectuate cu operativitate.

3. Stabileste ordinea de efectuare a | 3.1. Ordinea de efectuare a operatiilor de
operatiilor de asamblare a fetelor de | asamblare este stabilitd cu precizie in
incaltaminte conformitate cu  prevederile  procesului

tehnologic.

3.2. Ordinea de efectuare a operatiilor este

stabilitd in functie de grupa de operatii aferente

materialului utilizat.

3.3. Etapele de lucru sunt stabilite Tn mod

adecvat cu documentatia tehnicd pentru

modelul de incaltdiminte si a modului de
captusire folosit.

Gama de variabile

Materiale / echipamente necesare pentru asamblare:
-solutie de cauciuc;
-latex de cauciuc;
-pensule;
-tipare.
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Utilaje folosite la coasere:

magini de cusut universale

magsini de cusut speciale: masina de cusut zigzag, masina de cusut cu doua ace, magina de
cusut cu mai multe ace, masina de cusut cu coloana, masina de cusut cu brat, masina de
cusut decoratiuni pe cdputd, masina de cusut fete la incaltdmintea pentru sport, masini
automate, masini de broda etc.

Tipul de fete de incaltaminte:

pentru cizme;
pentru bocanci;
pentru ghete;
pentru pantofi;
pentru sandale;
pentru papuci.

Model de fete de incaltaminte:

simplu, cu un numar mic de piese componente;

complex ,cu un numar mare de piese componente avand o asezare speciala; :
cu caputa suprapusa peste carambi;

cu carambii cusuti peste cdputa.

Metoda de asamblare provizorie poate fi aleasa: dupa semne; dupa tipar

Tipuri de cuséturi: :

cusatura lant cu o singurd ata;
cusdturd lant cu doud ate;
cusatura simpla(tighel);
cusdturd zigzag.

Clasificarea cusaturilor dupa scopul indeplinit:

cusatura de imbinare;
cusatura de intarire;
cusaturd de infrumusetare;

Cusaturi de imbinare:

cusdtura simpla;
cusatura de suprapunere;
cusatura cu tiv;

cusatura zigzag.

Materiale necesare pentru coasere:

ata de tipurile:
-din fibre naturale;
-din fibre chimice;
-din amestecuri de fibre naturale cu fibre chimice.

ace de tipurile:
-cu varf rasucit;
-cu varf cu profil longitudinal;
-cu varf transversal;
-cu varf circular;
-cu varf triunghiular;
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-cu varf patrat;
-cu varf rombic.

Grupa de operatii poate fi:

grupa I, operatii de coasere a detaliilor ce compun caputa;

grupa II, operatii de coasere a detaliilor ce compun cardmbii;

grupa III, operatii de coasere a captuselii;

grupa IV, operatii de coasere a cdputei cu carambii si a fetelor cu captuseala.

Ghid pentru evaluare
Cunostintele necesare se refera la:

piesele care compun ansamblul superior la toate tipurile de Incaltaminte;

tipurile de cusaturi si tipul utilajului de cusut folosite;

tipurile de materiale auxiliare necesare pentru realizarea operatiilor de asamblare a detaliilor
pentru fete de incaltaminte;

documentatia tehnica;

proceduri de lucru.

La evaluare se va urmari:

congstiinciozitatea si atentia cu care pregateste operatiile de asamblare a pieselor;

acuratetea cu procesul tehnologic, procedurile de lucru si documentatia tehnica la efectuarea
operatiilor pregétitoare;

capacitatea de selectie a materialelor si a modului de operare corespunzator modelului de
incédltdminte ce urmeaza sa fie realizat.
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UNITATEA 6

EXECUTAREA OPERATIILOR DE ASAMBLARE A PIESELOR
COMPONENTE ALE FETELOR DE INCALTAMINTE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesard efectudrii operatiilor de asamblare a pieselor componente
ale fetelor de incaltaminte, astfel incat sa se asigure rezistenta, estetica si parametrii de calitate
corespunzatori modelului realizat.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Efectueaza lipirea provizorie 1.1. Montarea pieselor de fete in vederea lipirii
provizorii se face cu respectarea semnelor
existente.

1.2. Lipirea provizorie se realizeaza in ordinea
prevazuta de procedura de executie a modelului.

1.3. Cantitatea de adeziv este corespunzatoare
pentru lipirea eficientd a pieselor.

1.4.Adezivul este aplicat cu scule specifice, in
punctele prevazute de procedura de lucru.

1.5. Lipirea provizorie se face cu respectarea
documentatiei de executie referitoare la model,
tipar si marime.

2. Regleaza utilajele pentru coaserea | 2.1. Utilajele sunt reglate in functie de tipul
fetelor de incaltaminte cusaturii si a atei folosite.

2.2. Utilajele sunt reglate corespunzator
caracteristicilor pieselor supuse operatiilor de
coasere.

2.3. Parametrii tehnologici ai utilajelor sunt
reglati in conformitate cu valorile prescrise in
documentatia tehnica pentru operatiile de
coasere.

2.4. Utilajele sunt reglate cu atentie, in corelatie
cu tipul acestora si tipul operatiei de executat.

3. Coase fetele de inciltiminte 3.1. Piesele de fete se introduc / scot in /din
masina de cusut cu atentie, prin efectuarea
manevrelor corespunzatoare asupra acului si
piciorusului apasator.

3.2. Viteza de coasere este adaptatd rapid, in
functie de forma cusaturilor i a materialelor
folosite.

3.3. Operatiile de coasere se executd ingrijit, cu
precizie si acuratete, conform prevederilor din
documentatia tehnica.

3.4. Operatiile de coasere se executd cu
respectarea riguroasd a parametrilor de calitate
prevazuti in documentatia tehnica.
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Gama de variabile

Unitatea se aplicd la personalul ce executd operatiile de coasere a fetelor de incaltaminte in
cadrul firmelor producatoare de incédltdminte, precum si in atelierele care confectioneaza
incaltaminte la comanda.

Adezivul folosit poate fi: solutie de cauciuc, latex etc.

Metode de asamblare provizorie a detaliilor de fete:
— montarea dupd semne;
— montarea dupa tipare.

Scule utilizate la aplicarea adezivului:
- tipare;
- pensule.

Ghid pentru evaluare:

Cunostintele necesare se refera la:

— metode de asamblare provizorie prin lipire a pieselor pentru fete;
— operatii de coasere necesare realizarii fetelor de incaltaminte;

— procesul tehnologic de realizare a fetelor de incaltdminte;

— instructiuni de lucru si Intretinere a mijloacelor de lucru;

— proceduri specifice de executie;

— documentatia tehnica pentru diferite modele.

— parametrii de calitate prevazuti in documentatia tehnica

La evaluare se va urmari:

— corectitudinea cu care executd operatia de asamblare provizorie prin lipire a pieselor de fete

— Indemaéanarea §i precizia cu care executa operatia de coasere la utilajul de cusut;

— acuratetea, corectitudinea si rigurozitatea cu care respectd documentatia tehnica aferenta
procesului tehnologic de confectionare a fetelor de incaltaminte;

— spiritul de observatie, vigilenta, responsabilitatea cu care respectd parametrii de calitate a
lucrarilor executate.
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UNITATEA 7

EXECUTAREA OPERATIILOR DE TERMINARE A FETELOR DE
INCALTAMINTE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara efectudrii operatiilor de terminare a fetelor de
incaltaminte dupa asamblarea acestora.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Identifica fetele de terminat 1.1.Fetele de terminat sunt identificate conform
programului zilnic de fabricatie.

1.2. Fetele de terminat sunt identificate pe baza
documentatiei tehnice corespunzatoare
modelului.

1.3. Fetele de terminat sunt grupate in functie
de operatiile ce trebuie executate.

2. Stabileste ordinea operatiilor de 2.1. Tipul operatiilor de terminare este stabilit
terminare in functie de prevederile documentatiei
tehnologice.

2.2. Ordinea de efectuare a operatiilor de
terminare se stabileste Tn functie de material,
tip s1 modelul de incaltaminte.

2.3. Tipul si ordinea de executare a operatiilor
de terminare a fetelor de incaltaminte se
stabileste cu atentie si precizie.

3. Regleaza echipamentul de lucru 3.1. Reglarea parametrilor tehnologici ai
utilajelor folosite la executarea operatiilor de
terminare a fetelor se face la valorile prevazute
in documentatia tehnica.

3.2. Parametrii tehnologici ai utilajelor utilizate
sunt reglati in functie de material, tip i model
de incaltaminte.

3.3. Eventualele neconformitdti constatate la
reglarea parametrilor sunt solutionate cu

operativitate.
4. Executa operatiile de terminare a 4.1.  Operatiile de terminare a fetelor se
fetelor de incaltiminte executd 1Ingrijit, cu precizie §i acuratete,

folosind dispozitive si utilaje specifice.

4.2.  Operatiile de terminare se realizeaza la
parametrii calitativi prevazuti de documentatia
tehnica a modelului de incaltaminte.

4.3. Finisarea ansamblului realizat se face
cu grija, conform instructiunilor de lucru.
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Gama de variabile
Tipurile de operatii:

manuale;
manual-mecanice.

Tip de incaltaminte:
a. dupa destinatie: - cizme, bocanci, ghete, pantofi, sandale,

papuc;

- Incdltaminte pentru copii, adolescenti,
femei, barbati,

- Incéltaminte sport, elegantd, de protectie,
militara.

b. dupa sistemul de confectie: - cu talpa lipita

- cutalpd cusuta
- Incéltdminte tubulara
- cutalpa injectata, vulcanizata.

Model de incaltaminte:

cu varf rotund;
cu varf ascutit;
cu varf patrat;
tirolez;

Operatiile de terminare a fetelor:

perforarea carambilor si fixarea capselor;
perforarea baretelor;

formarea butonierelor;

fixarea nasturilor;

fixarea butonilor;

fixarea decoratiilor pe fete.

Scule si utilaje folosite la executarea operatiilor de terminare a fetelor:

preducele;

ciocan;

masina de perforat si fixat capse;
magina speciala de format butoniere;
masina speciala de fixat nasturi;
masind de fixat butoni;

masina de cusut speciala.

Ghid pentru evaluare
Cunostintele necesare se refera la:

modul de operare al dispozitivelor si utilajelor folosite la executarea operatiilor de terminare
a fetelor;

procesul tehnologic al operatiilor de terminare a fetelor;

parametrii de calitate corespunzatori operatiilor de terminare a fetelor de incaltaminte
prevazuti in documentatiile tehnice;

instructiuni de lucru si proceduri de lucru ;

proceduri specifice de lucru la terminarea fetelor de incaltaminte;

documentatia tehnica a modelelor de incaltaminte.

La evaluare se va urmari;

indemanarea si precizia cu care manuieste sculele si utilajele folosite la executarea
operatiilor de terminare a fetelor;

acuratetea si corectitudinea cu care respectd prevederile documentatiei tehnice la executarea
operatiilor de terminare a fetelor;

spiritul de observatie si responsabilitatea cu care respecta parametrii de calitate a lucrarilor
executate;

Pag. 16 din 21



Cusator piese din piele si inlocuitori — 10 unitati
UNITATEA 8

CONTROLUL CALITATII FETELOR DE iNCAL’[AMINTE ASAMBLATE

Descriere
Unitatea descrie competenta necesara verificarii calitatii fetelor de incaltdminte asamblate.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Controleaza cusaiturile 1.1. Continuitatea cusaturii este verificata cu
atentie.
1.2. Pozitionarea tighelului pe detaliu este
masurata pentru conformitate cu

documentatia tehnica.

1.3. Respectarea cotelor din documentatie la

asezarea detaliilor se verifica prin comparare

cu semnele imprimate cu tiparul

1.4. Rezistenta imbinarilor si tensionarea

corectd a atei este controlatd cu atentie si

responsabilitate.

1.5. Surplusul de atd ramasa la terminarea

cusdturii este taiat sau flacdrat conform

prevederilor documentatiei tehnice.

2. Remediaza cusaturile 2.1. Cusaturile gasite necorespunzatoare in
necorespunzatoare urma verificdrii sunt remediate conform

specificatiilor din documentatia tehnica.

2.2. Piesele sunt cusute din nou, conform

marcajelor date.

2.3. Eventualele defecte de cusatura sunt

remediate 1n totalitate, cu 1Incadrarea 1in

termenul de predare.

3. Verifica remedierile 3.1. Cusaturile refacute sunt controlate vizual,

pentru evitarea oricaror neconcordante.

3.2. Calitatea fetelor de incéltaminte

remediate este controlatd cu responsabilitate.

3.3. Calitatea fetelor de incéltaminte

remediate este comparatd permanent cu

parametrii din documentatia tehnica.

Gama de variabile
Instrumente de masurat: centimetrul si rigla gradata.

Controlul operatiei de coasere a pieselor de fete presupune verificare vizuald si prin masurare,
conform prevederilor de calitate din documentatia tehnica.

Elemente relevante: cusaturi paralele, cu pasi egali, neintrerupte, dupd semne, cu ata tensionata
corespunzator etc.

Neconformitati: cusaturi ce nu respecta semnele si lungimea pasilor, cusaturi Intrerupte sau cu
ata tensionata necorespunzator, cusaturi incomplete etc.
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Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte de:

instructiuni si proceduri de lucru;

documentatia tehnica;

utilizarea sculelor si dispozitivelor specifice, necesare remedierii cusaturilor
necorespunzatoare;

utilizarea instrumentelor de masura si control specifice;

prevederile de calitate ale documentatiei tehnice.

La evaluare se urmareste :

precizia si acuratetea cu care efectueaza controlul calitétii fetelor de incaltaminte realizate;
minutiozitatea la remedierea cusaturilor necorespunzatoare;

efectuarea operativa a remedierilor, si Tncadrarea In norma de lucru;

capacitatea de a aplica solutia optima de remediere.
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UNITATEA 9

PREDAREA FETELOR DE INCALTAMINTE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara predarii fetelor de incaltdminte confectionate.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Pregateste predarea fetelor
incaltaminte

de

1.1. Fetele de incéltdminte gata confectionate
sunt asezate perechi, numarate si aranjate in
comisioane conform procedurii de lucru.

1.2. Eventualele fete de incaltdminte cu defecte
sunt inlocuite cu operativitate.

1.3. Fetele de incaltdminte sunt aranjate in
comisioane, conform procedurii specifice, in
scopul prezentarii la controlul tehnic de
calitate.

1.4. Comisioanele de fete de incaltdminte
verificate de CTC sunt legate cu grija in
pachete de marimea specificatd in procedurile
de lucru.

2. Face predarea fetelor
inciltiminte

de

2.1. Documentul de predare se completeaza
integral si explicit, conform procedurilor
specifice.

2.2. Responsabilitatea privind cantitatea,
calitatea si sortimentul fetelor de incaltaminte
predate este asumata cu claritate prin semnarea
si parafarea cu stampila de identificare
personald a notei de predare / bonului de lucru.
2.3. Pachetele, insotite de documentul de
predare, se predau la magazie, conform
instructiunilor existente.

Gama de variabile

Defectele pot fi:
— de material;
— de confectionare;

— de aspect: pete de adeziv, ate necurdtate, nuante de culori diferite etc.

Documente de predare:
-bonuri de lucru;
-note de predare.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:
— instructiuni si proceduri de lucru;

— completarea si circulatia documentelor (bonuri de lucru / note de predare);

La evaluare se urmareste:

— corectitudinea si operativitatea cu care pregatesc fetele de incaltaminte pentru predare;
— capacitatea de selectie si operativitatea la inlocuirea fetelor de Incaltdminte gasite defecte;
— responsabilitatea, rigurozitatea si corectitudinea cu care intocmeste documentele de predare.
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UNITATEA 10
INTRETINEREA UTILAJELOR SPECIFICE OPERATIILOR DE ASAMBLARE A
FETELOR DE iNCALTAMINTE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara asigurarii functionalitatii utilajelor si masinilor specifice
operatiei de asamblare a fetelor de incaltaminte.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Verifica starea de functionare a | 1.1. Utilajele sunt verificate zilnic, la inceputul
utilajelor programului de lucru, din punct de vedere al
integritatii $i montarii corecte a accesoriilor
necesare operatiilor de coasere.

1.2. Starea de functionare a utilajelor este
verificatd pentru determinarea conformitatii cu
specificatiile din documentatia tehnica a
utilajelor, astfel incat sa se asigure parametrii
luati in calcul la stabilirea regimului de lucru.
1.3. In cazul aparitiei semnelor de uzura,
consumabilele sunt selectionate cu
discerndmant, in vederea reconditionarii
/casarii si inlocuirii lor.

2. Aplica procedurile de intretinere 2.1. Deseurile tehnologice sunt eliminate de pe
utilaj cu congtiinciozitate, la Incheierea
procedurii de lucru si la predarea schimbului.
2.2. Motorul utilajului se curdtd zilnic, prin
suflare cu aer comprimat.

2.3. Curatenia tuturor componentelor utilajului
este pastratd In permanenta, prin folosirea unor
materiale, echipamente si substante specifice.
2.4. Piesele componente ale utilajelor care sunt
supuse proceselor de frecare in timpul lucrului
sunt degresate si unse cu uleiuri specifice dupa
curdtirea deseurilor tehnologice.

3. Remediaza defectiunile minore 3.1. Defectiunile minore sunt remediate
utilizand sculele din dotare.

3.2. Remedierea defectiunilor minore este
realizata conform instructiunilor de lucru si in
limita atributiilor inscrise in fisa postului.

3.3. Modul de functionare al utilajului si
incadrarea in parametrii tehnici este verificat cu
rigurozitate, dupa efectuarea remedierilor.

4. Informeazd asupra defectiunilor | 4.1. Informarea personalului specializat asupra
complexe ale utilajelor defectiunilor complexe se face cu operativitate,
pentru remedierea rapida a acestora.

4.2 Defectarea utilajelor este raportata cu
promptitudine persoanelor abilitate.

4.3. Informarea privind defectiunile este clara,
la obiect, cu toate detaliile relevante pentru
executarea reparatiilor.
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Gama de variabile

Utilaje specifice asamblarii fetelor de incaltaminte:

masini de cusut universale si masini de cusut speciale;
magini speciale de perforat si fixat capse, de format butoniere, de fixat nasturi, de fixat
butoni, de fixat decoratiuni pe fete.

Componentele utilajelor:

mecanismul de antrenare;

mecanismul acului;

mecanismul graifarului;

mecanismul de transport al materialului;
mecanismul de fixare al materialului;
mecanismul de conducere si intindere a atei.

Consumabilele pot fi : cutite, matrite etc.

Materiale utilizate pentru intretinerea curdteniei utilajului:

pistoale de aer comprimat;

carpe de sters, bureti, lavete;

petrol;

ulei de ungere pentru mecanisme fine.

Defectiuni minore ale utilajelor de asamblare a fetelor de incaltaminte:

depunere de scame;
resturi de material;
ruperea acelor;
blocarea apucatorului;

Defectiuni complexe :

blocarea volantei;

blocarea transportorului;

blocarea dispozitivelor de tensionare;
arderea motorului;

uzura avansata a utilajelor.

Persoane abilitate: lacatusul de linie, electricianul de linie.

Elemente relevante: tipul utilajului, simptome in functionare, contextul defectarii sau al
deteriorarii etc

Ghid pentru evaluare
Cunostintele se refera la:

formele de manifestare a defectelor utilajelor;

tipurile de defectiuni posibile;

normele tehnice specifice privind Intretinerea, curatirea, repararea si reglarea utilajelor cu
care opereaza, a parametrilor de lucru;

operatiile simple din cadrul Intretinerii zilnice a utilajelor.

La evaluare se urmaresc:

rigurozitatea, seriozitatea vigilenta si responsabilitatea cu care asigurd si mentine
functionalitatea si curdtenia utilajului;

congstiinciozitatea si corectitudinea cu care curata utilajul la predarea schimbului;
promptitudinea cu care anunta orice defectiune tehnica dificil de solutionat.

aplicarea normelor tehnice privind intretinerea si repararea utilajelor pe care opereaza.

Pag. 21 din 21



