Tragator fete pe calapod - 8 unitati

STANDARD OCUPATIONAL

Ocupatia :

TRAGATOR FETE PE CALAPOD

Domeniul: Industria usoara, a pielariei si incaltamintei

Cod COR : 8266.08

2004

Pag. 1din 18



Tragator fete pe calapod - 8 unitati

Initiator de proiect :
- S.C. BANATIM S.A. Timisoara

- Agentia Judeteana pentru Ocuparea Fortei de Munca - Timis

Coordonator proiect:
Carmen Cazan - director general S.C. BANATIM S.A. Timisoara

Echipa de redactare a standardului ocupational:
- Camelia Minesa - inginer confectioner inciltiminte
- director tehnic la S.C. BANATIM S.A.

- Valeria Ilea - tehnician confectioner inciltiminte
- sef serviciu CTC la S.C. BANATIM S.A.
- Dan Tarziu - inginer mecanic

- mecanic sef la S.C. BANATIM S.A.

Echipa de validare / Referenti de specialitate:

- Mirela Puscdu - inginer confectioner incaltiminte
- presedinte APIR (Asociatia Producitorilor de inciltiminte din
Romania).
- director general la S.C. FILTY S.A. Timisoara

- Daniela Pasca - inginer confectioner incaltiminte
- director tehnic la S.C. ROSADA S.A. Lugoj
- Neidoni Ioan - tehnician confectioner incaltiminte

- Sindicatul S.C. ROSADA S.A. Lugoj
- Ramona Balsan - inginer confectioner incaltiminte
- sef serviciu tehnic la S.C. RO ALTO GRADIMENTO S.R.L.
Timisoara
- Doru Mladin - inginer confectioner incaltaminte
- presedinte - ORGANIZATIA PATRONALA PIELARIE -
INCALTAMINTE ,,OP-PINC”
- Doru Lascu - inginer confectioner incaltaminte
presedinte - FEDERATIA SINDICATELOR DIN PIELARIE —
INCALTAMINTE ,,PIELARUL”
- Maria Gaprini - inginer confectioner textile

presedinte - FEDERATIA PATRONALA A INDUSTRIEI
USOARE ,,FEPAIUS”
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Tragator fete pe calapod - 8 unitati

Standard ocupational : TRAGATOR FETE PE CALAPOD

UNITATI DE COMPETENTA

Domeniu de Nr. Titlul unitatii
competenta crt. ’
FUNDAMENTALE

1 Comunicarea interactiva la locul de munca

2 | Efectuarea muncii in echipa

GENERALE PE
DOMENIUL DE 3 | Aplicarea NPM si NPSI
ACTIVITATE
4 | Planificarea activitatii proprii
SPECIFICE 5 Pregitirea operatiilor de tragere a fetelor de
OCUPATIEI incaltiminte pe calapod

Executarea operatiilor de tragere a fetelor de
incaltiminte pe calapod

7 | Controlul calitatii fetelor trase pe calapod

intretinerea utilajelor specifice operatiilor de tragere
a fetelor pe calapod
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Descrierea ocupatiei

Ocupatia se refera la activitatea de tragere a fetelor de incéltdminte pe calapod, care
cuprinde o serie de operatii la inceputul procesului tehnologic menite sa conduca la obtinerea
conturului adecvat al incéltamintei Tnainte de aplicarea talpii.

Activitatea presupune efectuarea operatiei de pregdtire a calapoadelor care sunt uneltele
principale cu ajutorul carora fetelor de Incéltdminte li se da forma necesara.

Folosirea lor usureaza asamblarea pieselor partii de jos cu ale partii de sus urmarind forma
data prin confectionare. Calapoadele se confectioneaza din lemn sau mase plastice si trebuie sa
aibd suprafata netedd pentru a nu se deforma fetele ele fiind Tmperecheate prin confruntarea
numerelor de marime, de model si de largime inscrise pe corpul calapodului. Calapoadele
urmeaza un ciclu de productie trecand de la o operatie la alta pana la terminarea incéltdmintei.

Urmatoarea operatie constd in fixarea provizorie a brantului pe calapod cu ajutorul
scoabelor (clemelor) din sdrmd sau bandd adeziva. Operatia se poate executa manual sau
mecanic. Brantul trebuie sa fie centrat perfect pe calapod, conturul lui sd se suprapuna perfect
peste conturul calapodului.

In timpul operatiei de tragere pe calapod, fetele incéltamintei trebuie sd preia forma
calapodului. In vederea atingerii acestui scop anumite zone de piele trebuie sa se alungeasca, iar
altele sa preia forma calapodului, astfel portiunea varfului se intareste prin aplicarea bombeului,
care se lipeste prin presare la cald, iar regiunea cdlcaiului se Intireste prin fixarea staifului
interior intre fete si captuseald urmand preformarea si formarea prin intindere pe calapod a
acestuia.

Succesiunea operatiilor de formare prin intindere pe calapod este urmatoarea: tragerea
fetelor in regiunea cdputei, in regiunea laterala (parti) si in regiunea calcaiului. Fetele se asaza
pe calapod Tmperecheate, numarul lor de marime trebuind sa fie identic cu al calapodului.
Pentru a efectua in bune conditii fixarea fetelor pe calapod in regiunea caputei acestea se vor
umezi si se vor trage astfel incat sa nu se formeze cute la varf, iar rezerva de tras lateral si in
regiunea cdlcaiului trebuie sa fie intinsa pe calapod, bine lipitd pe brant si nu se admit diferente
de Tndltime in regiunea cédlcaiului.

Din cauza multiplelor eforturi si aglomerari de material pe portiune de incaltiminte apar

cute si neuniformitati, acestea se elimina prin ciocanire, care se executd manual sau mecanic.
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UNITATEA 1

COMUNICAREA INTERACTIVA LA LOCUL DE MUNCA

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara utilizarii si adaptarii limbajului specific industriei usoare,
in situatii diverse si participdrii constructive la discutii pe teme profesionale in cadrul echipei de
lucru.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Preia informatii 1.1. Informatiile preluate sunt relevante pentru
activitatea desfasurata.

1.2. Primirea de informatii se realizeaza ori de
cate ori este nevoie, pentru asigurarea
continuitatii fluxului tehnologic.

1.3. Sursele de informare sunt identificate si
utilizate corect.

2. Transmite informatii 2.1. Informatiile solicitate sunt oferite prompt si
corect.

2.2. Informatiile sunt transmise clar si la obiect.
2.3. Informatiile sunt transmise utilizand
terminologia de specialitate.

3. Participa la dialoguri pe teme 3.1.Problemele profesionale sunt discutate si
profesionale rezolvate printr-o maniera acceptatd de toti

membrii echipei.

3.2.Participarea la discutii in grup se face cu

respectarea opiniilor celorlalti colegi.

3.3.Punctele de vedere proprii sunt exprimate

clar, corect si la obiect.

Gama de variabile

Surse de informatii: documentatia produsului care este in fabricatie, instructiuni i proceduri de
lucru.

Metode de comunicare: comunicare verbala, scrisa

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:
- procesul tehnologic-proceduri specifice,
- terminologia de specialitate

La evaluare se va urmari:

— capacitatea de sintetizare a informatiilor transmise

— capacitatea de identificare si utilizare corecta a surselor de informatii

— capacitatea de transmitere a informatiilor solicitate cu utilizarea corecta a terminologiei
specifice

— modul de adresare si formulare a ideilor;
— claritatea cu care utilizeaza limbajul specific locului de munca.
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UNITATEA 2
EFECTUAREA MUNCII iN ECHIPA

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara lucrului ca membru al unei echipe §i participarii la
realizarea obiectivelor acesteia.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica rolul si sarcinile in cadrul 1.1.Rolul si sarcinile in cadrul echipei sunt
echipei identificate in corelatie cu obiectivele de
indeplinit.

1.2.Atributiile specifice fiecarui membru al
echipei sunt stabilite de comun acord, in functie
de indicatiile sefului direct.

1.3.Termenele de realizare a sarcinilor
individuale sunt identificate n timp util in
scopul incadrdrii in sarcinile echipei.

2. Efectueazi munca in echipa 2.1.Sarcinile individuale sunt indeplinite in
conformitate cu obiectivul echipei.
2.2.Eventualele necorelari ale activitatii proprii
cu activitatea celorlalti membri ai echipei sunt
solutionate in timp util.

2.3.Sarcinile individuale 1n cadrul echipei

se realizeaza cu seriozitate.

2.4.Sarcinile individuale sunt indeplinite cu
incadrarea in normele de lucru si de timp
prestabilite.

Gama de variabile
Membrii echipei: colegi, seful de echipa

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

— componenta echipei

— rolurile membrilor echipei

— obiectivul echipei;

— documentatia lucrarii si normele specifice de lucru;

La evaluare se va urmari :

— capacitatea de integrare intr-un colectiv si de colaborare cu ceilalti membri ai echipei

— capacitatea individuald de preluare si executare a sarcinilor incredintate, Intr-un interval de
timp prestabilit, In corelare cu obiectivul general al echipei si in stransa legdturd cu
atributiile membrilor echipei.
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UNITATEA 3

APLICAREA NPM si NPSI

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara aplicarii si respectdrit NPM si NPSI specificul locului de
munca

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Aplica NPM 1.1. Normele de protectie a muncii sunt aplicate
in conformitate cu specificul locului de munca.
1.2. Normele de protectie a muncii sunt
respectate pe toatd perioada de desfasurare a
activitatii.

1.3. Echipamentul de protectie este complet,
conform lucrdrilor de executat.

1.4. Echipamentul de protectie este Intretinut si
pastrat in conformitate cu procedura specifica
locului de munca.

1.5. Situatiile periculoase sunt identificate si
raportate cu promptitudine persoanelor abilitate,
conform reglementarilor de la locul de munca.
1.6. Securitatea activitdtii desfagurate este
asiguratd prin respectarea sistemului de
avertizare.

2. Aplica NPSI 2.1. Normele PSI sunt aplicate conform
specificului locului de munca.

2.2. Normele PSI sunt aplicate cu rigurozitate
pe toatd perioada de desfasurare a activitatii.
2.3. Starea tehnica a echipamentelor de stingere
a incendiilor este verificata periodic, in
conformitate cu normele specifice.

2.4. Riscul de incendiu este identificat si
raportat cu promptitudine persoanelor cu
raspundere in domeniu.

3. Aplica proceduri de urgenta 3.1. Primul ajutor este acordat rapid si corect in
conformitate cu tipul accidentului produs.

3.2. Procedurile de urgenta sunt aplicate rapid si
cu luciditate, in ordinea prestabilita prin
reglementarile interne, in functie de specificul
locului de munca.

3.3. Echipamentele de stingere a incendiilor
sunt utilizate corect si cu promptitudine, in
functie de natura incendiului.

3.4. Evacuarea se face n conformitate cu
planurile afigate la loc vizibil.
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Gama de variabile

Echipament de protectie a muncii: halat, batic, Incaltiminte de protectie

Norme de protectia muncii §i pentru prevenirea si stingerea incendiilor:

— Norme generale de protectie a muncii;

— NSSM pentru industria confectiilor din textile, bland si piele;

— Norme generale PSI.

Situatii periculoase: scurt circuite, pericol de incendiu ne-electric, defectarea masinilor,

calamitati naturale etc.

Sisteme de avertizare:

— instructiunile de folosire ale masinilor si normele specifice de securitate a muncii la
maginile de pregatit;

— placute avertizoare diverse.

Echipamente pentru prevenirea si stingerea incendiilor:

—  hidranti;

— stingdtoare cu dioxid de carbon, spuma, pulbere etc.

Tipuri de accidente posibile:

— accidente mecanice produse de partile in miscare ale masinilor de pregatit;

— accidente electrice produse de echipamentele electrice ale masinilor de pregatit etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

— NPM si NPSI generale

— NPM si NPSI specifice locului de munca

—  Echipamentul de protectie si modul de intrebuintare

— Caracteristicile toxice, inflamabile si explozibile ale materialelor utilizate
— Materiale si echipamente pentru stingere a incendiilor

— Proceduri de urgenta in caz de incendii si calamitati naturale

— Masuri de acordare a primului ajutor

La evaluare se va urmari :

— capacitatea de aplicare corecta a normelor de protectie a muncii si de prevenire si stingere a
incendiilor;

— capacitatea de aplicare prompta si cu luciditate a procedurilor de urgenta

— modul de utilizare a utilajelor cu respectarea NPM si NPSI ;

— capacitatea de acordare a primului ajutor in caz de accident;

— capacitatea de decizie si de reactie in situatii neprevazute.
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UNITATEA 4
PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

Descriere
Unitatea descrie modul de identificare a sarcinilor de lucru si de planificare a activitdtii proprii.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1.Identifica activitatile proprii 1.1. Activitatile proprii sunt identificate in timp
util, la inceputul programului de lucru.

1.2. Operatiile de executat sunt stabilite
conform prevederilor documentatiei
tehnologice si procedurilor de lucru.

1.3. Activitatile proprii sunt identificate cu

responsabilitate.
2. Stabileste ordinea operatiilor de 2.1. Ordinea operatiilor este stabilita in functie
executat de obiectivul urmarit.

2.2. Ordinea operatiilor este stabilitd corect, in
conformitate cu fazele procesului tehnologic.
2.3. Succesiunea operatiilor este stabilita pe
baza documentatiei tehnice.

Gama de variabile

Activitati proprii:

— analiza documentatiei tehnice referitoare la procesul tehnologic si la metodele prevazute in
instructiunile de lucru;

— verificarea asigurdrii cu materiile prime si materialele necesare desfasurarii normale a
activitatii, in structura sortimentald si calitatea prevazuta in documentatia tehnica.

— verificarea modului in care locul de munca este asigurat cu dispozitive si utilaje specifice
operatiei ce trebuie executata.

— corelarea timpilor necesari realizarii operatiilor din procesul tehnologic cu sarcinile zilnice
de productie.

Obiective de urmarit:

— realizarea sarcinilor de productie in mod operativ

— incadrarea in normele de productivitate prevazute in fisa normelor de munca

— realizarea produselor la nivelul calitativ impus de normativele de calitate specifice.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

— procesul tehnologic;

— documentatia tehnologica, procedurile de lucru

— interpretarea prevederilor din normativele de calitate

La evaluare se va urmari:

— capacitatea de identificare corectd si rapidd a activitatilor proprii §i de incadrare in
termenele stabilite;

— capacitatea de identificare a activitdtii proprii In conformitate cu prevederile documentatiei
tehnologice si ale procedurilor de lucru

— acuratetea In stabilirea ordinii operatiilor de executat, in conformitate cu etapele procesului
tehnologic
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UNITATEA 5

PREGATIREA OPERATIILOR DE TRAGERE A FETELOR DE
INCALTAMINTE PE CALAPOD

Descriere

Unitatea descrie competenta necesard pentru efectuarea operatiilor de tragere pe calapod a
fetelor de Incdltdminte in conformitate cu specificatiile documentatiei tehnice a produsului.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Identifica piesele componente ale | 1.1. Piesele sunt identificate In functie de modelul si
incaltamintei. forma calapodului.

1.2. Piesele sunt identificate in functie de materiile si
materialele incorporate.

1.3. Piesele ce urmeaza a fi trase pe calapod sunt
identificate in functie de marime.

1.4. Piesele sunt identificate in functie de programul
zilnic de fabricatie.

2. Stabileste conditiile tehnice 2.1. Tipul utilajelor pentru operatiile de tragere pe
calapod se stabilesc 1n functie de sistemul de
confectionare al incaltamintei.

2.2. Tipul dispozitivelor specifice, necesare locului
de munca se stabileste In functie de natura si
complexitatea operatiei de executat.

2.3. Conditiile tehnice sunt stabilite In functie de
tipul Incéltdmintei de confectionat.

2.4. Stabilirea conditiilor tehnice se face in corelatie
cu prevederile documentatiei tehnice.

3. Stabileste conditiile organizatorice | 3.1. Conditiile organizatorice se stabilesc in
concordanta cu prevederile documentatiei tehnice
3.2. Stabilirea locului si modului de asezare al
obiectului muncii la locul de munca se face pentru a
asigura folosirea rationald a spatiului de productie.
3.3. Stabilirea modului de amplasare al utilajelor la
locul de munca se face In vederea asigurarii
reducerii distantelor de deplasare ale executantului si
ale obiectelor muncii.

3.4. Modul de asezare a obiectelor muncii si a
utilajelor se stabileste in vederea asigurdrii unor
conditii de munca rationale si securitate deplina.

3.5. Conditiile organizatorice sunt stabilite in functie
de tipul Incaltamintei de confectionat.

4. Pregateste parcul de calapoade 4.1. Calapoadele sunt pregatite in functie de forma si
modelul incaltdmintei ce urmeaza a fi confectionata.
4.2. Cantitatea de calapoade este pregatita cu
responsabilitate pentru un ciclu intreg de fabricatie.
4.3. Suprafata calapoadelor este pregatita astfel incat
sd nu deterioreze sau deformeze fetele de
incéltdminte in timpul prelucrarii.

4.4. Calapoadele sunt pregdtite cu atentie, pentru
realizarea unor perechi cu dimensiuni similare.

4.5. Calapoadele defecte sunt inlocuite cu
promptitudine.
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Gama de variabile

Piese de tras pe calapod: piesele partii de sus a incdltdmintei asamblate intre ele - fetele cusute,
piesele partii de jos a incéltamintei prelucrate — brant, staif, bombeu.

Tipul incaltdmintei:
a. dupa destinatie:

b. dupa sistemul de confectie:

Materii prime:

cizme, bocanci, ghete, pantofi, sandale,
papuc;

incaltaminte pentru copii, adolescenti,
femei, barbati;

incaltaminte sport, elegantd, de protectie,
militara.

cu talpa lipita

cu talpa cusuta

incaltaminte tubulara

cu talpa injectatd, vulcanizata.

- pentru partea de sus a incaltamintei: piei flexibile tdbacite de bovine, porcine, cabaline,
caprine, ovine, Tnlocuitori de piei pe baza de materiale sintetice sau produse textile;

- pentru partea de jos a incaltimintei: piei rigide tdbacite pentru incéltdminte cu talpa
cusutd sau piei rigide tdbacite pentru Incédltdminte cu talpa lipitad, piei porcine tdbacite
pentru confectionarea branturilor, inlocuitori pe bazd de cauciuc sau de materiale
sintetice pentru fabricarea talpilor si a tocurilor.

Materiale:

- pentru partea de sus a incdltdmintei: tricotul din fire naturale sau sintetice, tesaturi din

fire naturale sau sintetice, valuri etc;

- pentru partea de jos a incaltdmintei: texon, carton dur, mucava.

Semifabricate:
- fete de incaltaminte confectionate
- talpi si branturi prefabricate.

Sistemele de confectionare a incaltdmintei:
C.B. — incaltaminte cu talpa cusuta prin brant;
C.R. —Incaltaminte cu talpa cusutd pe rama;
R.I. —incaltaminte cu ramad intoarsa;

LLF. —incaltaminte flexibila;

[LL. —1incéltdminte cu talpa lipita;

[.V. —incaltaminte cu talpd vulcanizata;

[.J. —incaltaminte cu talpa injectata;

I.T. —incaltaminte tubulara;

T.B. — incéltdminte cu fetele trase prin brant;
L.I. —incéltdminte Intoarsa;

[.C. —incéaltaminte cu talpa batuta in cuie;
R.S. —Incaltaminte cu rama fixata in scoabe

Operatii de tragere a fetelor de incéltaminte:
- pregatirea calapoadelor;
- fixarea brantului pe calapod;

- pregatirea si conditionarea fetelor pentru tragerea pe calapod;
- fixarea fetelor de brant in regiunea calcaiului;
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- prinderea fetelor pe calapod;
- tragerea fetelor n parti;
- tragerea varfului Incaltdmintei,
- tragerea calcaiului;
- ciocanirea incaltamintei;
- uscarea Incaltamintei,

Prevederi din documentatia tehnica:

o descrierea pieselor componente ale incaltdmintei

descrierea materiilor prime si a materialelor incorporate

caracteristicile materiilor prime si a materialelor incorporate.

modul de prelucrare si procesul tehnologic.

utilajele si dispozitivele specifice pentru fiecare operatie din procesul tehnologic.
parametrii tehnologici de reglare a utilajelor.

conditii de calitate.

©C O O O o OC

Dispozitive si utilaje folosite la efectuarea operatiilor de tragere a fetelor de incaltiminte pe

cala

pod:

falt pentru tras lateral;

sula;

fier de calcat manual;

masa cu stender pentru tras lateral;

cleste, ciocan;

cutit cizmaresc;

masina de fixare brant pe calapod;

masina de tras (fixat) varf pe calapod prin lipire;

magina de preformat portiunea calcaiului (staifului);

masina de tras in parti prin lipire cu role;

masina de tras calcai;

masina de taiat surplusul marginii fetelor, pentru sistemele de confectie:
o0 C.R. - talpa cusuta pe rama;
0 R.IL - rama intoarsa pe marginea fetelor si a talpii.

Ghid pentru evaluare
Cunostintele necesare se refera la:

detaliile care compun ansamblul superior si inferior la toate tipurile de incaltdminte;

tipurile de operatii de tragere si sistemele de confectionare;

tipurile de materiale auxiliare si semifabricatele necesare pentru realizarea operatiilor de
tragere a fetelor de incaltaminte pe calapod,

tipurile de dispozitive si utilaje specifice;

documentatia tehnica.

La evaluare se va urmari;

congtiinciozitatea si atentia cu care se documenteaza asupra operatiilor ce urmeaza a se
executa In vederea tragerii pe calapod a fetelor de incaltdminte.

capacitatea de selectie a pieselor care necesita operatii de pregatit in vederea tragerii pe
calapod a fetelor de incaltaminte, in functie de prevederile documentatiei tehnice, a tipului
de incaltaminte, sistem de confectionare si materiale folosite.

acuratetea cu care urmareste procesul tehnologic, procedurile de lucru si documentatia
tehnica la efectuarea operatiilor pregatitoare;

atentia cu care identifica piesele componente ale Incaltamintei

profesionalismul ca care stabileste conditiile tehnice necesare operatiilor de tragere a fetelor
de incéltaminte pe calapod.
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UNITATEA 6

EXECUTAREA OPERATIILOR DE TRAGERE A FETELOR DE

Descriere

INCALTAMINTE PE CALAPOD

Unitatea descrie competenta necesara pentru realizarea operatiilor de tragere a fetelor de
incédltaminte pe calapod astfel incat sa se asigure rezistenta, estetica §i parametrii de calitate
impusi de documentatia tehnica.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1.Regleaza utilajele

1.1. Reglarea utilajelor si dispozitivelor se face cu
responsabilitate, respectand prevederile din documentatia
tehnica.

1.2. Magsina de fixat brant pe calapod se regleaza in functie de
grosimea materialului folosit.

1.3. Magina de tras varf prin lipire se regleaza in functie de forma
si marimea calapodului.

1.4. Dispozitivul de alimentare cu adeziv a masinii de tras varf se
regleaza astfel Incat sd asigure o fixare corespunzatoare a fetelor
pe calapod.

1.5. Masina de tras calcai se regleaza astfel incat asezarea fetelor
pe calapod sa fie uniforma si fara goluri.

1.6. Masinile se regleaza 1n functie de caracteristicile si
proprietatile pieselor si subansamblelor.

2. Executa operatia de
tragere a fetelor pe
calapod

2.1. Executarea operatiei de tragere a fetelor pe calapod se
realizeaza tinand cont de proprietatile subansamblelor.

2.2. Tragerea fetelor pe calapod se executd in functie de tipul si
sistemul de confectionare al incaltamintei.

2.3. Asezarea fetelor pe calapod se face in functie de numarul de
marime care trebuie sa fie identic cu cel al calapodului.

2.4. Prinderea fetelor de calapod se face prin fete, captuseli si
brant, uniform, in ambele parti ale varfului.

2.5. Tragerea fetelor pe calapod in regiunile laterale se executd in
vederea asigurdrii unei muldri corecte a fetelor in portiunea de
mijloc a incaltamintei.

2.6. Tragerea fetelor pe calapod in regiunea varfului se executa
cu atentie, pentru a evita formarea cutelor.

2.7. Tragerea in regiunea calcaiului se executa cu precizie pentru
a asigura strangerea, mularea, asezarea si fixarea fetelor pe brant.

3. Preda produsele
executate

3.1. Predarea produselor se face pe tot parcursul zilei de munca,
conform sistemului de organizare a productiei.

3.2. Predarea se face continuu, pereche cu pereche, in sistemul de
organizare pe linii de fabricatie, in flux variabil cu ritm reglat.
3.3. Predarea produselor se face pe comanda sau lot, in cazul
organizarii productiei pe grupe de masini.

3.4. Predarea produselor se face cu promptitudine, la termenul
stabilit.

Gama de variabile
Caracteristicile pieselor:

- caracteristici fizice: lungime, latime, grosime, arie, masa, densitate, permeabilitate (la apa,

la vapori, la aer)

- caracteristici mecanice: rezistentd la rupere, alungirea, rezistenta la sfasiere, la cusatura,
rezistentd la uzura prin frecare, rigiditate, flexibilitate, duritate.
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- comportament la agenti fizico-chimici: variatia temperaturii, influenta radiatiilor, influenta
proceselor biochimice, influenta factorilor chimici.

Proprietatile subansamblelor: culoare, nuantd, marime, tipul incdltdmintei, sistemul de
confectionare, materiale folosite, forma calapodului, destinatia incaltamintei.

Dispozitive si utilaje folosite la efectuarea operatiilor de tragere a fetelor de incaltaiminte pe

calapod:

— falt pentru tras lateral;

—  sula;

— fier de calcat manual;

— masa cu stender pentru tras lateral;

— cleste, ciocan;

— cutit cizmaresc;

— masina de fixare brant pe calapod;

— magina de tras (fixat) varf pe calapod prin lipire;

— masina de preformat portiunea calcaiului (staifului);

— magina de tras in parti prin lipire cu role;

— magina de tras calcai;

— magina de tdiat surplusul marginii fetelor, pentru sistemele de confectie:
o0 C.R. - talpa cusuta pe rama;
0 R.IL - rama intoarsa pe marginea fetelor si a talpii.

Tipuri de reglaje ale utilajelor:

- reglarea adancimii de patrundere a texurilor (cuielor) sau scoabelor, functie de grosimea
materialelor fixate;

- reglarea cantitatii necesare de adeziv la operatiile de tragere prin lipire;

- reglarea presiunii §i temperaturii de lucru;

- reglarea functie de forma si marimea calapoadelor;

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

— detaliile care compun ansamblul superior si inferior al incaltdmintei;

— operatiile de pregétire si executarea a tragerii pe calapod a fetelor de incaltaminte;
— dispozitive si utilaje specifice folosite;

— procesul tehnologic corespunzator operatiilor de tragere a fetelor pe calapod;

— parametrii de calitate prevazuti in documentatia tehnica;
— documentatia tehnica.

La evaluare se va urmari:

— congstiinciozitatea si atentia in documentarea asupra operatiilor de tragere ce urmeaza a se
executa,

— responsabilitatea si tenacitatea cu care efectueaza verificarea masinilor si echipamentelor
inainte de utilizare;

— Indemanarea si precizia cu care manuieste mijloacele de munca la executarea operatiilor de
tragere;

— acuratetea, corectitudinea si rigurozitatea cu care respecta prevederile documentatiei tehnice
la executarea operatiilor de tragere.

— spiritul de observatie, vigilenta, responsabilitatea cu care respectd parametrii de calitate a
lucrarilor executate.

— Promptitudinea cu care preda la termenul stabilit, produsele executate
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UNITATEA 7

CONTROLUL CALITATII FETELOR TRASE PE CALAPOD

Descriere

Unitatea descrie competenta necesard pentru efectuarea corespunzatoare a verificdrii calitdtii
pieselor de incaltaminte care au fost supuse operatiilor de tragere pe calapod.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Controleaza fetele trase pe calapod 1.1. Fetele trase pe calapod sunt controlate prin
sondaj, ori de cate ori este nevoie.

1.2. Fetele trase pe calapod sunt controlate in
vederea realizarii unor perechi simetrice.

1.3 Controlul fetelor trase pe calapod se face
avand in vedere toate tipurile de
neconformitati.

1.4. Fetele trase pe calapod sunt controlate in
vederea obtinerii egalitatii de Indltime intre
piciorul drept si stang.

2. Remediaza neconformitatile 2.1. Neconformitdtile sunt remediate cu
promptitudine, ori de cate ori este nevoie.

2.2. Cutele exterioare ale fetelor trase pe
calapod sunt indepartate prin ciocanire.

2.3. Fetele trase pe calapod care nu sunt intinse
corespunzator sunt remediate prin aburire si
calcare.

2.4. Remedierea neconformitatilor se face cu
atentie si profesionalism.

3. Verifica modul de remediere al fetelor | 3.1. Fetele de incaltdminte remediate sunt
trase pe calapod comparate permanent cu mostra omologatd a

produsului.

3.2. Verificarea fetelor remediate se face n

conformitate cu parametrii de calitate prevazuti

in documentatia tehnica.

3.3. Fetele remediate sunt verificate vizual sau

cu instrumente de mdsurat in conformitate cu

natura defectului corectat.

3.4. Fetele remediate sunt verificate cu atentie

si profesionalism.

Gama de variabile

Tipuri de neconformitati:

- brant si fete fixate necentrat pe calapod;

- fete trase asimetric pe calapod;

- fete trase care prezinta cute in regiunea varfului sau in parti;

- fete trase care nu sunt perfect intinse i mulate n regiunea calcaiului;
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- diferente de indltime;

Piese trase pe calapod: piesele componente ale partii de sus a incdltdmintei imbinate cu piesele
partii de jos a incédltdmintei.

Instrumente de masurat: micrometru, centimetru.

Elemente relevante: marime, culoare, nuanta, desen, grosime, spic, presaj (pentru piesele partii
de sus), marime ( pentru piesele partii de jos ), destinatie.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

— instructiuni si proceduri de lucru;

— documentatia tehnica;

— utilizarea dispozitivelor si utilajelor specifice;

— utilizarea instrumentelor de masura si control specifice;
— proceduri de calitate.

La evaluare se va urmari:

— precizia si acuratetea 1n verificarea operatiilor de tragere a fetelor pe calapod;
— operativitatea in rezolvarea neconformitatilor;

— puterea de concentrare, atentia acordata sarcinii de lucru;

— simtul estetic in efectuarea remedierilor;

— capacitatea de a aplica solutia optimd de remediere.
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UNITATEA 8
INTRETINEREA UTILAJELOR SPECIFICE OPERATIILOR DE TRAGERE A
FETELOR PE CALAPOD

Descriere

Unitatea descrie competenta necesard pentru efectuarea operatiillor de mentinere a
functionalitatii dispozitivelor si utilajelor specifice operatiei de tragere a fetelor pe calapod.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Verifica starea de functionare a 1.1. Utilajele sunt verificate zilnic din punct de
utilajelor vedere al integritatii 1 montarii corecte a

accesoriilor necesare operatiilor de tras.

1.2. Starea de functionare a utilajelor este verificata
pentru determinarea conformitatii cu specificatiile
din documentatia tehnica a utilajelor.

1.3. Starea de functionare a utilajelor este verificata
astfel Tncat sa se asigure parametrii luati in calcul la
stabilirea regimului de lucru.

1.4. In cazul aparitiei semnelor de uzura,
componentele dispozitivelor sau utilajelor sunt
selectionate cu discerndmant, in vederea
reconditiondrii sau casdrii si inlocuirii lor .

2. Aplica procedurile de intretinere | 2.1. Procedurile de intretinere a utilajelor sunt
aplicate permanent, cu constiinciozitate pentru a
evita defectarea utilajelor.

2.2. Deseurile tehnologice sunt obligatoriu
eliminate de pe utilaj, la incheierea procedurii de
lucru si la predarea schimbului.

2.3. Motorul utilajului se curata zilnic, prin suflare
cu aer comprimat.

2.4. Curdtenia tuturor componentelor utilajului este
pastratd in permanentd, prin folosirea unor
materiale, echipamente si substante specifice.

2.5. Piesele componente ale utilajelor care sunt
supuse proceselor de frecare In timpul lucrului sunt
degresate si unse cu uleiuri specifice, dupa curatirea
deseurilor tehnologice.

3. Remediaza defectiunile minore 3.1. Defectiunile minore sunt remediate utilizand
sculele din dotare.

3.2. Remedierea defectiunilor minore este realizata
conform instructiunilor de lucru si in limita
atributiilor inscrise 1n fisa postului.

3.3. Remedierea neconformitétilor se face cu
promptitudine asigurand incadrarea utilajului in
parametrii tehnologici inscrisi in cartea tehnica.

4. Informeaza asupra defectiunilor | 4.1. Informarea asupra defectiunilor complexe se
complexe ale utilajelor realizeaza cu promptitudine, pentru remedierea
rapida a acestora de catre personalul specializat.
4.2. Defectarea utilajelor este raportata persoanelor
abilitate.

4.3. Informarea privind defectiunile este clara, la
obiect, fiind mentionate toate elementele relevante
pentru executarea reparatiilor.
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Gama de variabile

Utilaje pentru operatiile de tras: masina de tras cdlai, masina de tras varf, masina de fixare brant
pe calapod, masina de ciocanit, etc;

Deseuri tehnologice: resturi de material, cuie, resturi de termociment, depuneri de praf etc.
Materiale utilizate pentru intretinerea utilajului: carpe de sters, lavete, bureti etc.
Substante folosite pentru Intretinere: petrol, ulei de ungere pentru mecanisme fine.
Echipamente/scule: pistoale de aer comprimat, pensula fina etc;

Defectiuni minore ale utilajelor pentru operatiile de tras: reglaje necorespunzatoare, infundarea
cu cuie a alimentatorului sau a furtunurilor de ghidare a acestora, infundarea furtunurilor de
termociment.

Defectiuni complexe: defectiuni ale sistemelor hidraulice sau pneumatice, defectiuni electrice
sau electronice, ruperea seii de asezare, nesincronizarea diverselor operatii efectuate de masina,
defectiuni ale sistemelor de transport.

Persoane abilitate: lacatusul de linie, electricianul de linie.

Elemente relevante: tipul utilajului, simptome in functionare (masina nu fixeazd in mod
corespunzator fetele pe brant, fetele se rup, raimane gol intre fete si calapod etc), contextul
defectarii sau al deteriorarii etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

— formele de manifestare a defectelor dispozitivelor si utilajelor;

— tipurile de defectiuni intalnite;

— normele tehnice specifice privind Intretinerea, curdtirea si repararea dispozitivelor si
utilajelor cu care opereaza, a parametrilor de lucru;

— operatiile simple din cadrul reviziilor.

La evaluare se va urmari:

— rigurozitatea, seriozitatea vigilenta si responsabilitatea cu care asigurd si mentine
functionalitatea si curdtenia utilajului;

— congtiinciozitatea si corectitudinea cu care curata utilajul la predarea schimbului;

— promptitudinea cu care anunta orice defectiune tehnica dificil de solutionat.

— aplicarea normelor tehnice privind intretinerea si repararea dispozitivelor si utilajelor, la
locul de munca;
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