Date generale despre SAP

1.1. SAP- Misiune
1.1.1. SAP- lider mondial in furnizarea de solutii informatice

pentru afaceri

SAP reprezintd Sistemul Aplicatiilor si Produselor realizat de firma germand
SAP AG. SAP-ul este la ora actuala cel mai important program de tip ERP (Planificarea
resurselor Intreprinderii) din lume.

Programul SAP este foarte complex, fiind de mare ajutor in Servicii de Afacerii,
Solutii Tehnologice, in arii precum Contabilitate, Managementul Relatiilor cu Clientii,
Lanturi de Furnizare si Aprovizionare, Bancar, Asigurari, Infrastructura IT, Servicii
Software

SAP este liderul recunoscut 1n solutii software colaborative pentru afaceri pentru
toate industriile si toate pietele semnificative. SAP este cea mai mare companie de
software pentru afaceri si al treilea producator independent de software la nivel mondial
datoritd inovari si dezvoltarii. SAP Romania se afla pe primul loc in clasamentul
furnizorilor de aplicatii de afaceri, cu o cotd de piatd de 25,2% 1in anul 2006, in
Romania, aratd cel mai recent studiu, pentru piata EAS - Enterprise Aplications
Software.

Cu ajutorul platformei tehnologice de aplicatii §i integrare, aplicatiile software
SAP permit companiilor din intreaga lume sa 1si imbunatateasca relatiile cu clientii si
partenerii, sa isi eficientizeze activitatea si sa obtind avantaje semnificative In cadrul
intregii organizatii.

1.1.2. Experienta, cunostinte si tehnologie pentru dezvoltarea
companiilor

SAP a dezvoltat pe baza vastei sale experiente SAP Business Suite, un set
complet de solutii pentru afaceri adaptate cerintelor economice actuale. SAP asigura
colaborarea eficienta a angajatilor, clientilor si partenerilor de afaceri - oriunde, oricand.
SAP este deschis si flexibil, fiind compatibil cu baze de date, aplicatii, sisteme de
operare si hardware de la majoritatea furnizorilor.

Folosind cele mai bune tehnologii, servicii si resurse de dezvoltare, SAP a
realizat o platformda de solutii care pune in valoare resursele informationale,
imbundtéteste eficienta lantului de aprovizionare si contribuie la construirea unor relatii
solide cu clientii. Pentru a asigura pozitia SAP de lider in tehnologie, SAP investeste in



noi companii care dezvolta si ofera tehnologii noi, inovative. lar cu ajutorul SAP
Research, sunt puse in valoare idei noi pentru solutii viitoare.
SAP are sediul in Walldorf, Germania, si este listatd la mai multe burse, printre
care Frankfurt Stock Exchange si New York Stock Exchange, cu simbolul "SAP."
Obiectivul major al companiei este consolidarea pozitiei de lider prin oferirea
de solutii specifice, adaptate principalelor industrii si legislatiei romanesti.

1.1.3. Solutiile SAP - software de talie mondiala adaptat

companiilor din Romdnia

SAP ofera o gamd completd de solutii care asigurd instrumentele complete
necesare pentru operatiunile desfasurate. Se castigd vizibilitatea necesard pentru a
elimina ineficientele si pentru a obtine avantaje competitive. Se obtine viziunea de a
identifica rapid noi oportunitati de afaceri si agilitatea de a raspunde realitatilor
economice in schimbare. Se dispune de functionalititile necesare pentru optimizarea
operatiunilor si resursele pentru a extinde cele mai bune practici de afaceri in cadrul
intregului lant de valoare.

Solutiile SAP sunt mai mult decat o promisiune: sunt solutii specifice, adaptate
domeniului de afaceri al companiei, si nu solutii generale.

Solutiile SAP incorporeaza experienta de peste trei decenii si expertiza dobandita
de SAP prin integrarea modelelor de afaceri ale celor mai de succes companii din lume.

1.1.4. SAP: peste 35 de ani de experienta pentru a ajuta companiile

sa se dezvolte

Fondata in 1972, SAP este liderul recunoscut in solutii software colaborative
pentru afaceri pentru toate industriile i toate pietele semnificative.

Cu peste 12 milioane de utilizatori, 100.000 de instalari de software si 1,500 de
parteneri, SAP este cea mai mare companie de software pentru afaceri si al treilea
producator independent de software la nivel mondial. Avem o istorie bogata de inovare
si dezvoltare, care a transformat SAP in liderul domeniului sau de afaceri. Astazi, SAP
are peste 37,000 de angajati in mai mult de 50 de tari. Profesionistii nostri isi dedica
activitatea pentru a furniza cele mai bune solutii si servicii clientilor SAP.

1.1.5. SAP o solutie optima

SAP este o solutie de gestiune a afacerii adaptatda companiilor mediii care
acoperd o arie foarte larga de procese de afaceri intalnite Tn companiile medii si include
functionalitati specifice industriei. Prin SAP se optimizeaza procesele, bazandu-se pe
cele mai bune practici care includ experienta ceor mai de succes companii avand
incorporate functionalitati avansate de analiza, baze de roluri si rapoarte personalizate,



avand o vizibilitate totala asupra activitatiilor companiei, pentru a putea lua decizii
rapide si eficiente.

SAP include totodatd scenarii de afaceri specifice fiecdrei industrii §i oferd o
experientd intuitiva utilizatorilor pentru a simplifica adoptarea acesteia de catre angajatii
companiei. SAP asigura functionalitatiile principale necesare orcarei companii precum:
gestiunea financiara, gestiunea contabild, gestiunea mijloacelor fixe, aprovizionarea si
gestiunea stocurilor, gestiunea si contabilitatea productiei, vanzari si distributie, sevicii
post-vanzare, managementul centrelor de cost, ingloband cele mai bune practici pentru
afaceri, procese de afaceri pre-configurate si consultanta locald pentru o implemantare
rapida.

Pe baza celor peste 35 de ani de experienta in dezvoltarea de aplicatii software
pentru managementul afaceri, SAP ofera acum o solutie de gestiune care poate fi
implementatd in timp scurt (14-20 sdpt.) la un pret fix permis de oricine. Cu ajutorul
celei mai performante solutii de gestiune la nivel mondial se va putea raspandi
exigentele pietei fard a risca viitorul afacerii fiecarei persoane

1.2. Beneficiile solutiei SAP

1.2.1. Contabilitate financiara
- Monitorizare In timp real a operatiunilor permitdnd obtinerea de informatii exacte si la
timp;
- Operatiuni de plata si incasare uniforme i un flux de numerar optimizat;
- Instrumente eficace pentru masurarea si optimizarea performantelor pentru a creste
productivitatea;
- Conformitate cu cerintele de raportare a Uniunii Europene si cu cerintele de
regementare locale.

1.2.2. Contabilitate de gestiune
- Eficacitate extinsa a proceselor de afaceri;
- Suport pentru procesele de luare de decizii care rezultd din informatiile exacte si
complete despre rata de contabilitate i costuri;
- Un control mai strict al costurilor.

1.2.3. Executie, aprovizionare i logisticd
- Economii de costuri esentiale pentru toate categoriile de cheltuieli prin automatizarea
sarcinilor de rutind, cum ar fi determinarea automata a surselor, convertirea referatelor
de necesitate Tn comenzi de achizitie;
- Productivitatea extinsa in toate miscarile de intrare si de iesire de bunuri fizice.



1.2.4. Planificarea si executia proceselor de productie
- Anticiparea necesarului de materiale, utilaje si fortd de munca in concordanta cu planul
de vanzari;
- Reducerea costurilor cu stocurile de amteriale;
- Planificarea utilizarii optime a capacitatii de productie;
- Reducerea timpuli de onorarea a comenzilor.

1.2.5. Viénzari si distributie
- Un numar mai mare de comenzi de vanzari $i costuri administrative mai reduse prin
automatizarea gestiunii comenziilor de vanzari si utilizarea unor procese optimizate
profitabile;
- Un grad de satisfactie ridicat al clientilor, prin oferirea de informatii exacte si la timp;
- Productivitatea maxima si vanzari extinse.

1.2.6. Functii analitice
- Decizii mai bine informate cu actiuni corective mai rapide;
- O performanta de afaceri mai buna ca rezultat al actiunilor bazata pe strategie;
- O reactie mai rapida la conditiile de afaceri in schimbare;
- Avantaj competitiv ridicat.

1.2.7. Beneficii generale pentru operatiuni de afaceri
- Procese de afaceri uniformizate si automate, cu o mare capacitate de adaptare;
- Productivitatea crescutd ca rezultat al solutiei bazate pe roluri si a informatiilor
centralizate;
- Un proces de luare de decizii mai bune, cu o viziune strategica asupra afacerii.
- Solutia standard, completa §i integratd pentru gestionarea eficienta a resurselor
companiilor.
- Solutii special proiectate pentru 27 de domenii distincte de afaceri.
- Solutii adaptate legislatiei romanesti §i pregatite pentru a asigura conformitatea cu
legislatia Uniunii Europene.
- Reteaua de parteneri SAP, care asigurd implementari de succes.
- Tehnologia performanta, stabila, care sustine Tn mod inteligent strategia de afaceri si
care raspunde prin flexibilitate la necesitatile de schimbare.
- O infrastructurd deschisd, care permite integrarea solutiilor SAP si a celor de la alti
furnizori.
- Accesul la cele mai noi tehnologii si inovatii, datorita investitiilor in cercetare si
dezvoltare facute de SAP.



- Imagine completd si exactd si un control mai eficient asupra operatiunilor companiei,
prin existenta unei surse unice de informatii complete, disponibile in orice moment.

- Instrumente puternice la dispozitia utilizatorilor, pentru a raspunde cerintelor de lucru
si pentru a asigura eficientizarea si automatizarea proceselor de afaceri.

- Obtinerea rapida a beneficiilor si un retur rapid pe investitia realizata.

1.3. Avantajele unice ale solutiei SAP

1.3.1. Implementare rapida
- Rapiditate si cost redus pentru implementare;
- Scenarii de afaceri complete, preconfigurate;
- Procese predefinite, la un cost fix, ceea ce permite companiei sd valorifice rapid
beneficiile tangibile;
- Documentatia consistenta reduce in mod semnificativ necesitatea alocarii resurselor.

1.3.2. O solutie sigura
- Procese de afaceri optimizate;
- Furnizeaza o expertizd cuprinzatoare (cele mai bune practici de afaceri), obtinuta in
urma a zeci de mii de implementari de succes realizate la clientii din Intreaga lume;
- Asigura o abordare standard, verificatd, pentru evaluare si implementare;

1.3.3. O solutie validata
- O investitie sigurd;
- Cea mai buna solutie, recunoscuta la nivel modial;
- Peste 30 de ani de experientd, o baza de clienti de mai mult de 41.000 de organizatii,
cu peste 12 milioane de utilizatori 1n intreaga lume;
- Cea mai noua si performantd tehnologie, care oferd scalabilitate si flexibilitatea ce vor
sustine cresterea pe termen lung a organizatiei;
- Scopul si durata proiectului sunt clar definite si predeterminate.

1.3.4. Servicii pentru implementare §i suport
- Metodologia clara, bazata pe o abordare in etape, usor de inteles;
- Functionalitati preconfigurate;
- Setari preconfigurate complete, care permit rularea proceselor cheie rapid si eficient,
cu un efort de implementare minim;
- Programul este gata de a fi utilizat pentru migrarea datelor;
- Documentatie care acoperda ghidurile de configurare, migrarea datelor, proceduri
pentru precesele de afaceri si cataloage de scenarii si teste. Documentatia poate fi



folosita atat pentru evaluarea sistemului, cat si pentru pregdtirea echipei de proiect si a
utilizatorilor finali.

- Solutiile SAP ajutd la administrarea proceselor critice de afaceri, incluzand
managementul lantului de distributie, managementul relatiei cu clientii, managementul
relatiei cu furnizorii, managementul ciclului de viatd al produselor, ca si multe alte
procese.

1.4. SAP o solutie care sustine dezvoltatea companiei.

Aderare al Uniunea Europeand a impus ca prioritate pentru companiile medii din
Romania cresterea competitivitatii, implicand:

- adaptarea rapida la schimbarile economice:

- confirmitatea cu noua lege;

- consolidarea relatiilor cu clientii dar mai ales metode noi, inovative, de a

aborda piata.

Pentru a ramane competitivi pe piatd in conditiile in care tot mai mult companii
europene majore voe Incerca sa patrundd in Roméania, companiile medii sunt supuse
unor presiuni crescute pentru a livra produsele pe o cantitate superioard la preturi cat
mai mici. Toate aceste presiuni se vor reflecta in necesitatea de a:

- asigura transparenta tuturor informatiilor necesare pentru definirea preturilor

de multe ori neadaptate cerintelor de moment a pietei;

- identificarea si expertiza proceselor ineficiente;

- elimina diferentele intre costurile de productie reale si cele previzionate.

Atingerea acestor obiective poate fi dificila in conditiile In care aplicatiile de
gestiune folosite nu sunt integrate si le lipsesc functionalitatiile esentiale pentru a tine
pasul cu evolutiile rapide din mediul de afaceri.

Mai mult decét atét, in aceste conditii, mentinerea in functiune a unei astfel de
infrastructuri IT poate sd fie costisitoare si sa implice fortd de muncd suplimentara
pentru intretinere.

Este nevoie de o solutie de management care s sustind eficientizarea proceselor
de afaceri si mai ales sa asigure o relatie solida cu clientii. Aceasta solutie trebuie:

- sa rezolve problemele prioritare curente, dar sa ofere si posibilitatea de a

extinde cu usurintd functionalitatiile in viitor

- sa asigure o interfatd intuitivd s§i interactivd pentru a asigura eficienta

angajatiilor

- sa ofere un cost de total de functionare previzibil si adaptat nivelul

companiilor medii (cost care trebuie sa acopere in mod transparent si riscul
inerent implementarii si punerii in functiune a solutiei)



- sd fie usor de adaptat la noi procese de afaceri si perfect aliniatd modelelor de

afaceri la nivel european.

SAP combind cea mai cuprinzdtoare si performantd solutie software pentru
gestionarea resurselor intreprinderii cu platforma tehnologica deschisa si flexibila care
integreaza solutiile SAP. Solutia permite organizatiilor sd reduca costul total al
infrastructurii IT, sd obtind un retur rapid pe investitie si sd beneficieze de o
infrastructura IT flexibila, care permite inovarea. In plus, SAP asigurd functionalitatile
pentru operatiuni internationale, pentru a permite companiilor si fie active si sa fie
competitive la scara globala.

1.5. SAP o solutie proiectata pentru a raspunde necesitatiilor clientilor

SAP asigura functionalitatiile cheie pentru derularea proceselor de afaceri, cu
implementare , punere n exploatare si evidentiere rapidd a beneficiilor, sustinute de o
platformd IT complet integrati, bazata pe standarde deshise. In plus fatd de procesele
din scopul SAP, permite definirea unui scop mai larg al solutiei adoptate, raspunzand
astfel cu exactitate cerintelor specifice ale companiei.

SAP asigura urmatoarele procese cheie ale unei companii:

1.5.1. Contabiliate Finaciara

In domeniul contabilitatii financiare SAP asigura accesul la informatii necesare,
in timp real , crescand eficienta departamentului financiar la companiei.

Functionalitatiile principale oferite pentru procesele de contabilitate financiara
sunt urmatoarele:

- Balanta contabila

- Bilant si declaratie profit si pierdere

- Gestiune Carte Mare

- Credite si Debite

- Contabilitate clienti

- Contabilitate furnizori

- Contabilitate mijloace fixe

- Moneda straina

1.5.2. Contabilitate de gestiune

SAP permite monitorizarea si controlul informatiilor referitoare la performantele
companiei, intrun mediu complet integrat cu tranzactiile si operatiunile din cadrul
intregii organizatii. Contabilitatea mentine un set complet, corect si auditat de registre

pentru raportarea legald, informarea managementului si ca sursd de informatii pentru
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aplicatiile analitice, permitand companiei sa aiba un control strict asupra profitabilitatii.
Solutia asigura urmatoarele procese:

- Contabilitate centre de cost

- Contabilitate centre de profit

- Contabilitate comenzi interne

- Planificare si raportare

1.5.3. Viénzari i distributie

SAP asigura echipei de vanzari cela mai bune instrumente pentru a reduce ciclul
de vanzare,pentru a creste veniturile §i maximize productivitatea. Managementul
comenzilor si vanzarilor cuprinde procesarea comenzilor, livrarile, facturarea si plétile,
asiguand executarea rapida si eficientd a comenzilor clientilor.

Distributia asigurda procese de livrare si transport, pentru a sustine si controla
eficient onorarea comenzilor. Integrarea perfectd, in timp real, permite furnizarea de
informatii exacte si la timp catre clienti, fiind un factor esential in cresterea satisfactiei
acestora fata de produsele si serviciile primite.

Urmatoarele procese de vanzari si distrbutie sunt acoperite:

- Gestiune comenzi de vanzari

- Livrari si expediere

- Gestiune ciclu de fabricare

- Gestiune credite

- Incasari plati

1.5.4. Gestiunea completa a materialelor si a proceselor de
aprovizionare

SAP ofera procese de afaceri, de aprovizioanre si logisticd pentru cilcuri
complete de afaceri, de al referat de necesitate, la facturare si la plata furnizorului.

Solutia ajuta la optimizareafluxului fizic al materialeleor, inclusiv a stocurilor in
custodie. Managementul inventarului permite companiei sa administreze stocurile si
inventarele intrun mediu operativ integrat.

Pachetul suporta urmatorele procese:

- Referat de necesitate

- Prelucrare comanda de achizitie

- Contracte si programarea livrarilor

- Procesarea comenzilor de aprovizionare

- Confirmare receptie materiale

- Verificare facturi

- Managementul inventarului

- Gestiunea stocurilor, inclusiv preluari de stoc si miscari de bunuri fizice



1.5.5. Planificarea si programarea proceselor de productie

O noutate specificd a acestei versiuni de SAP bazatd pe SAP ERP este extinderea
scopului solutiei cu functionalitati si procese preconfigurate specifice planificarii
activitatilor de productie. Beneficiind de aceeasi integrare nativd, cu adevarat in timp
real cu celelalte procese (din financiar , contabilitate, aprovizioare, logisticd), gestiunea
proceselor de productie ofera posibilitatea de a planifica, controla si mentine parametrii
de profitabilitate, previzibilitate a livrarilor si calitate care se diferenteazd de competitie:

- Planificarea operatiunilor de productie in concordanta cu planul de vanzari

- Managementul cererii

- Planificarea necesarului de materiale

- Planificarea capacitatii de productie

1.5.6. Gestiunea proceselor de productie
- Procese de productie pe stoc

- Procese de productie pe bazd de comanda

- Productie ciclica

- Gestionare pe baza de loturi

- Confirmari

- Retragere retroactiva din stoc

- Productie aflata in curs (neterminata)

- Analiza variatii

- Control tehnic de calitate

1.5.7. Contabilitatea procesului de productie
- Determinarea costului de produs

- Analiza de profitabitate a productiei

- Determinarea costului de transfer

1.5.8. Viénzari §i servicii post-vanzare
- Contracte de servicii

- Vanzari contracte de service

- Planificarea facturarii

- Remedieri

1.5.9. Managementul resurselor umane
- Administrarea angajatilor
- Management organizational



1.5.10. Managementul deplasarilor

- Referat de deplasare si pre-aprobare

- Managementul deplasarilor si al cheltuielilor de deplasare
- Analiza deplasarilor si a cheltuielilor

1.5.11. Raportarea §i analiza performantei afacerii

SAP Business All-in-One ofera functii analitice complete pentru fiecare scenariu
de afaceri ceea ce permite organizatiei Dumneavoastra sa exceleze pe piata si in sectorul
ei de afaceri. Functiile analitice ale pachetului suportd gestiunea financiard si a
operatiunilor, inclusiv urmatoarele procese:

- Raportare de gestiune si financiara

- Gestiune costuri

- Gestiune costuri suplimentare

- Analiza gestiune costuri

- Analiza aprovizionare

- Analiza gestiune stocuri

- Analiza vanzari

- Analiza productie
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Capitolul 3.

Prezentarea Procesului de Productie in SAP

SAP ERP foloseste material de cerintele tehnicilor de planificare pentru a crea
planuri de neconstrans de productie sub forma de comenzi de productie sau comenzi
planificate.

SAP aratd functionalitatea de planificarea productiei pentru a imbunatati
eficienta si service pentru clienti, cresterea veniturilor, mai mici de capital de lucru, si de
a reduce costurile de exploatare.

Planificarea productiei (PP) (fig. 3.1.) se face ca material de masterat, facturile
de materiale, centre de munca si de rute.

Planificarea productiei ofera o solutie atat pentru realizarea planului de productie
(tipul si cantitatea de produse) si procesul de productie. Pregatirea pentru productie
include de achizitii, depozitare si de transport de materiale si produse intermediare.

Fluxul de procese din Planificarea Productiei a programului SAP aratd in felul
urmator:

PP

co

Fig.3.1. Planificarea procesului de productie in SAP

unde:

M- material;

PP- planificarea productiei;

CO- costurile operationale pentru efectuarea planificarii productiei.

Fluxul de productie de mai sus are in componenta lui urmatoarele procese:
- creare material
- creare factura pentru material

11



stabilirea fluxului operational

calculul costului de productie

devize de materiale

comanda de productie

lista cu iesirile de materiale pentru procesul de productie
confirmarea procesului de productie

devize de stocare pentru productie

Rolurile procesul de productie:

Coordonarea resurselor materiale si umane
Planul productiei

Control

Managementul operational

In continuare se vor prezenta fiecare proces in parte.

3.1. Crearea de material

PP

CoO

L» Denumirea materialului care
urmeaza a fi creat

Fig. 3.2. Crearea da material

Fiecare departament creeaza propriul sdu material.

Prima etapa in planificarea productiei este Crearea de material (fig.3.2.) se

desfasoara dupa cum urmeaza:

Se va crea un material cu datele disponibile alegandu-se Logistics — Materials

Management — Material Master — Material — Create (special) din meniul
SAP Acces
Tranzactia cu codul MMF1
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- Apare un ecran initial pentru a crea un material si se introduc urmatoarele date:

- Numarul de Materiale;
- Sectorul industrial;
- Tipul de material.
- Pentru o Inregistrare a materialului prima oara se introduc datele:
- Key data de la care materialul este valabil.

- Daca s-a introdus o data de inceput, sistemul verifica sa nu preceada-valabile de
la data in care materialul s-a inregistrat.

- Se alege Enter.

- Selectare bifa de la Organizational level si apare caseta de dialog. Opiniile
expuse in acest moment depinde de informatiile introduse despre material.

- Se selecteaza campurile in care dorim sa introducem informatii mai detaliate
despre produsul creat.

- Aceste campuri pot fi: Date de bazd 1si 2 , toate cele 4 Vanzari, toate cele 4
MRP- uri(Management Resource Planning), Programul de lucru, Contabilitate 1
si 2, Costuri 1 si 2.

- Se alege Enter.

- In campul cu Date principale despre material se introduce descrierea materialului
de baza (cu dimensiuni) si unitatea de masurd. In campul de Vanziri se
introduce: unitatea de vanzare, domeniul de impozitare a taxelor, modul de
transport si modul de Incarcare.

- In campul de MRP se introduce: tipul MRP-ului, tipul productiei, timpul de
programare a productiei.

- In campul de Contabilitate se introduce: clasa produselor finite si pretul standard.

- In campul de Costuri se selecteaza ¥ Material Origin | pentru a afisa datele finale,
si se selecteaza '=» Additional data  pentru a afisa datele suplimentare.

- Se salveaza datele selectind Material — Save, Ctrl + S, sau .

- Sistemul afigeaza un mesaj care sa confirme ca materialul a fost creat.

- Apare ecranul initial, iIn cazul in care puteti incepe sd creati urmdtoarea
inregistrare de materiale.

- Aceste informatii sunt obligatorii si identice pentru toate departamentele de
utilizator.

Acesti pasi se face pentru fiecare material in parte, si pentru materialele
componente ale materialului principal.
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3.2. Creare Factura

Facturile sunt date esentiale pentru pentru materialele gestionare si de control al

productiei. In departamentul de design, un nou produs este conceput potrivit pentru

productie si in scopul propus. Rezultatul acestei faze sunt desenele si o listd cu toate

piesele necesare pentru a produce produsul. Aceastd listd este factura de materiale.

Factura de material este complectatd cu lista componentelor care alcatuiesc un produs

sau de asamblare. Factura contine numarul din fiecare componentd, impreund cu

cantitatea si unitatea de masurd. O facturd de material nu poate decat sa se refere la o

cantitate de cel putin un obiect si este etapa a doua in procesul de productie (fig. 3.3.):

Se creaza factura pentru materialul principal si
pentru fiecare componenta a acestuia
create la etapa anterioara

Fig. 3.3. Creare facturd pentru material
A doua etapa in planificarea productiei este Crearea de facturd pentru material se

desfagoara dupa cum urmeaza:

Se va crea cate o facturd pentru fiecare material in parte alegandu-se din meniul
SAP drumul urmator: Logistics — Production — Master Data — Bills of
Material —Bill of material — Material BOM — Create

Tranzactia cu codul CSO01

Se va introduce urmatoarele date:

- Denumirea materialului creat la etapa precedenta

- Unitatea logistica in care se doreste a fi valabila factura

- Datele de a defini perioada de valabilitate

Se selecteaza Enter.

Se confirma date de intrare

Se introduc toate elementele pe care le necesita.
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- Se salveaza factura.
- Se va primi mesaj: Factura pentru materialul <material number> creat

3.3. Creare Fluxului Operational pentru material

Fluxul operational permite planificrea productiei de materiale (produse). Prin
urmare, fluxul operational este folosit ca un sablon pentru productie si de a rula
programe de comenzi, precum $i ca bazd pentru produse care costd. Fluxul operational
descrie procesul productiei folosit la fabricarea materialelor si supravegherea serviciilor
in productia din fabrica. Fluxul operational prevede suportul masinilor pentru orarul de
lucru, pentru a determina valorile standard in procesul de productie. Valorile standard
sunt calculate folosind metode sau proceduri care sunt valabile la locul de munca unde
are loc operatiunea.

Fluxul operational reprezinta o descriere a operatiunilor (procesul de pasi) care
trebuie sd fie efectuate pentru a produce un material (de produs), precum si informatii
despre operatiunile si ordinea in care sunt efectuate detaliile despre centrele de la locul
de munca, precum si despre resursele de productie necesare. In detaliile operatiunii se
introduc orele suplimentare, durata fiecarei activitati, timpul alocat la reparatii.

Un flux operational este compus dintrun antet §i unul sau mai multe secvente de
antet care contine date valabile pentru intreaga rutare. Un flux operational contine o
serie de operatii descrise individual in procesul de pasi, care sunt efectuate in timpul
productiei.

Se stabileste fluxul operational
pentru produsul principal

Fig. 3.4. Crearea fluxului operational

A treia etapd in planificarea productiei este Stabilirea fluxului operational
(Fig.3.4.) se desfasoara dupa cum urmeaza:
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- Se alege din meniu SAP Acces ruta urmatoare: Logistics — Production —
Master data — Routings — Routings — Standard Routings — Create.

- Tranzactia cu codul CAO1.

- Se introduc datele relevante cu privire la ecranul initial: denumirea materialului,
unitatea in care se desfasoara fluxul operational.

- Se selecteaza Enter.

- Se alege <& Operations | jar gistemul afiseazd o pagind in care se alocd centrul
de lucru al operatiilor si se specifica tipul de productie.

- O data bifat tipul de productie de selecteazd Enter pentru a fi confirmate intrarile.

- Se introduc operatiile din fluxul operational, iar pentru fiecare operatie se
specifica numarul de ore de activitate a acesteia.

- Se alege |E£ (Functionare grafic), pentru a afisa un grafic de rutare..
- Se creaza operatiuni §i sub-operatiuni de felux operational.

- Se selecteaza H, pentru a salva fluxul operational.

3.4. Calcularea Costului Productiei

Costul productiei calculeaza pretul produselor fabricate si costul bunurilor
vandute pe unitatea de produs. Produsele sunt calculate automat folosind facturile de
materiale si fluxul operational de la planificarea productiei. Se calculeaza costul pentru
materialele prelucrate.

Se calculeaza costul pentru
materialul creat

Fig. 3.5. Calcularea costului de productie

A patra etapd in planificarea productiei este Calculul costului de productie

(Fig.3.5.) se desfasoara dupa cum urmeaza:
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- Se alege din meniu SAP Acces urmatorul drum: Accounting — Controlling —
Product Cost Controlling — Product Cost Planning — Material Costing —
Cost Estimate with Quantity Structure — Create

- Tranzactia cu codul CK11N.

- Pe ecranul costuri estimate se alege materialul principal creat la cre se mai
introduce si unitatea , costurile variate, costurile cu dimensiunea lotului.

- Se selecteaza ENTER pentru a confirma intrarile.

- Pe ecranul Date se schimba data costurilor la data curenta si se selecteaza Enter
pentru a confirma data la toate celelalte intrari.

- Sistemul calculeaza acum materiale pe baza de factura si de ruta..

- Se selecteaza Costuri — Itemization, pentru a afisa o lista In care sunt enumerate
materialele si costurile de materiale pentru produsele semifabricate cu costurile
de productie operatie pentru fiecare centru de cost, centru de munca, si tip de
activitate 1in partea de jos, pe jumatate de ecran. Preturile pentru tipurile de
activitate sunt determinate intern de catre sistem.

- Pentru o afisare exacti a componentelor de cost,se selecteazd =& sau Costs —
Display Cost Components.

- Se salveaza pentru a confirma Inregistrarile i costurile pe componente.

3.5. Crearea comenzii de productie

Aceastd comanda a productiei (Fig. 3.6.) este creatd pentru toate cerintele de
productie, pentru a se asigura cd o anumitd cantitate de materii sau de servicii sunt
fabricate sau prevazute pentru o anumita datd. Se stabileste locul de munca si centru de
resursele utilizate pentru a produce un material.

Se face comanda pentru
materialul principal

Fig. 3.6. Crearea comenzii de productie
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- Se selecteazd din meniul SAP Acces: Logistics — Production — Production
Control — Order — Create — With Material

- Tranzactia de sub codul COO01.

- Se introduce numele de materiale, unitatea logistica, si tipul de comenzii de
productie.

- Se selecteaza ENTER pentru a confirma inregistrarile.

- Pe ecran se introduce o cantitate totald de bucati de materiale.

- Sistemul calculeazd apoi baza de date a comenzii de productie si determind
costurile planificate pentru a comanda.

- Se alege operatia de ansamblu # sau F5 iar o copie a datelor care s-au creat
anterior a fost transferata de catre sistem pentru a comanda aparte.

- Se salveazd cu sau CTRLAS iar sistemul atribuie un numar de ordine de
productie care trebuie notat pentru o folosire ulterioara a acestuia in etapele care
urmeaza.

3.6. Lista cu iesirile de materiale pentru productie

Se face lista cu materialele
componente ale
materialului principal creat

L»

Fig. 3.7. Lista cu iesirile de materiale

- Se selecteaza din meniul SAP Acces: Logistics — Materials Management —
Inventory Management — Goods Movement — Goods Movement.

- Tranzactia de sub codul MIGO.

- Se selecteaza marfurile primite si tipul circulatiei listei cu iesirile.

- In tab-urile din josul paginii se introduc: denumire material, cantitate,
unitatea logistica, locatia de depozitare, urmate de Enter.
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- Daca se mai doreste sd se introduca un alt material atunci se selecteaza l@/
din marginea de jos stanga a ecranului introducdndu-se date asemanatoare ca
la primul material.

- Dupa ce s-au introdus toate materialele se selecteaza Enter pe urma butonul

Check | pentru a vizualiza documentul si sd se asigure ca toate intrarile sunt
corecte .

- Odata ce elementele introduce au fost confirmate ca fiind corecte (dupa cum
este indicat de pictograma m), se selecteaza FOSU| pentru a salva
primirea marfurilor documentul.

- Sistemul afiseaza un numar de document.

3.7. Confirmarea Comenzii de productie

Pentru a accelera procesul de productie, acestd etapd presupune cd pentru
productie procesul este incheiat cu succes in aceeasi zi (Fig. 3.8.).

Se confirma comanda de
productie a materialului creat

Fig.3.8. Confirmarea comenzii de productie

- Se selecteaza din meniul SAP : Logistics — Production — Production Control
— Confirmation — Enter — For Order

- Tranzactia de sub codul CO15.

- Se va introduce numarul de ordine de productie si se selecteaza Enter.

- Sistemul afiseaza acum, randamentul sa fie confirmat, in conformitate cu data
planificata.

- Se selecteaza tipul de confirmare(tipul final).

- Sistemul confirma toate posturile de bunuri, deplasarile in si din depozit.
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~ Se selecteaza |4 G00ds movements | pentry o vedere in ansamblu.

- Se salveaza intrarile cu IS

- Daca confirmarea s-a salvat cu succes atunci sistemul v-a afisa un urmatorul
mesaj:

|@ Canfirmation saved (Goods movements: 3, failed: 0

3.8. Verificarea Stocului depozitului

Se face stocarea materialului
principal creat

Fig. 3.9. Verificarea fluxului de productie

- Pentru a verifica stocul depozitului de materiale afectate de productie, se
parcurg urmadtorii pasi din meniul SAP Acces: Logistics — Production —
MRP — Evaluations — Stock/Requirements List

- Tranzactia de sub codul MD04

- Se introduce denumirea materialului si numele unitatii logistice.

- Sistemul afigeaza cantitatea de materiale care a fost introdusa.
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Capitolul 4.
Scenariu

Companie: S.C. Zoppas Industries Romania S.R.L.
Localitate: Sannicolau Mare, str. Drumul Cenadului, nr. 24,
tel. 0256-303800
Focalizare: Productie
Obiectul de activitate: Rezistente electrice
Produs: Rezistenta pentru cuptoare electrice
Contine: - Crearea materialului
- Creare factura pentru material
- Crearea fluxului operational
- Calculul costului de productie
- Comanda de productie
- Lista cu iesirile de materiale pentru productie
- Confirmarea comenzii de productie
- Devize de stocare pentru productie

Fig.4.1. Rezistenta pentru cuptoare electrice
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4.1. Termeni de referinta

In cadrul acestui scenariu se va crea planificarea productiei, utilizindu-se date
intrun simplu proces de productie. Se va crea o rezistentd pentru cuptoarele electrice,
utilizand doua componente (o spirala si un tub). Spirala este formata din spirala propriu-
zisa si un tub cu oxid de mangan. Deci se va crea cinci materiale, impreuna cu o factura
de materiale si doua fluxuri operationale. Acest document specifica calea si codul de
tranzactie pentru fiecare tranzactie.

Factura de materiale care va fi creatd, va fi structuratd dupa cum urmeaza:

Rezistenta
( Rezistenta-00)
|

Spirala Tub
(Spirald-00) (Tub-00)
|
Spirala propriu-zisa Terminali
(Corp_spirala-00) (Terminali-00)

Fig. 4.2. Componentele rezistentei

Pentru o afisare mai usoara a codurile de tranzactie in meniul SAP Easy Acces se

parcurg urmatorii pasi:

- Se selecteaza din meniu Extras — Settings, || Displ@¢iechnicalnamres, i se
selecteazd Enter pentru sau click pe butonul ¥ pentru a confirma intririle
introduse pana acum.

- Se pot schimba setdrile SAP GUI dupd cum urmeaza: se alege = apoi
Options. Se merge la fila Expert unde se selecteaza indicatorul Show Keys in
All Dropdown Lists (Afisare taste in toate listele derulante), iar apoi se allege
Enter pentru confirmare.
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Interfata programului SAP este prezentata in fig.4.3.:

=g
Menu Edit Favorites Extras  Systern  Help

& | nladc@as CHE Do EE @,

SAP Easy Access

DIE DD DD ||__-;_°) Createrule| | AssignusersH Documentation

(] Favarites
= &3 SAP menu
[ (] Office
(3 Cross-Application Components
(3 Collaboration Projects
(7 Logistics
3 Accounting
(3 Human Resources
(3 Information Systems

3 Toals

T T T T T YT

Fig.4.3. Interfata programului SAP

Meniul SAP Easy Acces este format din urmatoarele componente:

Logistica

Contabilitate si costuri

Resurse umane

Planificare a productiei

Domeniile de competenta ale echipei sunt focusate pe urmatoarele domenii de afaceri:
- Distributie
- Retail
- Productie
- Constructii
- Administratie Publica
- Banking
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4.2. Pregatire caracteristici principale ale produsului
4.2.1. Creare material

4.2.1.1. Creare material pentru rezistenta (Produs finit)

Pentru a crearea materialului rezistenta pentru cuptoare electrice, se selecteaza
Logistics — Materials Management — Material Master — Material — Create

(special)— Finished Product sau mai usor accesandu-se codul de tranzactice MMF1 din
meniul SAP Easy Acces. (Fig. 4.4.)

[(J Faworites
= 3 SAP menu

[ [ oOffice

[ [J Cross-Application Components

[ [J Collaboration Projects

=~ =3 Lagistics

= 3 Waterials Management

[CJ Purchasing
[ Inventory Manadement
(] Excise Duty
[CJ Logistics Invaice Verification
[CJ Physical Inventary
(7 waluation
(7 material Requirements Planning (MR
(7 Service Entry Sheet
(7 Service Master
[CJ Foreign Trade/Customs
=1 Material Master
= 3 Material

= 9 Create (Speciah

F2 MMRT - Raw Material
E;":' MMB1 - Semifinizhed Product

|[«D2]

I o B B v Mo B i B

= Ml - Operating Supplies
2 bkHA - Trading Goods

2 L - Mon-Valuated Materia
2 MM - Mon-Stock Material
2 MY - Packaging

Fig.4.4. Drumul parcurs pentru creare material

Se introduce la denumire material ‘’Rezistenta-00’’, la Sectorul Industrial se
selecteaza El si se deshide o lista derulantd de unde se alege Mecanical Engineering
notat cu [M].

Se selecteaza Enter sau W, pentru confirmarea intrarilor.

Apare o lista cu punctele de vedere relevante (Fig.4.5.). Se selecteaza pictograma

[] de dinaintea intrarilor: Basic data 1 and 2 (Date principale 1 si 2), toate cele trei

intrari de Sales (Vanzari), toate cele patru intrari de MRP (Management Resource
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Planning), Work Scheduling (Programul de lucru), Accounting 1 and 2 (Contabilitate 1
si 2) si Costing 1 and 2 (Costuri 1 si 2). Se alege Create view selected (Creare
vizualizari selectate) (Fig.4.5.) si Enter pentru a confirma selectia.

Se va intra In nivelurile de organizare, pentru care se va crea un nou material.

Create Finished Product (Initial Screen)

[ setectview(s) || Organizational levels || Data |

Material

Industry sector

Change Mumber

REZISTENTA-00

W Mechanical Engi.. EI

= Select Viewis)

Copy from...

Material

Classification

Sales: Sales Org. Data 1
Sales: Sales Org. Data 2
Sales: General/Plant Data
Fareign Trade: Expart Data

Sales Text

Purchasing

Faoreign Trade: Import Data
Furchase Order Text
MRP 1

MRP 2

MRP 3

MRP 4

Forecasting

Work Scheduling

0]

END)

[ view selection anly on reguest

Create views selected

Fig.4.5. Alegerea campurilor pentru crearea produsului finit

O data confirmate intrarile se va selecta bifa verde din stanga ferestrei, aparand o
alta fereastra in care se introduce unitatea cu care se lucreaza in program (aceasta fiind
cea de la Hamburg), locatia depozitului (depozit de materiale), unitatea de vanzare
(unitatea dinFrankfurt), iar canalul de distributie care are ca finalitate clientul (Fig.4.6.).

[E Organizational

Levels

Plant

Stor. location
Sales Org.
Distr. Channel

Qrganizational levels

oo Werk Hamburg
oool Materiallager

1000|  Germary Frankfurt
10 e Final custorner sales

Prafiles
MRF profile

[Jara. levelsiprofi

les anly on request

| Select view(s) || Default values |

Fig.4.6. Niveluri de organizare
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La nivelul Basic Data 1 (Fig.4.7.), se introduce denumirea materialului
,Rezistentd-00”. Pentru a merge la urmatoarea vedere, trebuie introduse datele in toate
campurile obligatorii. Icoana indica un camp pentru care este obligatorie. Se selecteaza
o intrare din lista derulanta care apare atunci cand se doreste alegerea de intrari de ajutor
[=

reprezentatd de pictograma »=' sau selectand doar F4.

| Create Finished Product REZISTENTA-01

|#} Additional data ||ﬁ Qrganizational levels |||5TJ Check screen data |

@ Basicdata2 (@ Salesisalesora. 1 f° Salesisalesorg. 2 ||,

[ IE]

haterial REZISTENTL-01 rezistenta-01

=4 [0

General data

Base Unit of Measure PC piecels) Material group 00z03

Old material number Ext. Matl Group

Division LabiOffice

Product allocation Prod hierarchy

H-plant matl status Walid fram

[1Assign effect. vals GenltemCatGroup |NORM| Standard item

DimensionsiEAMNS

Gross weight 550 Weight unit EG
MHet weight 550
Wolume YWolume unit

Sizeidimensions
EARILIPC EAM categorny

Fackaging material data
hatl Grp Pack Matls

Basic Data Texts
Languages Maintained 0 ||% Basic Data Text | Language:

i

Fig. 4.7. Basic Data 1

In vizualizarea Basic Data 1, domeniul de unitatea de masurd este un camp
obligatoriu, aici s-a selectat bucata [PC] pentru acest domeniu. Rezistenta face parte din
grupul de materiale 00203-Electrice si are o greutate brutd de 550 grame [G], o greutate
netd de 500 grame, si un de volum de 15 cubic feet [FT3] care transformat inseamna
0,424 m lungime si o latime de 0,200 m. Enter pentru confirmarea datelor.
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Se trece la Basic Data 2 peste care se trece netrebuind sa fie introduse date
obligatorii despre produs, selectandu-se Enter.

In vizualizarea de Vanziri: Sales org 1 (Fig.4.8.), vedere, intrid Unitatea de
livrare care este Werk Hamburg [1000], si tipul taxelor fiscale situate in domeniul de
impozitare a datelor de grup care este Taxa completa [1].

Se mai noteaza si grupul de materilale din care face parte rezistenta, aceta fiind
00203- electrice.

Create Finished Product REZISTENTA-01
|# Additional data ||ﬁ Crganizational levels ||,§T': Check screen data |

ol {7 Basic data 2 @¢ Sales: sales org. 2 ( (e Sales: .. I [«] ]
Material REZISTENTA-0O1 rezistenta-01
Sales Org.  |1000 Germany Frankfurt

Diigtr. Chl 10 Final customer sales |:| @l

General data
Base Unit of Measure FC piece(s) Division
Sales unit [] gales unit not var.

LInit of measure grp

H-distr.chain status Yalid fram

DChain-spec. status Yalid fram

Delivering Plant 1000 Werk Hamburg

Material aroup Q0z03 Electricity supply

[¥] Gash discount | Conditions |

Tax data

C.. |C|:|untrg.f |Ta}{...|Ta}ec category |TITa}{ classification |

DE (Germany MWST Cutput Tax 1 [Full Tax E

[[]] [ |[«][+]
Entry 1 of 1

Giuantity stipulations

Min.arder by FC Min. dely gty FC

Deliverny unit

RoundingProfile

Fig.4.8. Sales Org. 1
27



Se selectezd Enter de doud ori, pentru a merge la vizualizarea de Sales
general/plant (Fig.4.9.). Vanzari Generale. Rezistenta este transportatd cu paletii cu
autocamioane [0001] si incarcarea este manuala [0003].

| Create Finished Product REZISTENTA-01

. |# Additional data ||ﬁ Organizational levels ||,5T: Check screen data |

| M@ Sales: sales org. 2 e (=R aliplant Foreign trade export i Salest... ||| |I||I|
|| Material REZISTENTA-01 rezistenta-01
| Plant 1000 Yerk Hamhburg

i

General data

Base Unit of Measure PC piecels) Feplacement part
Gross weight 550 K& clalfFreeGoodsDis.
et weight 550

Material freight grp
Availahility check nl Daily requirerments [ Appr.batch rec. req.
[ 1Batch management

Shipping data dimes in days)

Trans. gtp 0001 On palettes LoadingGrp |0003

Manual
Setup time Proc. time Base gty FC
Packaging material data
Matl Grp Pack.hatls
General plant parameters
[ Meg.stocks Profit Center SerialtoProfile DistProf
SerializLevel

| Ext. customer repl. parameters

Fig.4.9. Sales general/plant

La fiecare vizualizare in partea de sus a ferestrei se noteazd denumirea materialui
care se doreste a fi creat.
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Urmatoarea vizualizare este MRP 1. (Fig.4.10). Se foloseste MRP de tip MRP
[PD] iar persoana care se ocupd de partea de MRP este datd de codul [001] Tnsemnand
Disponent 001 tel:1174. Se selecteaza Lot-for-lot order quantity [EX].

| Create Finished Product REZISTENTA-01

|#} Additional data ||ﬁ QOrganizational levels ||.§E Check screen data |

. Salestext 4 @ MRP2 @I MRP3 57 MRP4 Gd Worksc.. |y [} ]E]
Material REZISTENTA-01 lezistenta-01
Flant looo Werk Hamburg

&4 O]

General data

Minimurn lot size
Fixed lof size
Drdering costs
Assembly scrap (%)
Rounding profile
LInit of measure drp

Base Lnit of Measure PC piece(s) MREP group oozl
Furchasing graup ABC indicatar

Flant-sp.matl status YWalid fram

MRF procedure

MREF Type D mMRP

Fearder Paoint Flanning time fence

Flanning cycle MREP controller nol
Lot size data

Lot size EX Lot-for-1ot arder quantity

Maxirmum ot size
Maximurm stock level
Storage costs ind.
Takt time

Rounding value

MREF areas

MRPF area exists

MRP areas

Fig. 4.10. MRP 1
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In vizualizarea MRP 2 (Fig 4.11), intra in procedurd de tipul de productie In-
house production [E] si locatia de stocare a productiei este Materiallager [0001]. Durata
productiei este de 1 zi, iar marja de programare este [001].

| Create Finished Product REZISTENTA-01

= Addibonal data

Eﬁ Organizational levels |Ei' Check screen data }

Procurement |
RCITeman hpa =k | i b

Special procurement || Prod stor locaion 0001,

Quota arr. usage Defaufl sugply area
Backflush Storage loc. for EP

AT dalveryschad. | Stock detgrp

[ Co-product Joint production

[ Bulk Matertal

Scheduling

In-house production |1 | daya Pind delivery time | days
ORprocessingtime | |daya Planning calendar ||
SchadMarginkey |00t

Nt réquiremants :Ilulil!im -

Safaty stock - | Sarvice level (%) =

Min safily stock | Coverage profile =

Safaty time ind Safeyimelacicov. | | daya
STime period profile B

Fig. 4.11. MRP 2
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In vizualizarea tab-ului MRP 3 (fig.4.12.), se creazi un timp total de
aprovizionare care se efectueaza tot la 5 de zile.

| Create Finished Product REZISTENTA-01

|ﬂ> Additional data ||ﬁ Organizational levels ||.§E Check screen data |

MRF 2 i MRF 4 Work scheduling Accounting 1 [«]»]'El
Z s f f 1l
Material REZISTENTA-01 rezistenta-01
Plamnt 1000 Werk Hamburg
Forecast requirements
Period indicatar Fiscal Wear Variant Splitting indicator
Planning
Strateqy oroup
Consumption mode Buwd consumption per.
Fuwid consumption per. Mixed MREP
Flanning material Flanning plant
Plng cony. factor Planning matl BLnit
Auyailability check
Awailahility check 01 Tot. repl. lead time 5 | days
Cross-project
Plant-specific configuration
Configurablematerial
Wariant Configure variant
Flanning variant Configure planning wvariant

Fig.4.12. MRP 3

Se selecteaza Enter pentru a sari peste urmatoarele doua opinii, MRP 4 si Work
Scheduling (Programul de lucru) ne fiind necesare a se introduce detalii obligatorii

despre produsul nou creat.
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In tabul Accounting 1 (Fig.4.13.) (Contabilitate): Se introduce clasa de evaluare,
aceata fiind Produse finite notate sub codul [7920] si pretul standard[S] care este de
planificat la o valoare de 5,00 €.

Create Finished Product REZISTENTA-01

|# Additional data ||% Organizational levels ||.§T: Check screen data |

//@ Wiork scheduling Gt Accounting 1 f&@ Accounting 2 q & Costing 1 In [«]+]*E]
Material REZISTENTA-0O1 rezistenta-01
Flant 1000 Wierk Hamhburg

<] O]

General data

Base Lnit of Measure PC piecefs) Waluation Category
Currency ELIR Current Period 05 Z008
Division Frice determ. hL act.

Current valuation

Valuation Class 7920
Wiz Sales order stk Fraj. stkval. class
Price contraol 3 Frice unit 1
Moving price Standard price 5,00
Total stock ] Total value 0,00
Waluated Lin

Future price 0 walid frorm |

| Previous periodiyear | | Std cost estimate

Fig.4.13. Accouting 1

In vizualizarea Costuri 1, se selecteaza indicatorul Ml Material Drigin - A fisarea
in domeniile finale. Se selecteazi indicatorul ‘= Addiionaldata | pentru a afisa date
suplimentare. In cel de al doilea rand al tabelului care a aparut in rubica Descrieri se
introduce tara DE si ca material de descriere se introduce Rezistenta-01. Se salveaza
noul material prin selectare din meniu Material — Save, Ctrl + S, sau ).

Sistemul afiseaza un mesaj de confirmare, materialul Rezistenta-01 a fost creat.

& Material REZISTENTA-01 created blc

Se merge inapoi la meniul SAP Acces .Acum, se poate vizualiza noul material
creat prin selectarea Logistics — Material Magementul — Material Master — Material
— Display — Display Current (tranzactie MMO03). Se mai foloseste tranzactie MMO02,
pentru a corecta orice greseli care au aparut pe parcurs (... — Material — Change —
Imediately).
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4.2.1.2. Creare material pentru spirala (Produs semifabricat)

Pentru a crearea materialului “Spirala-01” se selecteaza Logistics — Materials
Management — Material Master — Material — Create (special)— Semifinished
Product sau mai usor accesandu-se codul de tranzactie MMBI1 din meniul SAP Easy
Acces (Fig.4.14.).

SAP Easy Access
Lol | &) | £ other menu |G| (55 {~] | {~ ][~ |

(3 Favarites
= = SAP menu

[ [ Office

[ [J Cross-Application Components

[ [(J Coallabaration Projects

= 9 Logistics

= =] Materials Management

[CJ Purchasing
3 Inventory Management
[(J Excise Dty
(7 Logistics Invoice Werification
[ Physical Inventory
(3 waluation
[CJ material Reqguirements Planning (MR
(7 Service Entry Sheet
(7 Service Master
[(J Foreign Trade/Customs
=3 Material Master
== 3] haterial

= =5 Create (Special

2 MMR1 - Raw Material

[417¥]

e B B v i o o B B

2 MMF1 - Finished Product
Fig.4.14. Drumul parcurs pentru crearea produsului finit

Se face la fel ca la crearea materialului Rezistentd-01 descris in etapa precedenta
doar cu cateva rectificari.

Denumirea materialului este Spirala-01 din sectorul industial Mechanical
Engineering notat cu [M].

Se selecteaza Enter sau @_, pentru confirmarea intrarilor.

Dintre campurile selectare avem: Basic data 1 and 2 (Date principale 1 si 2),
Purchasing (Aprovizionare), toate cele patru intrari de MRP (Management Resource
Planning), Work Scheduling (Programul de lucru), Accounting 1 (Contabilitate 1) si
Costing 1 (Costuri 1). Se alege Create view selected (Creare vizualizari selectate) si
Enter pentru a confirma intrarile.
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In caseta de dialog Nivele de Organizare (Fig.4.15), se alege unitatea Werk
Hamburg [1000], si utilizarea de spatiu de stocare [0001]. Trebuia asigurat de asemenea
faptul ca aceste informatii trebuie introduse si in campurile de pe Copiere din partea
dreapta. Se selecteazi ¥ pentru a va confirma intrarile.

Qrganizational Levels

Qrganizational levels Copy from
Flant 1000 1060
StoragelLocation AR A[E[EN
Frofiles

MEF profile

[ ] Org. levelsiprafiles only on regquest

.....

Fig. 4.15. Nivele de organizare

Se foloseste textul scurt, "Spirald-01" pentru denumire a materialului. Se
selecteaza Enter. Lista de vizualizari vor fi copiate. Se alege Enter pentru a omite orice
avertismente care pot sd apard. Selectati Salvare astfel sistemul afiseaza un mesaj ca
materialul Spirala-01 a fost creat cu succes.

| Material SPIRALA-O1 created bl

4.2.1.3. Creare material pentru tub (Produs semifabricat)

Ca materialul Tub-01 produs fabricat, de asemenea, se poate utiliza, tranzactia
MMBI. Se utilizeazd material "Tub-01" din sectorul industrial Mechanical Engineering
notat cu [M]. Se aleg campurile Basic data 1 and 2 (Date principale 1 si 2), Purchasing
(Aprovizionare), toate cele patru intrdri de MRP (Management Resource Planning),
Accounting 1 (Contabilitate 1) si Costing 1 (Costuri 1). Se alege Create view selected
(Creare vizualizari selectate) si Enter pentru a confirma intrarile.

In caseta de dialog Nivele de Organizare, se alege unitatea Werk Hamburg
[1000], si utilizarea de spatiu de stocare [0001]. Trebuia asigurat de asemenea faptul ca
aceste informatii trebuie introduse si in cadmpurile de pe Copiere din partea dreapta. Se
selecteaza ¥ pentru a va confirma intririle.

Se alege Enter pentru a siri peste orice sistem de mesaje care vor aparea. In
domeniul selectarea pretul mediu, se introduce valoare de 2€. Se selecteazd Save 1=
pentru a confirma intrarile, iar sistemul afiseaza mesajul de confirmare.

% Material TUB-01 created b
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4.2.1.4. Creare material pentru spirala propriu-zisa (Materii prime)

In etapa aceasta, se va introduce materiile prime necesare pentru fabricarea de
spirald. Se selecteazd Logistics — Materials Management — Material Master —
Material — Create (special)— Raw Material (tranzactie MMR1) (Fig.4.16).

SAP Easy Access

=] ] £ _oter menu | | a2 ][] | [][]

(3 Favorites [«]
= =3 SAP menu E
[+ [ Office

[ [ Cross-Application Components
[ [ Collaboration Projects
= f Logistics
= 9 Materials Managemeant
(] Purchasing
(7 Inventary Management
[ Excise Duty
(] Lagistics Invoice Yerification
(] Physical Inventary
(] waluation
(] Material Requirements Planning (MR
(] Semice Entry Sheet
(] Semice Master
(] Foreign TradefZustoms
= Material Master
= =1 Material
= 3 Create (Special)

I o B e B B o i )

2 MMF - Finished Produc
T Mdmara T S I TR

Fig.4.16. Drumul parcurs pentru crearea materiilor prime

Se trece denumirea materialului "Corp Spirala-01" si sectorul industral
Mechanical Engineering notat cu [M].

Se aleg campurile Basic data 1 and 2 (Date principale 1 si 2), Purchasing
(Aprovizionare), toate cele patru intrari de MRP (Management Resource Planning),
Accounting 1 (Contabilitate 1) si Costing 1 (Costuri 1). In caseta de dialog Nivele de
Organizare, se alege unitatea Werk Hamburg [1000], si utilizarea de spatiu de stocare
[0001] Materiallager. in cAmpurile selectare se vor introduce informatii la fel ca la
etapele precedente.
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in tab-ul Basic Data 1 se introduce textul scurt, "Corp Spirala-01". Unitatea de
masurd fiind Pieces [PC] iar grupul de materiale din care face parte este [00203]
Electrice.

Productia a fost confirmata, timpul de livrare fiind de 2 zile.

In Contabilitate 1, se selecteazi Materii prime de evaluare clasa 1 [3000] si se
introduce pretul mediu [V] de 2€.

Se selecteaza Save pentru a confirma intrarile, iar sistemul afiseaza mesajul
de confirmare

@ Material CORP_SPIRALA-01 created [

4.2.1.5. Creare material pentru terminalii spiralei (Materii prime)

Se vor efectua aceeasi pasi, pentru cea de-a doua materie prima, selectindu-se
Logistics — Materials Management — Material Master — Material — Create
(special)— Raw Material (tranzactice MMR1).

Se utilizeazd material "Terminali-01" din sectorul industrial Mechanical
Engineering notat cu [M]. Se aleg campurile Basic data 1 and 2 (Date principale 1 si 2),
Purchasing (Aprovizionare), toate cele patru intrdri de MRP (Management Resource
Planning), Accounting 1 (Contabilitate 1) si Costing 1 (Costuri 1). Se alege Create view
selected (Creare vizualizari selectate) si Enter pentru a confirma intrarile.

In caseta de dialog Nivele de Organizare, se alege unitatea Werk Hamburg
[1000], si utilizarea de spatiu de stocare [0001. Se selecteazd ¥ pentru a va confirma
intrarile.

Se alege Enter pentru a sari peste vizualizarile date de sistem prin tab+urile care
vor aparea. Se va selectarea pretul mediu, se introduce valoare de 1€. Se selecteaza Save

[] . o - . . o . -
pentru a confirma intrarile, iar sistemul afiseaza mesajul de confirmare urmator.

& Material TERMINALI-01 created P
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4.2.2. Creare factura pentru materiale
4.2.2.1. Creare factura pentru materialul spirali

Pentru a crea o facturd pentru spirald se va parcurge urmatorul drum in meniul
SAP Easy Acces: Logistics — Production — Master Data — Bill of material — Bill of
Material — Material BOM — Create (tranzactia CS01) (Fig.4.17.)

SAP Easy Access
DEl |% Dthermenul |:||:| |:||:|

(] Favorites [=]
=7 3 SAP menu [~]
[ [J Office

[ [J Cross-Application Components
[ [J Collabaration Projects
= & Logistics
[ [J Materials Management
[ [] Sales and Distribution
[ [J Logistics Execution
= =3 Production
= =3 Master Data
Gﬁ CMESY - Standard X5tep Repositony
I ] material Master
FE) ©223 - Production Versions
= 5 Bills of Material
= =3 Bill of Material
= = Material BOM

..........................

F) ©S02 - Change

F ©S03 - Display

[ Plant Azsignment

7 Assignment of Configurab
7 BOM Group

T Multilewel

T

Fig.4.17. Drumul parcurs pentru crearea facturii de amterial
Crearea facturii pentru materialul Spirald-01 se face In unitatea [1000] pentru

productie [1]. El este valabil din 1 ianuarie anul fiscal curent (Fig.4.18.). Se selecteaza
Enter.
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Create material BOM: Initial Screen

| Create variant of... |

SPIRALA-0OO

Material
Flant 1000 Werk Hamburg
B Lsage 1| PFroduction

Alternative BOM

Effectivity
Change Murmber
‘alid Fram 01.01.z008[=)

Revision level

Fig.4.18. Ecranul de creare a materialului

In tabelul care urmeaza pe primul rand se noteaza astfel: la numarul operatiei
0010, la categoria (Ict) se trece [L] pentru elementele din stoc, la denumire material se
introduce numele Corp_Spirala-01, la cantitate se trece 1 buc atét cit este necesar. In
randul al doilea se vor face aceleasi notatii si pentru Terminali-01 (Fig.4.19).

Se selecteazi Save |5 pentru a confirma intrarile,

Create material BOM: General Item Overview

. |£ Sub-items| | Mew entries | D| Header ||$ Eﬂectiviw|

M aterial SPIRALA-01 spirala-01
Flant 1000 Werk Hamburg

Alternative BOM 1

Document i General

Iterm |ICt Commponent |Cnmpnnemdescription |I;1uanti1'g.r |Un |As...|5|s |Va|id Frarm v
oolo L CORF_SPIRALA-0L 1 pc
oozo 1 TEFMINALI-01 1 pe

Fig.4.19. Afisare factura pentru Spirala-01

iar sistemul afiseaza mesajul de confirmare urmator.

{3 Creating BOM far material SPIRALA-01
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4.2.2.2. Creare facturd pentru materialul tub

Se vor urma pasii descrisi in etapa anterioard pentru materialul Rezistenta-01. Se
va introduce cate o piesa pentru Spirala-01 si pentru Tub-01. Din nou, ambele elemente

sunt elemente de stoc (Fig.4.20).
Se salveaza factura de materiale.

Create material BOM: General ltem Overview
42 Sub-items | | Mew entries D Header | B Effectivity

Material FEZISTENTA-01 tezistenta-01

Plant 1000| Yerk Hamburg
Alternative BOM 1

m Diacument ( General

Iterm |ICt |Cnmpnnent |Cnmpunentdescriptinn |i3!uantinr |Un |As...|8|s |Va|i|:| From
0010 L SPIRALA-01 1 pe

_IZIIZIZIZI 1 TOE-01 1 pec

" lnnan | Fal

Fig.4.20. Afisarea facturii pentru Rezistentd-01

Sistemul afiseaza mesajul de confirmare urmator:

| Creating BOM for material REZISTENTA-01 b

Pentru o vizualizare a facturii de materiale, se selecteaza din meniul SAP Easy
Acces Logistics — Production — Master Data — Bill of material — Bill of Material —

Material BOM — Multilevel BOM(tranzactia CS12).
Se va introduce denumirea materialului Rezistenta-01, se selecteaza Edit — View

(sau F5). In fereastra care a aparut se bifeazi lista de variabile si se selecteaza @ sau
se alege (F8). Factura apare acum ca text (Fig.4.21).
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Material FEZISTENTA-0L 1000 AlL. Uzage 1
reziztenta-01 Walid 01.01.2008

Feqgd gty 1,000 PC Baze quant 1,000 PC

Level no. Item Component no. Muant Un Ict
Description Ex.

.1 0010 SPIEALA-0O1 1,000 PC L
spirala-01

a2 0010 CORP_SPIRALA-01 1,000 PC L
CORF_SPIRALA-01

a2 00=0 TEEMINALI-O1 1,000 PC L
TERMINALI-0O1

.1 00z0 TUE-OL 1,000 PC L
TUE-01

Fig.4.21. Afisarea a facturii materialului Rezstentd-01 cu toate materialele componente

Pentru a se afisa factura de material ca un grafic (Fig.4.22.), se selecteaza Goto
— Graphic din meniu sau se alege F5. Grafic afisat corespunde cu factura afisata ca
text.

REZSTRATA
tezitentsd01
| K
[ |
L | om0 | R L | mm | Tea
a1 T8
| 0 | \ 0
|
L[ oo (oo SRl L | e
CORP SPRALAN TERMRLL
| \ 0 | \ K

Fig.4.22. Afisarea grafic a facturii materialului Rezistentd-01

Prin selectia tranzactiei CS03 ,se poate afisa factura de materiale din nou, i prin
tranzactia CS02 se pot efectua orice modificare necesara.
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4.2.3. Creare flux operational pentru materiale
4.2.3.1. Creare flux operational pentru materialul spirala

Mai intai de toate, se va crea fluxul operational pentru spirald prin selectarea
Logistics — Production — Master data — Routings — Routings — Standard Routings

— Create (tranzactia CAO1) (Fig.4.2.3.).

SAP Easy Access

DIE &% Other menu | |:||:| |:||:|

(7 Fawarites [«
= =9 SAP menu E
[ [ Office

[* [J Cross-Application Components
[* (] Coallabharation Projects
= =9 Logistics
[* ] Materials Management
[* [] Sales and Distribution
[* [J Logistics Execution
= 9 Production
= = Master Data
EE' ChESY - Standard XStep Repositony
[ [] Material Master
) C223 - Production Wersions
[* (] Bills of Material
[ ] Work Centers
= 3 Routings
= ] Routings
= 3 Standard Routings

.......................

.........................

2 CADZ - Change

EA mnmm Mimaelen

Fig.4.23. Drumul parcurs pentru crearea fluxului operational

Se va introduce denumirea de material Spirald-01, denumirea unitatii Hamburg,
data de 1 ianuarie din anul fiscal curent. Se selecteaza Enter pentru a confirma intrarile.
La fluxul operational este pentru productie [1], si se va atribui statutul Released (fixare)

O 5
[4]. Se allege £ Operations (sau F7).
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In noua fereastra se aloci Centru de munca [1410] la operatia 0010 Laminare
(Fig.4.24.). Se utilizeaza In-house Production [PP01]. Se va introduce textul standard
cheie [P000001] Selectati ENTER pentru a a va confirma intrari.

Se face dublu clic pe cAmpul Descriere la randul in care se munceste.in fereastra
care apare se introduce timpii necesari pentru asamblare:

- 2 minute pentru timpi de instalare (tip de activitate [1422] Ore de instalare).

- 3 minute timpi de munca (tip de activitate [1421]).

Create Routing: Operation Details

IEIEI | Wark center ||£ Routings ||£ Sequences ||£ Campalloc ||£ PRT |

Material SPIRALA-O1 spirala-01 Grp.Caunt
Qperation
Activity nolo Suboperation
Wark center 4 Plnt 1410 A11o00|  Assemblby I
Caontral key PPOL In-haouse production
Standard text key POOOOOL Laminare

Long text exists

Standard values

LInit of reasure conversion

Base Guantity 1 Header Unit Operat.  Un
Qperation unit PC 1 PC <=3 1 PC
Break

Std walue Tn  Achf tvpe Efficiency
Setup 2 NIN| 1422 ool
Machine MIN| 14Z0
Lahor 3 MIN|1421

Standard value 1
Standard value 2

Standard value 3

Business Process

Fig.4.24. Crearea flux operational.Operatia 0010.Laminare.

Se selecteazi & pentru a reveni la activitatea de ansamblu.
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Pentru operatia 0020 Indreptare (Fig.4.25.) , se alocd Centru de munci [1410]
utilizand si tipul productiei [PP0O1] In-house production.

Se face dublu clic in campul Descriere, in care se munceste, si trebuie introdusi
urmadtorii timpi necesari in fluxul operational:

- 2 minute timpi de setarea masinilor (activitatea de tip [1420]),

- 2 minute timpi de munca (activitatea de tip [1421]).

Create Routing: Operation Details

EIE|| Work center ||£ Routings ||£ Sequences ||£ CompAlloc ||£ F'RT|

Material SPIRALA-01 spirala-01 Grp.Cauntl
Qperation

Activity nozn Suboperation
Wiork center J Plnt |1410 1000l Aszembly
Control key PROL In-house production
Standard text key POOOOOL Indreptare

Long text exists

Standard values

LInit of measure conversion

Base Cuantity 1 Header Unit Operat.  Un
Operation unit C 1 PC <=F 1 PC
Break

Std value Un  Actytype Efficiency
Setup MIN| 1420 ool
Machine 2 MIN| 1420
Lahor Z NIN| 1421

Standard value 1
Standard value 2

Standard value 3

Business Process

Fig.4.25. Crearea flux operational.Operatia 0020.Indreptare.

Se selecteazd & pentru a reveni la activitatea de ansamblu.
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Operatia 0030 Asamblare spirald (Fig.4.26) , este procesata pe Centru de munca
[1420]. Se utilizeaza tipul de productie [PPO1] In-house production. Se selecteaza Enter
pentru a confirma intrarea.

Se face dublu clic pe camp Descriere si se introduce timpii:

- 2 minute timpi de setare a masinii (tip de activitate [1422]),

- 2 minute timpi de munca (tip de activitatea [1421]).

Create Routing: Operation Details

EHII| wiork center || & Routings || & Sequences || & Compalioc || 2 PRT|

Material SPIRALA-01 shirala-01 Grp.Count
Qperation

Activity o030 Suboperation
Wiark center F Plnt |142Z0 J1000  Assembly
Cantral key FFOL In-house production
Standard text key PHOOOOL Asamhblare spirala

Long text exists

Standard values

LInit of measure conyersion

Base Cuantity 1 Header Unit Operat.  Un
Operation unit PC 1 PC == 1 PC
Break

Std value Tn  Acty type Efficiency
Sefup Z NIN| 1422 ool
Machine MIN| 1420
Labor 2 MIN|1421

Standard value 1
Standard value 2

Standard value 3

Business Process

Fig.4.26. Crearea flux operational.Operatia 0030.Asamblare spirala.

Se selecteazi & pentru a reveni la activitatea de ansamblu.
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Operatia 0040 Verificare (Fig.4.27.), utilizeaza Centrul de munca [1420]. Se
utilizeaza tipul de productie [PPO1] In-house production. Se selecteazd Enter pentru a
confirma intrarea.

Se selecteaza Enter pentru a confirma intrarea.

Se face dublu clic pe camp Descriere si se introduc 2 minute timpi de munca
(activitatea de tip [1421]).

Create Routing: Operation Details

E| E|| Work center || 2 Routings || 2 Sequences || 2 Compallac || 2 PRT|

Material SPIRALA-01 spirala-01 Grp.Caunt

Qperation

Artivity o040 Suboperation

Wiork center # Plnt |1420 F110000  Assembly IV

Cantral key PPo9 In-hause prod. milestane with GR
Standard text key PMOOOO7T verificare

Long text exists

Standard values

LInit of measure conversion
Base Guantity 1 Header TUnit Operat. Un
Operation unit PC 1 PC =0 1 PC
Break
Std value Un  Acty type Efficiency
Setup MIN| 1421 ool
Machine MIN| 1420

Lahor 2 nin| 1421

Standard walue 1
Standard value 2

Standard value 3

Business Process

Fig.4.28. Crearea flux operational.Operatia 0030.Verificare.

Se selecteazd & pentru a reveni la activitatea de ansamblu.
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Create Routing: Operation Overview
Emm Ref.|| Wark center ||‘§,’L Complloc ||‘§,’L Sequences ||£ PRTHA% Inspection Characteristics |

Material SRIRALA-OT  spirala-01 Girp.Countt
Sequence |U || |

Elop.. [30n [workce..

Standard text key

Description

1000 PPOL POOO0OL Laminare PC 2
loan FROL PO0O00L Indreptare IC
1000 PROL FMO0004 Azamblare spirala Moz

1000 FR98 FHO0007 verificare

Fig. 4.29. Fluxurile operationale create pentru Spirald-01

Se alege pictograma |Eﬂ (Functionare grafic) (Fig.4.30), pentru a afisa un grafic
al fluxului operational.

000000

000000 (00000 000000 000000

Fig.4.30. Graficul fluxului operational pentru Spirala-01

Se selecteaza & pentru a reveni.
Se salveaza fluxul operational cu (=1}

& Routing was saved with group 50001281 and material SPIRALA-01. bl

Acum este creat un flux operational pentru Spirala-01.
Existd posibilitatea de a afisa fluxul operational prin utilizarea tranzactiei
CAO03sau prin tranzactia CA02 se pot efectua modificarile necesare
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4.2.3.2. Creare flux operational pentru materialul rezistenta

Tranzactia: CAO1

Material: Rezistenta-01

Unitate logistica: Hamburg [1000]
Utilizare: [1] Productie

Operatia 0010
Centrul de lucru: [1410]
Descriere: Laminare/Recoacere
Control Key: [PP01] In-house production
Timp de instalare: [1422] 1 minut
Muncii Ora: [1421] 3 minute

Operatia 0020
Centrul de lucru: [1420]
Descriere: Asamblare rezistenta
Timp de instalare: [1422] 0,5 minute
Timp de masini: [1420] 0,5 minute
Timp de munca: [1421] 1 minut

Create Routing: Operatiomroverview
ED‘D Ref H \ifork center Hﬁ Compdllac H£ Sequences H‘ﬁ F'RTHA% Inspection Characteristics ‘

Material REZISTENTA-01  rezistenta-01 Grp.Countt

Sequence |0
Operation Ovany,

Op... 80n |Workce... |Pint |Co... |Standar... |Description Lo P (L0 [P |G 5., |Base Guantity
0oLo 1410 1000 PROL POOOODL Laminare/Recoacere 1

jnuzn 1420 1000 PPo3 Asamblare rezistenta []1

Fig. 4.31. Fluxurile operationale create pentru Rezistenta-01

Pentru a vedea grafic fluxul operational se selcteaza pictograma |E£ (Fig. 4.32.)
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000000

Fig.4.32. Grafic

ooooono ooooon

ul fluxului operational pentru Rezistenta-01

Se selecteazd IE, pentru salvarea fluxului operational pentru Rezistentd-01.

Se selecteazi & pentru a reveni la meniul SAP Easy Acces.

Acum s-a creat fluxul operatio

nal cu toate datele cerute.

Lista de materiale si facturile de materiale corespunzatoare si fluxurile operationale sunt

structurate dupa cum urmeaza:

Rezistenta-01

< Flux operational

A 4

Spirala-01

A 4

Tub-01 <«— Flux operational

A 4

Corp_spirala-01

Terminali-01

Fig. 4.33. Structura fluxurilor operationale create
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4.3. Testarea procesului de afaceri
4.3.1. Calcularea costurilor de productie

In meniul SAP Easy Acces , se selecteazi Accoutnting — Controlling —
Product Cost Controlling — Product Cost Planning — Material Costing — Cost
Estimate with Quantity Structure — Create (tranzactia CK11N).

In fereastra de Create Material Cost Estimate with Quantity Structure, se
denumeste materialul principal la care se face calulul costului productiei, Rezistenta-
01si se specifica unitatea logisticd Hamburg [1000].

Pe tabul Costuri de date se introduce

- Costing Variant - [PPC1] costului standard de estimat,

- Costing Version - [01],

- Costing Lot — marimea 1.

Se selecteazd ENTER pentru a confirma intrarile.

Pe tabul Date, la rubrica Costuri din data.. se introduce data curenta se sclecteaza
Enter pentru confirmarea datelor. Sistemul calculeaza acum materiale pe baza de
facturile complectate anterior si pe baza fluxului operational.

Factura de materiale si valorile sale sunt afisate la inceput de jumatate din ecran.
Costurile cu fabricarea au fost calculate, iar rezultatul este de 4.92 €. Se selecteazd =%
sau Costing — Itemization, pentru a afisa o listd enumerata in partea de jos, pe jumdtate

de ecran. Din partea de jos a ecranuului, se selecteaza |ﬁ l

, 51 se alege Select Layout
... selectand Item Categories (Grouped) layout [ISAPO1]. in lista de rezistentd, sistemul
afiseaza costurile de materiale pentru produsele semifabricate si pentru materiile prime
cu costurile de productie pe operatie pentru fiecare centru de cost, centru de munca, si
tip de activitate. In figura de mai jos sunt afisate costurile pe componentele materialului
Rezistenta-01 din unitatea logistica Hamburg.

H[a]=F]s@]te[Fa[E=]=a][S]a =]t a]<=z] [0n] [E] & ] ]

Zost Components for WMaterial REZISTERTA-01 Plant 1000

C..|Mame of Cost Comp. |= cverall|= Fixed|= variable|Crey
10 Raw hlaterials 1,70 1,70 EUR
20 Purchased Parts EUR
29 Freight Costs ELIR
30 Production Labor 1,35 1,25 EUR
40 Production Setup .25 0,25 ELIR
50 Production Machine 0,42 0,42 EUR
B0 Production Burn-In ELIR
F0O External Processing EUR
¥4 Work Scheduling ELIR
820 Material Owverhead EUR
90 Equipment Internal ELIR
95 Equipment External EUR
120 Other Costs 1,20 1,20 EUR
200 FProcess "Production” EUR
210 Process"Procurement” ELIR

- 4,92 = 2,02 = 2,90 EUR

Fig. 4.34. Lista cu costurile pe fiecare component al materialului Rezistenta-01
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Se poate observa ca, costurile cu semifabricatele (Spirala-01 si Tub-01) sunt de
4.16 € iar costurile fixe cu operatiile de preulcrare a materialului sunt de 0.76 €

Material BEZISTENTA-01 rezistenta-01
FPlant 1000
Costing Data .l Dates i Gty Struct. i Waluation i History ﬁm
Costs Based On 1 Costing Lot Size =] rc | |&com

ElRBEIERIERERIR

Cost Component Wiew I Total CnstSIFi}{ed Custsl VariahleICurrencv
Cost of goods manufactured 4682 2,02 2,90 [EUR
Cost of goods sold 5,81 247 3,34 |[EUR
Sales and administration c... 0,849 0,45 0,44 |[ELR
Inventory fcommercial) 4682 2,02 2,90 [EUR
Inventory dax-hased) 4682 2,02 2,90 [EUR

1 Zost of goods manufactured [ |§|_ﬁ| Fartner I

EIRAE R EEE R EE S EE FE ER G E

Itemization for material REZISTERTA-O1 in plant 1000

“ Itm...|Resource |Resource (Tex) [= Total Yalue| Curmcy | Quantity|n |
411000 SPIRALA-O1 spirala-01 2496 EUR 1 PG
51000 TUB-01 TUB-01 1,20 EUR 1 PG

Material - 4,16 EUR
94130 655300 OHS Administration 0,00 EUR
104130 655400 OHS Sales & Distrik. 0,00 EUR

Owverhead - 0,00 EUR
14210 1410 1421 Laminare/Recoacere 017 [EUR 1 [ MIM
24210 1410 1420 Laminare/Recoacere 0,00 [EVR oH
34210 1410 1421 Laminare/Recoacere 017 [EUR 1 [ MIM
B 4210 1420 1421 Asamblare rezistenta 0,00 [EVR oH
74210 1420 1420 Asamblare rezistenta 017 [EUR 1 [ MIM
24210 1420 1421 Asamblare rezistenta 0,28 |[EUR 0,025 H

Internal Activity ] 0,76 EUR

an 4,92 EUR

Fig. 4.35. Lista cu costurile pe fiecare operatie in parte ale materialului Rezistenta-01

Preturile pentru tipurile de activitate sunt calculate intern de catre IDES Corp.

Pentru afisarea componentelor de cost, se selecteaza - sau Cost — Displey
Cost Components.

Se salveaza costurile cu H
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4.3.2. Actualizarea pretului
4.3.2.1. Stabilirea pretului

In meniul SAP Easy Acces, se selecteazi Logistics — Production — Production
Cost Planning — Material Costing — Price Update (tranzactie CK24).

In fereastra care a aparut se introduce perioada curenta (luna curentd), codul de
companie [1000], unitatea [1000], si materialul Rezistenta-01. Se debifeaza indicatorul
de la Test Run.

Se va face stabilirea pretului prin selectarea @ sau executarea unui F8

(Fig.4.36.). Pe urma se face clic pe @ iar sistemul afiseazd mesajul: 1 material, 1
estimare de cost a fost actualizata.

Price Update: Mark Standard Price

R EE B R R EE = =R E R ER TS

E}{...|ru15|terial |F'Iant |Ualuatiuntg.fpe |Cnstin...| Fut.plndpricel Standard price

@ REZSTEMTA-01 1000 W0 4492 5,00

Fig.4.36. Stabilirea pretului pentru Rezistenta-01

Pentru a vizualiza Stabilirea materialului dinmeniul SAP Easy Acces, se
selecteaza Logistics — Materials Management — Material Master — Material —
Display — Display Current (tranzactiea MMO03).

Aici se alege materialul si se selecteaza tab-ul de costuri 1 (Fig.4.37.). Se
introduce unitatea Hamburg [1000]. Stabilirea pretului in viitor este afisat in coloana din
stanga a costurilor (Future).

Standard Cost Estimate

Cost Estimate Future current Previous
Feriod I Fiscal Year 5 |zoos o 0

Flanned price 4,9z 0,00 0,00
Standard price 5,00

Fig. 4.37. Estimarea costului 1n viitor
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4.3.2.2. Fixarea pretului

Din meniul SAP Easy Acces, se alege drumul: Logistics — Production —
Production Cost Planning — Material Costing — Price Update (tranzactie CK24).

o
Se selecteaza |*—'ﬂ' Release . Se alege perioada curenta, codul de companie

[1000], unitatea Hamburg [1000], si denumirea materialului Rezistenta-01. Se debifeaza
indicatorul Test Run.

e

Fixarea de pret se face prin selectarea “! sau executarea unui F8 (Fig.4.38).

Sistemul afiseaza mesajul modificare de pret si se bifeaza E sl apare un text in care
pretul aratd ca pretul a fost lansat cu succes.

Li...|...|IIIaIeriaI |F‘Iant|AppAr |M5gNt|MessageTem

I CKPR... 019 |Price change document 201206 posted
I CH TU0 (e Dummany
I Ck 7058 |Of1 materials, 1 cost estimates were Updated successfully

Fig.4.38. Lansarea pretului cu succes

Pentru a vizualiza fixarea pretului, din meniul SAP,se selecteazd Logistics —
Materials Management — Material Master — Material — Display — Display Current
(tranzactie MMO03).(Fig.4.39)

Se alege material si selecteaza vizualizarea de costuri 2.. Planificate de pret care

s-a lansat se afiseazd in mijloc coloana Current si planificate ca un standard de pret
pentru perioada curenta.

Standard Cost Estimate

CostEstimate Future Current Previous
Period fFiscal Year 0 5 |Z008 0

Flanned price 0,00 4,92 0,00
Standard price 4,92

Fig. 4.39. Planificarea pretului standard
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4.3.3. Productia de rezistente

Urmatoarea sectiune descrie procesul de baza pentru productia de o rezistentie.

Urmatorii pasi trebuie sd se desfasoare:

Primire marfuri pentru componentele necesare (spirala si tub)
Creare comanda de productie

Confirmare comanda de productie

Afisare automatad a marfurilor de circulatie

Verificare depozit de stoc

4.3.3.1. Lista cu iesirile de materiale pentru productie

In meniul SAP Easy Acces se selecteaza Logistics — Materials Management —

Inventory Management — Goods Movement — Goods Movement (tranzactie
MIGO).(Fig. 4.40.)

SAP Easy Access

|:| IEI &5 Other menu | IEI IEI [ creat

[ (J Favorites [«

= {9 SAP menu [~
[ [J Office 1

[* [J Cross-Application Components
[* [J Collaboration Projects
= 9 Logistics
= 127 Materials Management
[* [J Purchasing
= 9 Inventary Management
= 3 Goods Movement

................................................ =

T MIGO - Goads Mavement (MIGO):
[* [J Goods Receipt
l’ia MIGO_Gl- Goods lssue (MIGOD)

2 MB1A- Goods lssue

Fig. 4.40. Drumul parcurs pentru pentru crearea listei cu iesirea materialelor pentru

productie

Se selecteaza [A01] Marfurile primire, [R10] Diverse, si de circulatie tip [501]

GI Primirea w / o PO. Verificati daca data in document este selectatd data curenta. in

partea de jos a ecranului, in tab-ul Material se introduce denumirea materialului Spirala-

01, in urmatorul tab se introduce cantitatea de 5 piese [PC], iar In ultimul tab se

introduce unitatea [1000] Hamburg si spatiu de stocare [0001] depozit de materiale. Se

selecteaza Enter.
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Pentru a adduga un alt element la lista cu iesirile de materiale, se selecteaza I@/
de pe marginea de jos stanga ecranului. Se introduc urméitoarele date, care este similar
cu primul element:

Material: Tub-01

Cantitate: 5 piese [PC]

Unitatea: Hamburg [1000]

Locatia de stocare [0001] Depozit de materiale

Check

Se selecteaza Enter urmat de selectia butonului pentru a se vizualiza

documentul si a asigura ca toate intrarile sunt corecte.Odata ce ambele elemente au fost

confirmate (confirmarea corectd aratatd de pictograma m), se selecteaza Fost
pentru a salva primirea marfurilor documentului.

A01 Goods Receipt | [R10 Others g Glreceiptwio PO 501

H

Document Date  |28.05. 2008 Material Slip
Posting Date 28.05.2008) Doc.Header Text
Q 0 |1 Individual 8lip - | GRIGI Slip o,

Ling |Stat. Material ShorText [oK [atyin ung [E...|Star La GlLaccoun. [Batch  [Valuationty. [DBMo. |1
1 JOC@spirala-01 ¥ s PC Materiallager !
2 |CCaTue-m 5 PC Materiallager !

Fig. 4.41. Afisarea cantitdtii de spirala si tub in stoc

Sistemul afiseaza un numar de document care trebuie notat pentru folosirea lui
ulterioara 1n etapele care urmeaza.

@ Order number GO003226 saved [ |

Pentru a verifica faptul cad intrarea a fost postatd in mod corect, se introduce
tranzactia MDO04, sau se selecteazd Environment — Stock — Stock / Requirements List.

Se introduce numarul de material, denumirea unitatii [1000], si se verifica daca
valoarea corecta a stocurilor a fost postata

Acest sistem afigeaza in stoc cantitatea de 5 pentru ambele componente.
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4.3.3.2. Crearea comencii de productie

Din SAP Easy Acces, se selecteaza Logistics — Producion — Production
Control — Order — Create — With Material (tranzactie CO01) (Fig.4.42).

SAP Easy Access
L= ] | [ other menu] [wi[~][C8 crea

[ (] Favaorites [=]
= {3 8AP menu E
[ (] office

[ [] Cross-Application Components
[ [] Collabaration Prajects
== =3 Logistics
[ ] Materials Management
[ [] Sales and Distribution
[ [J Logistics Execution
= 3 Production
[ [] Master Data
[ [Js0P
> [JODRP
[ [(J Production Planning
> (] MRP
= = Production Contral
= 3 Order
= & Create

TSB COaT - Without Material
FE 040 - Fram Planned Order

L aaie TR NP -~ .- -

Fig. 4.42. Drumul parcurs pentru crearea comenzii de productie

Se introduce denumirea materialului Rezistenta-O1, unitatea logistica [1000]
Hamburg, si tipul comenzii de poroductie [PP01] Standard. Se selecteaza Enter pentru a
confirma inregistrarile.

Pe ecranul Production order Create: Header, se introduce o cantitate totala de 1
bucata. Ca baza de date pentru comenzi de tip PPO1 se introduce ultima zi lucratoare a
lunii curente ca data de finisaj. Se selecteaza Enter pentru a confirma inregistrarile.

Sistemul calculeaza apoi baza de date.

]

Se selecteaza pictograma | |. Sistemul acum determina costurile planificate

|

pentru comenzii. Se alege Operatia de ansamblu E sau F5.

O copie a datelor de la fluxul operational creat anterior a fost transferat de catre
sistem pentru a comanda aparte.
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Se selecteazd Componenta de ansamblu ﬁ sau F6. Dupa ce s-a vizulaizat

factura de material se alege 'g, pentru a reveni la Production Order Create: Header
(Fig. 4.43.).

Comanda va fi lansatd selectarea pictogramei ﬁ sau alegerea din meniu
Functions — Release.

Production Order Create: Operation Overview

|‘E?! Material || & Capacit | DD

Ordr! 500000000001 Type |BPOL
Matarial REZISTENTA-01 rezistanta-01 Plant 1000
Sequence 0 0 Standa... &

OperationOveniew

I

Fig. 4.43. Comanda de productie pentru materialul rezistenta-01

Se selecteaza pentru salvarea comenzii de productie. Sistemul afiseaza un
numar de ordine:
Numarul comenzii de productic: 60003226

4.3.3.3. Confirmarea comencii de productie

Din meniul SAP Easy Acces, se selecteazd Logistics — Production —
Production Control — Confirmation — Enter — For Order (tranzactie CO15).

Se va introduce numarul de comanda de productie de la etapa anterioara si se
selecteazd Enter. Sistemul afiseaza acum planificarea de date (1 bucatd Rezistentd-01).
Se selecteaza tipul de confirmare Final Confirm (Fig.4.44.).

Operatia 0020 este clasificat ca o piatrd de hotar in operatiunea de facturare,
precum si toate operatiunile anterioare sunt, de asemenea, confirmate pas cu pasc, iar
sistemul afiseazd automat toate bunurile deplasate in si din depozit. Se selecteaza

o
s G00ds Movements | pentry a afisa o vedere de ansamblu.
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Confirmation of production order Create : Goods movements

|& Batch Determination |

Order’ 60003226 Status: REL PRC MANG SETC
Material Mumber |REEZISTENTL-01 rezistenta-01
Goods movements overniew
EflMaterial [ Qwantity [u... |Plant|sta... [Bateh | ..|Doc. Bateh . [valuation ty. 0. M. |5, Jver
FEZISTENTA-01 1PC 1000 ooo0l 3 10l
| |spIRALA-01 LPC 1000 0001 H (261
_TLTB—Dl 1PC 1000 0001 H =26l

Fig. 4.44. Confirmarea comenzii de productie

Se alege k&l pentru a salva intrarile. In cazul in care confirmarea este salvata cu

succes, sistemul afiseaza urmatorul mesa;j:

@ Confirmation saved (Goods maovements: 3, failed: 0) @[ |

4.3.3.4. Afisarea automata a materialelor

Din meniul SAP Easy Acces, se selecteaza Logistics — Materials Management
—  Inventory Management — Material Document — Display (tranzactie

MBO03)(Fig.4.45.).
In campul afisat se introduce numirul comenzii de productie urmat de un Enter

pentru a confirma inregistrarile. Documentul contine trei elemente (a se vedea imaginea

de mai jos).
Display Material Document 4900033154 : Overview

|§| Dretails fim tem || aterial || Accounting Documents... |

"""""""""" Marme  |[MPTL

Posting Date: 28.05. 2008
terms
Item Cluantity EUn Material Flint 3Loc Order C
Elln Material description Batch Fe MvT 3 3
11 PC |REZISTENTA-0O1 lo0a| (0001 |(60003226
rezistenta-01 101+
z1 PC ||SPIRALA-0O1 lo0a| (0001 |(60003226
spirala-01 261 -
31 PC | TUE-0O1 lo0a| (0001 |(60003226
TULB-01 261 -

Fig. 4.45. Afisarea materialelor create.
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La sfarsitul fiecarul element, sistemul afigeazad tipul de circulatie si un semn.

Acest semn indicd dacd circulatie a marfurilor este o chitantd (+) sau o iesire (-).

Sistemul are acum Tn mod automat componentele pentru productie, si rezistenta postata

in depozit.

Pentru a

afisa  documentele

contabile

relevante,

| Accounting Documents.. , Si dublu-clic |Accnunting document

Document Overview - Display

Sistemul afiseaza acum valoare pe baza de articole din stoc.

se  selecteaza

][ W[ D ]2 S]] 2] ] el [ _chooss [ save |1 el o] [ B8 Tex ot | ][]

Doc.type : WA ([ Goods issue ) Normal document
Doc. Number 4200000056 Company code 1000 Fiscal year Z00g
Doc. date 28,05, 2008 Pozting date 28,05, 2008 Period 0%
Doc.currency EUR
Itm|PE|CoCd|Account |Account short text Anount in LC| LCurr Amount (Croy LCZ amount|LCurs|Cost CLr
1|89 1000(722000 |Finished goods inwven 4,92 (EUR 4,92 |EUR
I 2[91| 1000595000 Factory output of pr 4,92-EUR 4,92-|EUR
3|92 1000 (720000 | Unfinished products 1,70-(EUR 1,70-|EUR
4181|1000 (820000 | Semi-finished prod. 1,70 (EUR 1,70 |EUR
5199|1000 (720000 | Unfinished products 1,20-(EUR 1,20-|EUR
£|81| 1000 (820000 | Semi-finished prod. 1,20 (EUR 1,20 |EUR
= 1000 0,00 |EUR
B 0,00 |EUR

selecteaza >

Fig. 4.46. Valoarea articolelor din stoc

Se face dublu clic pe elementul 2 pentru a vedea comada de productie. Se

Additional Data

pentru afisarea cantitdtii sau F8.

Se selecteazd & de mai multe ori, pand la afisarea ecranului DisplayMaterial

Document: Overview.
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4.3.3.5. Verificarea stocului depozitului

Pentru a verifica stocul depozitului de materiale afectate de productie, se
selecteaza din meniu: Logistics — Production — MRP — Evaluation — Stock /
Requirements List (tranzactie MDO04) unde se introduce numarul materialului rezistentei

(Rezistenta-01) si denumirea unitatii [1000]. Sistemul afigseaza 1 bucatd produs materila
final Rezistenta-01.

Stock/Requirements List as of 17:53 Hrs

|Bhnw0uewiewTree|
Material REZISTENTA-OL rezistenta-01

MRP area loon Hamhurg
Plant 1000 MREF type PD| Material type FERT| Unit FC |2
Z|n. |Date [MRP ... [MRP element data [Rescheduli. [E. |Recsreqd oty Auailable gty |

[|(E8 28 05. 2008 Stock
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